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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente a una paten te  de invención por ve in te  años, 
a favor de Don Juan C a la fe ll  M oliner, re s id en te  en Tareasa, 
por "MEJORAS EN LA FABRICACION DE PERSIANAS ENROLLABAS*.
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Los procedim ientos de la s  persianas conocidas en la  ac tu a­
lid a d , re su lta n  costosos debido a que la  mano de obra sube, 
porque se hace necesario  som eterla madera a una se rie  de ope­
raciones mecánicas para p rep arar la s  ca jas  u o r i f i c io s  en que 
se montan los sistem as de a r tic u la c ió n , a f in  de d a rles  la  fo r 
ma n ecesaria  estableciendo en e l la s  una se r ie  de acahalamien- 
to s  o escalonam ientos en que han de se r  d ispuestos lo s  A late­
rnas m etá lico s, y en algunos casos, la  madera queda muy ende­
b le , restando notablemente la  re s is te n c ia  de la  p e rs ian a .

Por o tro  lado , en la  mayoría de los casos, se hace nece­
sa rio  e l  empleo de to r n i l lo s ,  lo que aparte  de r e s ta r  v is to s i ­
dad aumenta e l  costo por a l  elevado precio  de es to s  elementos 
y de la  mano de obra para su armado, disminuyendo asimismo 
la  fo r ta le z a  de la  p e rs ian a , como lo demuestra e l hecho de 
que la  madera suele ra ja r s e  precisam ente por los puntos de 
estos to r n i l lo s .
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En o tro s casos e l  d isp o sitiv o  m etálico de armado a r t ic u ­
lado , es necesario  a ju s ta r lo  o mejor d icho, s u je ta r lo ,  aba­
tiendo algunas de sus p a rte s  sobre un determinado punto de 
la  ca ja  o ranura de la  madera. E sto , además de aumentar el 
costo de la mano de ob ra , d i f ic u l ta  e l  desarme de la  p e rs ia ­
na para su reparac ió n , haciendo necesario  se desmonte por com 
p le to , y presentando d if ic u l ta d  para enderezar la  p a rte  aba­
t id a  s in  que la  madera su fra  d e te rio ro

Dichos inconvenientes se o r i l la n  por completo con la s  me­
jo ras  sobre la s  que recae la  invención ob jeto  de e s ta  memoria, 
ya que con solo dos operaciones mecánicas quedan dispuestas 
la s  p iezas c o n s ti tu tiv a s  de la s  persianas y term inadas para 
su armado, elim inándose por completo e l uso de t o r n i l l e r í a  
u o tro s  medios de su jec ió n , y por tan to  es in ecesario  hacer 
operación alguna esp ec ia l para la  su jeción  de las  p iezas me­
tá l ic a s  de a r tic u la c ió n  de la  p e rs ia n a .

La fo r ta le z a  de e s te  nuevo sistem a de persianas e n ro lla -  
b les  es muy superio r a las  a n te r io re s , ya que la  Aelga c fran  
ja  de madera solamente l le v a  p rac ticad a  una ca ja  o ab ertu ra  
de la s  dimensiones ind ispensab les para e l a ju s te  perfec to  de 
la  p ieza m etá lica , s in  ninguna o tra  o r if ic a c ió n  n i vaciado 
de madera.

Otras de la s  ven ta jas  que p resen ta  e l in v e n to re s  e l  he­
cho, de que cuando se t r a t a  de ro tu ra  de una p ie z a , la s  repa­
raciones se llevan  a efecto  con mayor s e n c il le z ,  no ob stan te  
hacerse d i f í c i l ,  dada la  fo r ta le z a  de la s  mismas. Para e l a r re  
glo no se re q u ie re  más herram ientas que un punzón, tenazas, 
d e s to rn illa d o r o simplemente un clavo de regu la res  dimensio-
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nes# ya ^ue cu a lu ie ra  de e s to s  elementos es su f ic ie n te  para 
e x trae r la  pieza ro ta ,  s in  qu.e se haga necesario  desmontar 
la  persiana d e l lugar en que e s tu v ie ra  colocada, como sucede 
en la  mayor parte  de los casos en que con gran frecuencia  se 
produce la  ro tu ra  o a s t i l la d o  de la  delga o f ra n ja  de madera 
en que se efec túa  la  rep a rac ió n .

Los d ibujos que se ad juntan  y que tan  solo a t í t u lo  de 
ejemplo e i lu s tra c ió n  se p resen tan , son un caso p rác tico  de 
la  forma en que puede l le v a rse  a cabo la  ejecución de l ob je­
to inventado.

La fig u ra  1 p resen ta  una panto de delga o f ra n ja  de ma­
dera, en la  que A es la  ca ja ; B es un ensanchamiento en la  
p a rte  superio r de la  ca ja  y C o tra  muesca en la  p a rte  in fe ­
r io r  de la  misma c a ja .

La fig u ra  2 muestra o tra  v is ta  de la  misma delga o fran  
ja  de madera v is ta  en co rte  V e rtic a l, como e l  d isp o sitiv o  me­
tá l ic o  ap licado , siendo en e s ta  las  le t r a s  correspondientes 
a la s  mismas p a rtes  explicadas en la  f ig u ra  a n te r io r ,  D la  
delga, y E e l  d isp o sitiv o  m e tá lico .

La fig u ra  3 es una v is ta  de f re n te  de la  plancheta me­
tá l ic a  de a r tic u la c ió n  y la  f ig u ra  4 la  misma plancheta  en 
v is ta  de perspectiv as en la  f ig u ra ,F  es el cuerpo de l a  plan 
zh eta ; G un gancho para e l  armado de la s  delgas; H ventana 
en v ir tu d  de la  que, por medio de lo s  ganchos G se arman la s  
delgas; I  una lengüeta ondulada de manera que la s  sinuosida­
des sobresalen por ambos lados de sus s u p e r f ic ie s .

La re a liz a c ió n  d e l inven to , según se deduce de lo que 
e l plano expresa, se lle v a  a efecto  disponiendo t i r a s ,  fra n ­
ja s  o delgas D de madera en la  que, según su lon g itu d , de
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acuerdo con la  luz a que se haya de a p lic a rs e  la  persiana ,
75 se p rac tican  hendiduras o ca jas  A que a tra v iesan  la  delga,

en número v a ria b le .
Estas ca jas  llev an  un ensanchamiento B en su p a rte  supe­

r i o r  y o tra  muesca C en la  in f e r io r ,  la s  cuales se p rac tican  
a un solo golpe de máquina a l  mismo tiempo que se pr&duce 

80 la  ab ertu ra  de la  c a ja .
Obtenidas a tro q u e l las  p lanchetas de a r tic u la c ió n  E 

con e l  movimiento u ondulación de sus d iv ersas p a r te s , se 
procede a su alojam iento en la s  ca jas de madera, que an tes 
de que quede la  pieza completamente acoplada a la  de lga , em 

35 e l  gancho in fe r io r  G se dispondrá o tra  por medio de la  aber­
tu ra  o ventana H, efectuando después una l ig e ra  p resión  so­
bre la  que se ha de acop lar en la  delga a f in  de qué e l  ex­
tremo superio r del gancho G de la  p lancheta  se a lo je  en la  
muesaa C y simultáneamente la  sinuosidad ^  de la  lengüeta I  

90 se a lo ja  en el ensanchamiento B m ientras que l a  sinuosidad
l"de la  misma lengüeta hace p resió n  sobre la  su p e rf ic ié  eo- 
rrespondiente de la  Gaja A quedando de esta  menéra p e rfe c ta -  
mentes su je ta s  la s  p lanchetas que formarán un cuerpo con la s  
delgas co rrespond ien tes.

95 Dados los térm inos de la  p resen te  memoria d e sc rip tiv a
deberán se r considerados sus térm inos en un sentido  sumamen­
te  amplio y nunca l im ita t iv o , ya que son su scep tib les  m odifi­
caciones de forma, d e ta l le ,  m a te r ia l, e tc ,  que no desv irtúan  
la  esencia de la  invención.



H 3 ? 6 3

N O T A

A

100

l i o

115

120

125

Se re iv in d ica  como objeto  no conocido n i ejecutado 
en España, para su ^ 'fabricación exclusiva:

1?- Mejoras en la  fab ricac ió n  de p ersianas e n ro lla -  
b les? que se ca ra c te riz a n  por la  d isposic ión  de t i r a s ,  
f ra n ja s  o delgas de madera, en la s  que, según su longitud  
y lúz a que se ha de a p lic a r  la  p e rs ian a , se p rac tican  hen 
diduras o ca jas que a tra v ie san  la  de lg a , en número v a ria ­
b le .

2?- Mejoras según la  re iv in d ica c ió n  1^, que se carac­
te r iz a n  por que las  ca jas  o hendiduras van p ro v is ta s  de 
un ensanchamiento en su p a rte  superio r y una muesca en la  
in f e r io r ,  p rac ticadas ambas a un solo golpe de máquina, a l  
propio tiempo que se produce la  ab e rtu ra  de la  c a ja .

3?- Mejoras según la s  re iv in d icac io n es  l*y 2** que se 
ca rac te riza n  por la  d isposic ión  de planchetas m etálicas 
de a r tic u la c ió n  obtenidas a troque^,con e l  movimiento u 
ondulación de sus d iversas p a r te s , las cuales son a lo ja ­
das en la s  ca jas de madera, disponiéndose o tra  por medio 
de una ab ertu ra  o ventana en e l  gancho in fe r io r  de aque­
l l a ,  an tes de quedar la  pieza completamente acoplada a la  
delga, para e fec tu ar después una l ig e ra  p resión  sobre la  
p ieza que se ha de acop lar a la delga.

4?- Mejoras según la  re iv in d ica c ió n  3^, que se carac­
te r iz a ,  por que como consecuencia de 3a p resión  e je rc id a , 
e l  extremo superio r del gancho de la  plancheta se a lo ja  
en la muesca a e s te  efec to  prevista, en la  delga y sim ulta-
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neamente una de la s  sinuosidades que p resen ta  la  lengüe­
ta  se a lo ja  en e l  ensanchamiento p rev is to  en la  p a rte  su 
p e rio r  de la  c a ja , m ientras que la  segunda sinuosidad o 
s a l ie n te  que p resen ta  en e l lado opaesto hace p resión  so 
b re  la  su p e rf ic ie  correspondiente de la  c a ja , quedando 
perfectam ente su je ta s  en a s ta s  condiciones la s  planche­
ta s  que formarán un solo cuerpo con las  delgas correspon 
d ie n te s .

5?- MEJORAS EN LA FABRICACION DE PERSIANAS ENROLLA-
BLES" , t a l  y conforme queda d esc rito  y re iv ind icado  en 

la  presen te  memoria.
Consta esta descripc ión  de se is  hojas fo lia d a s  y es 

c r i t a s  a máquina por una sola de sus ca ra s , componiendo 
un to t a l  de ciento t r e in ta  y nueve in c lu id as  é s ta s .

Madrid 17 de Noviembre de 1943
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