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por "Ul PROCEDIMIENTO PARA EL TBNELB DE LAB HOJAB DB BIERRA
PARA METALES Y SIMILARES®, & favor de Don Esteban Dufiach
Ventallé, de nacionslided espafiola, domicilisdo en Barcelons.

MEMORIA DESCRIPTIVA

31 praaonso 1nrbnto se refiera a un proccdinionto ‘
para el tonplo de las hojas de sierra para metales y -inila-
Tes, _

Se caractorisa 01 procodimionto porquo 1a oporaoién
sonoral del proco-o térnico y ol cnfrinnionto se. conduco en
torn: tal, que ol nstal de la ho:a quoda canplotanonto pro-
togido contra la posiblo oxidacidn quo pro&nciria ol aire
anbiente, al pasar desde el horno al dopéuito dc onfriamicnto.

~ 8e consigue estia propiodad uxilizando para el calon-
tunionte un ‘bafio ao saloa, ¥y roalisando dcapués 01 oenfria-
miento eu bafio de sceite, procurando un revenido gemeral
yor ol oalor interno y, sdemds, un Tevenido parcisl en befio
de plomo, para dar menos tragiliaad s las oxfrcmidadc- de 1la
hoja que han de unirne al aparnto acrrador o cpaiquo. |

Bs sabido que la utilizecidén de bafios de saloa para
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01 tompl. no oonstituye novodad; sin onbarge, el peticionario

'utiliza el oonocido por e; nombre de la firma provesdora (lleyd

Industrial), oon el cuasl y siguiendo el proceso que se indica,
se logra un aspecto acerado limpio de la hoja, desprovisto de
oxidseién o color, 1o cusl se logra exclusivamente por efecto
del bafio de sales sin roéuorir operacién mecdnioca suxiliar

de pulimento o bruﬂiao.

!
i

| Baséndone, puo-. en este medio de calontanionto, el
procodinionto & seguir es el siguiente, y que constituye el
objoto de la invuncién.#A.

| Después do efectuar el troquolado ¥ dentado ae cada

hoja. se la sunorgo on 01 baﬂo de sales hasta alocanzar la tou;
peratura uniforme de tomplo.» \ ’

| Be la extras del bafio y se 1: conduce al depdsito de
ontriamionto.A

~ El baflo do aalon ha praporcianado als suporticio de
ln hoja una pelicula salinn. que 1: protege contra la acoién
ozidsnxe del aire y ouya policula desaparece al introducirla
en ol baﬁo de enfrisamiento.

Bl baﬁo de ontrianionto o8 una baloa o aopésito con
ac.ito o 11qnida sinilar, en donde pioruen répidamente la
temperaturs de temple, pero de este bafio se ssosn las hojas
antes de su completo enfrismiento, quedanto con wn oalor

rémanente de unos 150°, & fin de que este calor intermo pro-

'voqno un rov.nido'gonoral gque unifica las tensiones y homo-

geiniza la hoja. ‘

. Squidamonto ao 1ntroauoon ‘sus oxtroloa en baﬁo de
ple-o tunﬂida ° baﬂo que proyorciano touporatura aniloga,
® fin de que dichos extremos tengan mayer intemsidad en el

revenido para evitar su rotura el armar la sierra.
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‘Gon la mercha oxpnoata, se lograh unas hojas de sierrs
para notalos de gran uniformidnd, de aspeoto limpio blanco
acerado y oxcntan dq mgnchg. 0 cplorq; de revenido, a excep-
eién, claro estd, de los oxtrqméu,réno rq;p;tgrén‘oen el color
del :ovoﬁiao; azul © pajizo, correspondiente al tratamiento
en olvbaao de plomo; pormitiondo‘gqﬁ.nn fécil gxénon de su
cenatituoién, pues no ge pueden disimular grietas ni defectos
dada su linpiosa. N |

Gomo el fleje original entra en la fébrica con el
color linpio.dol_goqrq pulido, olto aqpqctqynq se pierde
durente el proceso tdrnico, debido a lai sales del bafio y sl
érden esorupuloso de las operaciones del temple.

‘ 81 1nwtnto, aontro do su oaoncialidad, pnnao ser 110-
vado a ;a_p:dqtioa_on otras vgriap;qnns, a las cuales aleanzaé
ré la proteccién inn se rocaba.>Podr£, pues, ser realizado con
qnior tipo de acero en fleje, asi como ser variable la
pcrnanoneia en horno y bafic de enfriemiento, dependiendo de¢ 1la

matursless del ce2o y de sus puntes oriticos de temple, pero

‘siempre logﬂnlol 6r¢qn 491 procesc indicado: pues todo queda

comprendido dentro del objeto de la invenocién.
ROT A

| Necha 1a desoripoién del presente iavento, se declers

qqnoknun;al y_&b proplia 1nvonoiéh, las siguientes reivindica-
ciones: |
1.‘Un.procod1mionto para el tonplo do laa hojaa de p

aiorra para metales y similares, oacnoialnonxo carascterizado
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porque 1ga‘panciqha§aq hojes, sometidas a un calentamiento

- para el temple en bafic de sales, se retiran de fntcrconac:vindo

aoyre ollup_una‘poliqgla salina, que las protege contra la
oxidacién del g;:quhhiyntq, lo dqc'pgrmitq sumergirlas en ol
bafio de enfrisuisnto sin haberse oxidado ni manchado, seliendo
dgvgq#o bafio con cierta temperatura para dar lugar a un ligero
revenido general por calor interno, al cual sigue un revenido
parcisl gﬁa ;hscnpo, en bafio de plomo, de las partes extremas
de 1la hoje, 1lgs cuales van taladradas para su unién a 1los apu;
ratos serradores o epaiques.

’ | 2, Un procedimiento aogﬁn 1a anterior r.ivindioacién,
en el cual debido & la proteccién que ha auminiatrada ls sal
del batio de temple contra le oxidacién, 1 mencionsts hoja
oonserva linpio el color inicial de fébrica, o sea un blanco
accrado, a oxoopoidn ao los extremos revnnidos en ‘bafio a.
plomo, qpn sorén azulca ° pajizos, ‘permitiendo aqaél blanoo )
scerado rcoonooor a ainplo vistu su unifermidad do oupcr!icio.

3. Umn precodimiento para el t.mplc de las hojas de
-1orra oara metales ¥ ainilaros.ﬂu

o sogﬁn se donoribe b & roivindica en 1a prosouto manoria
dcacriptiva, que consta do cuatro hojas, foliadas y escritas
a nﬁquina por una sola cars.

lhdrid, e 1? de novienbre do 1945-
BSTEBAN DUNACH VENTALLO.

p.a. %m
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