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MALA FEFROTUCCION
POR DEFECTO LEL GRIGINAL

MEBRORIA DESCRIPTIVA

rara golieitar

PATEETER DE INVELICIODIH
en _
ZsPafa : .

por VEINTE aiioa
& nombre de Aktiengesellschaft vormals Skodawerke in Pilsen,
entidad constitufda con arreglo a las Leyes del Protectora-
do de Bohewia y Moravia, estsblecida en Jungmennsirasse 29,
Prage, Protectorado de Bohemia y Moravia, por:
”HEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE ZAREDZES DE TUBGS
PARA CAMARAS DE FUR3O»

'E1 invento se refiere & paredes de tubos

para cdmarss de fuego, especialmente de generadores de va-

por. Estas paredes se componen de.tubos dispuestos verti-
calmente intercalados en ls cireculacidn de agua por medio

e cdmaras distridbuidoras y colectoras, y que por 1o gene-~ ‘
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ral estén,protegiaos contra el ealor direeto por un reves-
timiento refractario. Los tubos de esta pared estdn ade-
mée unidos entre sf mediante cintas transversales dispues-

tas unas sobrs otras a trechos, y se sujeten 2 la armazdén

' de sostén mediente otras piezas de construccidn, Estas pa-

redes deben tener la posibilidsd de dilatarse en sentido tan-
to longitudinal como transversal,

Pero la unidn fija de los tubos por medio de
las cintas transversales determine a menudo tensiones duran-
te el funcionamiente. Segdn el invento, estas tensiones se
eviten porque las cintas transvarsa;es gue unen los tubos de
una pared estdn interrumpidas varias veces en la anchura de
la pared de la cdmgra de fuego, vy estas interrupciones estdn
deaplazadas entre sf en las cintas cqntiguas; De este mod& Be

consigue una notable elesticidad en la direceidén transversal

de los tubos, porque déstos ceden en las partes entre les in-

terrupciones de dos cintas contiguas y en ciertas circunstan-
ciag hasta pueden deformarse,

Para unir el tubo por las eintas transver-
sales pue@en emplearse, en la fornﬁ conocide, pequeilas pie-
ze8 de hierrcs en dngulo, gue tambidn representan las par-
tes de unidn correspondientes a la condiocidn de la elasti-
cidad y con las cuales se completa el efecto que ss procu~

re con le interrupcidn de las cintas transversales. Dichas -

' plezas van soldadas por la esquina de un brazo & los tubos,

al paso gue su otro brazo sirve para sujetar diches cintas,
Enveste cage la costura de aoldadura del tubo transeurrs en

gentido longitudinal, .
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Otros &btallehngﬂia confignrasidn ds la pared tubu;
lar segdn el invento podrdn verse en la deascripeidn del ejem-
plo de realizecidn representado en el dibujo.

La figura 1 e8 la vista de frente de una parte de la
pared tubular sin armazdn de sostén, enchapédo ni revestimien-
to refractario. La figura 2 es un corte dado por la 1finea II-
II de lea figura 1, y la figura 3 un corte longitudinal dado
por la lines III-III de la figura 1.

A los tubos 1 se sueldesn con 6l canto de un brazo y
a distancias determinadas loe hierros en dngule 2, ou&os 56~
gundos bragzos 2’ se encuentrsn en un mwismo plano ¥y fbrman:ore-
jas para’la sujecidn a las cintaes transversales 3, 3Estas cin-
tas 3 no recciren toda la anchura de la pared, sino que unen
siempre Unicamente pequéfios grupos de los tubos., Las interrup-
clones de las cintas contigués estdn desplazadas entre si, de ma
nera que;, aunque todos log tubos de la pared estdn agrupados
en una unidad, ofrecen una eleasticidad considerable en el pla-
no de la pared en direccidn perpendicular a la lomgitud de los

tubos, La pared de tubos se-sujeta a la armazdén de sostén del

- _generador de vapor por medioc de piezas cortas 4 de hierram.en

en I por atornillamiento con los hierros angulaies 2., Pam 65—
te objeto las bridaes de los hierros angulargs 2 eun los tubos
contiguos estdn vueltas unss a otras,

Entrs los brazos 2° del hierro angular y las cintas
transversales 0 las brides de le parte 4 pueden disponeras bar
Bes adecuadas 5,.@ara limitar la transmisién del oalor de los
tubos & la armazdn de sostén, Las dimensiones de los hierros

angulares 2 ss caloulan, en atencidén a la elasticidad que 8e
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busca, de manera gque la diétancia entre las cintas traﬁsver-
sales 3 y 1los tubos 1 msea por lo menos de un tercio del did-
metro exterior del tubo. Entonces la distancia entre los tu-
bos y las cintas permite tambidn disponer em dicho espacio
un revestimiento 11 de ladrillo refractario y tsmbién permi-
te la unidén a tornillo de los hierros angulares 2 con las
cintas transversalies 3,

Las piezas 4 son guiadas en la armazdn de
soatén compuesta de los hierros en U 7, por o jemplo ppr me-
‘di0 de los listones de guia 6 en el sentido de la extensidn
longitudinal de la pared, dejdndose cierto juego en sl sen-
_tido trausversal., Las Gistintas hileras de las partes 4 es-
tdn reforzades entre si por pletines 8, entre las cusles se
dispone el reveétimiento de chapa interior 9 gue cudbre la
camisa protectora,6 de calor 10, '

Bsta solicitud gue corresponde & la presen-
tada en el Protectorado de Bohemia y iloravia el 21 de Diciem-
bre da 1938, bejo el n® P, 4224-39, se acoge a los hbeneficios
del artfculo 51 del vigente Bstatuto-Ley sobre Progieded In-

dustrial,

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
pressotan para gue sean objeto de esta Patente de Inveneidn
en Hapalia, por VRINTE aiios, son los siguientes:

1%2,- Hejoras en la counstruccidn de paredes de
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tubos de cdmara de fuego, especlalmente para generadores de

vapor, cuyos tubos estdn unidos entre sf por varissheintas
transversales, superpuestas a distancias, y sujetas a la ar-
mazdn de sostén del generador de vapor, caracterizadas porque
les cintas transversales estdn interrumpidas vaerias veces en
la anchura de 12 pared de la cdmara de fuego, y eutas inte-
rrupciones estdn degnlazadas en las cintas vecinas,

23;- ejoras en la construceidn de paredes de tu-

bos de cdmara de fuego segun se reivindica en el punto 1%,
‘caractaérizadas porqus las partes que sirven para sujetar los
tubos eon las eintas trensversales estdn dimensiornadas, per-
pendicularmente a los tubos, de manere que ls distancia en-
tre las cintas trensversales y los tubos corresponde por

lo menos & un tercio del didmetro exterior del tubo.

3%, - Hejoras en la construccidn de paredes de
tubos de cédmara de fuego segun se reivindica em los puntos
12 y 28, caracterizadas porque los tubos estép unidos con
las cintas transversales por medio de hierros en dngulo que
con el canto de uno de sus brézos van soldados a los tubos
¥y con el otro brazo se sujeten & las cintas transverssles,

£,- Mejoras en la construccidn de paredes de
tubos de_cémaré de fuego, segy¥n se reivindica en los puntos
12 a 32, caracterizadss porque los brazos de los hierros em
dngulo estdn vueltos uno a otro en dos tubos centiguos.

52, - Mejoras en la construccidn de paredes de tu-
bos de ocdmara de fuego segyn Be reivindica en los puntos 12 &
42, carascterizadas porque las cintas transversales van sujetas
a la armazdén de sostdén por medio Ge partes cortag de hierrdasen

I, cuyas bridas estdn unidas a los brazos vueltos uno & otro

-



1o

15

163575

de los hierros angulares soldados & los tubos,
68.-.Hajoras en la construccidn de paredes de
tubos de cdmara de fuego, segun se reivindica en los pun-
tos 12 a 52, céracterizadas porque entre los brazos de los
hisrr&s angulares y las cintas transverssles o las bridas
de las partes se disponen inserciones protesctoras de calor,
7L, - ﬂeja:aﬁ en la construccidn de paredes de tu-
bos de odmara de fuego segun se reivindica en los puntos 12
a 62, caracterizadas porque las piezas e:tdn unidas y refor-
zadas entre sf por hierros de cinta que sirven para sujetar
el revestimiento de chapa exteriof.
82, :Mejoras en la construccidn de paredes de tu-
bos para cdmaras de fuego.
Tal y como se hs deserito en la Memoria que an-
tecede, representado en el diﬁéso gue s8¢ acompeafia, y con los

fines que se han especifiocado.

3Ista Memoria consta de seis hojas escritas por

smaria, —3 NOV. 1943

2ede

Alberto de Elzabury
Por Poder

JT/. -6~
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