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FEPí?OÜUCC!ON 
POR DEFECTO DEL GRiGiNAL

nmmRiA DESCRIPTIVA 

para so lic itar

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

en

a nombre de Aktiengesellachaft vormela Skodawerke in Plisen 

entidad constituida con arreglo a las leyes del Protectora­

do de Bohemia y Moravia, establecida en Jungmannstrasse 29, 

Praga, Protectorado de Bohemia y Moravia, por:

"MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE PAREDES DE TUBOS 

PARA CAMARAS DE ?U#3-0"

El invento se refiere a paredes de tubos

para cámaras de fuego, especialmente de generadores de va­

por. Estas paredes se componen de tubos dispuestos verti- 

oalmente intercalados en la circulacidn de agua por medio 

dé cámaras distribuidoras y colectoras, y que por lo  gene-
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ral están protegidos contra e l calor directo por un reves­

timiento refractario. Los tubos de esta pared están ade­

más unidos entre sí mediante cintas transversales dispues­

tas unas sobre otras a trechos, y se sujetan a la  armazón 

de sostén mediante otras piezas de construcción. Estas pa­

redes deben tener la  posibilidad de dilatarse en sentido tan

to longitudinal como transversal.

Pero la unión f i ja  de los tubos por medio de 

las cintas transversales.determina a menudo tensiones duran­

te el funcionamiento. Segdn el invento, estas tensiones se 

evitan porque las cintas transversales que unen los tubos de 

una pared están interrumpidas varias veces en la  anchura de 

la pared de la cámara de fuego, y estas interrupciones están 

desplazadas entre s í en las cintas contiguas. De este modo se 

consigue una notable elasticidad en la dirección transversal 

de los tubos, porque óstos ceden en las partes entre las in­

terrupciones de dos cintas contiguas y en ciertas circunstan­

cias hasta pueden deformarse.

Para unir e l tubo por las cintas transver­

sales pueden emplearse, en la  forma conocida, pequeñas p ie­

zas da hierros en ángulo, que temblón representan las par­

tes de unión correspondientes a la  condición de la e la s ti­

cidad y con las cuales se completa el efecto que se proou- 

ra con la  interrupción de las cintas transversales. Dichas * 

piezas van soldadas por la esquina de un brazo a los tubos, 

al paso que su otro brazo sirve para sujetar dichas cintas.

En este caso la costura de soldadura del tubo transcurre en 

sentido longitudinal.
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Otros detalles de la configuración de la pared tabu­

lar según e l invento podrán verse en la descripción del ejem­

plo de realización representado en el dibajo.

La figura 1 as la vista de frente de una parte de la 

5 pared tubular sin anaazón de sostén, enchapado ni revestimien­

to refractario. La figura 2 es un corte dado por la línea l i ­

l i  de la figura 1, y la figura 3 un corte longitudinal dado 

por la línea 111-111 de la figura 1.

A los tubos 1 se sueldan con el canto de un brazo y 

10 a distancias determinadas los hierros en ángulo 2, cuyos se­

gundos brazos 2* se encuentran en un mismo plano y forman .ore­

jas para la sujeción a las cintas transversales 3. Estas cin­

tas 3 no recorren toda la  anchura de la pared, sino que unen 

siempre únicamente pequeños grupos de los tubos. Las interrup- 

15 ciones de las cintas contiguas están desplazadas entre s í, de ma 

aera qqa^, aunque todos los tubos de la pared están agrupados 

en una unidad, ofrecen uaa elasticidad considerable en el pla­

no de la pared en dirección perpendicular a la longitud de los 

tubos. La pared de tubos se-sujeta a la armazón de sostén del 

20 generador de vapor por medio de piezas cortas 4 de hierro? en 

en I  por atomillamiento con los hierros angulares 2. Pasáos­

te objeto las bridas de los hierros angulares 2 en los tubos 

contiguos están vueltas unas a otras.

Entre los brazos 2' del hierro angular y las cintas 

25 transversales o las bridas de la parte 4 pueden disponerse ba­

ses adecuadas 5, para lim itar la  transmisión del calor de los 

tubos a la  armazón de sostén. Las dimensiones de loa hierros 

angulares 2 se calculan, en atención a la  elasticidad que se
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busca, de manera que la distancia entre las cintas transver­

sales 3 y los tubos 1 sea por lo menos de un tercio del diá­

metro exterior del tubo. Entonces la distancia entre los tu­

bos y las cintas permite tambión disponer en dicho espacio 

5 un revestimiento 11 de lad rillo  refractario y tambión penal-? 

te la  unión a tom illo  de los hierros angulares 2 eon las 

cintas transversales 3.

Las piezas 4 son guiadas en la armazón de 

sostón compuesta de los hierros en U 7, por ejemplo ppr me- 

10 dio de los listones de guia 6 en el sentido de la extensión 

longitudinal de la pared, dejándose cierto juego en el sen­

tido transversal. Las distintas hileras de las partes 4 es­

tán reforzadas entre sí por pletinas 8, entre las cuales se 

dispone e l revestimiento de chapa interior 9 que cubre la 

15 camisa protectorado calor 10.

Esta solicitud que corresponde a la presen­

tada en gL Protectorado de Bohemia y Horavia el 21 de Diciem­

bre da 1939, bajo el n& B. 4224-39, se acoge a los beneficios 

del artículo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad In- 

30 dust r ia l .

- N O T A ­

LOS puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta patente de Invención 

en España, por VEINTE anos, son los siguientes:

1*.- Mejoras en la construcción de paredes de
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tubos de cámara da fuego, especialmente para generadores de 

vapor, cuyos tubos están unidos entre s í por variasbcintaa 

transversales, superpuestas a distancias, y sujetas a la ar­

marán de sostán del generador de vapor, caracterizadas porque 

5 las cintas transversales están interrumpidas varias veces en 

la anchura de la pared de la cámara de fuego, y estas inte­

rrupciones están deslazadas en las cintas vecinas.

23.- Mejoras en la construcción de paredes de tu­

bos de cámara de fuego según se reivindica en el punto 1-,

10 caracterizadas porque las partes que sirven para sujetar los 

tubos con las cintas transversales están dimensionadas, per- 

pendiealarmente a los tubos, de manera que la distancia en­

tre las cintas transversales y los tubos corresponde por 

lo menos a un tercio del diámetro exterior del tubo.

15 33.- Mejoras en la construcción de paredes de

tubos de cámara de fuego según se reivindica en los puntos 

ia y 23, caracterizadas porque los tubos están unidos con 

las cintas transversales por medio de hierros en ángulo que 

con el canto de uno de sus brazos van soldados a los tubos 

20 y con e l otro brazo se sujetan a las cintas transversales.

43.- Mejoras en la construcción de paredes de 

tubos de cámara de fuego, según se reivindica en los puntos 

13 a 33, caracterizadas porque los brazos de los hierros en 

ángulo están vueltos uno a otro en dos tubos contiguos.

25 53.- Mejoras en la construcción de paredes de tu­

bos de cámara de fuego según se reivindica en los puntos IR a 

43, caracterizadas porque las cintas transversales van sujetas 

a la  armazón de sostán por medio de partes certa# de hierrcáen 

I ,  cuyas bridas están unidas a los brazos vueltos uno a otro
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de loe hierros angulares soldados a los tubos.

62. -  Mejoras en la construcción de paredes de 

tubos de cámara de fuego, segiín se reivindica en los pun­

tos 12 a 52, caracterizadas porque entre los brazos de los 

hierros angulares y las cintas transversales o las bridas 

de las partes se disponen inserciones protectoras de calor.

bos de cámara de fuego según se reivindica en los puntos 1- 

a 62, caracterizadas porque las piezas están unidas y refor­

zadas entre s í por hierros de cinta que sirven para sujetar 

el revestimiento de chapa exterior.

82.;Mejoras en la construcción de paredes de tu­

bos para cámaras de fuego.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, representado en el dibujo que se acompaña, y con los 

fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por 

una sola cara.

72.-  Mejoras en la construcción de paredes de tu-

Madrid, - 3  N0V.1943
2. A.

Alberto de Etzabuní
Por Poder
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