MEMORTA DESCRIPTIVA
DE .

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afios,

a favor de Do ROGELIO LAPEZ BOBO

con domicilio en VIGO (Pontevedrs) Pl. del C. Carrerd 14
de nacionalidad Espafiole

por "PROGEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE UN ENVASE DE
“PAPEL", o

de la que es inventor. E1 gsolicitente,-
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La patente que se solicita se refiere a un procedi-
miento de fabricacidn de un envase de papel, apto psra con-
tener pastes que contengan grasas, o 1iQuidos de»cualquier
clase. | |

El envase resultado de este procedimiento results su-
ficientemente fuerte, es impermeable y no necesita organos
ni instrumentos especisles paras su apértura ¥y como en su
construccion solo se emplea el pepel y un pegamento, y co-
mo elementos metélicos, hoja de lata, planchas, etc. tan
dificiles de adquirir en lss actusles circunstancias de
la industris conservera, un pequefio recorte para el cierre
resultando de una utilidad menifiesta, aparte de sus deméds
condiciones de ecomomia y facilided de fabricacidm.

Puede febricarse con cuélquiér clase de papel y pa-
refinarse o impermesbilizarse después, por cualquier pro=-
cedimiento; ] o

El proceso de fabricacidn, para el que se solicita es-
ta patente es el siguiente; y esta representado esquemati-
camente en ls adjunte hoja de plano;

Sobre un mandril cilindrico o ligeramente cdnico, que
solo sirve de molde se coloca en una'de sus buses un dis-
co de papel (dé las condiciones ya dichas) 3, y en la su-
perficie lateriél gse envuelve una hojs de papel 1, con une
o varigs vueltas, quedando sus bérdes pegados pare former
un cilindro, o tromco de cono cuya longitud rebasa por la
base en que esta colocsdo el disco, para pleger y plegar
ese sobrante 2 por le cars exterior del disco que se colo-

¢é en la base en su periferias 2, Tembién puede prepararse

la superficie latersl juste & la longitud del tubo y el dis-

co tener un excedente de dimension que se repliegue y pe-
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‘un instramento cuslquiera inciso punzante por la que por

-3 -

gue por la cara exterior del tubo. Sobre ests pegadurs y ;
también pegado se coloca un segundo disco 4, de mayor dié-
metro, cuyos bordes 5, se repliegen Y pegan sobre la par-
te 5! del cilindro o tronmco de cono 1, proxima a su doblesz

2. Y finalmente se coloca una segunda envuelta 6, tembién

con una O mas de una vueltas y que tambien puede formar

une sole pieza.con el primero 1, saliendo 2l exterior de

la pegadura 5-5' por uns ranurs practicade en la envuelts
1-2, y con sus bordes perfectaﬁente pegados sobre tode la
longitud de las generatrices del tubo l. En ests forma que~
ds constituido un cartucho cilindrico o ligersmente cdni-
co ton una de sus bases herméticemente cerreds y ya imper-
meable si se ha construido con papel que tengs esa cuali-
dad, y si ellpapel'es corriénte, se procede, después de

sacarlo del mandril o molde en que se ha formedo a su pa=- |

rafinado o impermesbilizado por cuaslquier otro procedimien-?

3

fo, quedendo ysz dispuesto para ser esterilizado por los me-:

dios usuales (si se requiere) y rellenado de la pasts que

 haya de contener. El cierre del envase se hace sencillamen= !

te juntando por presidn su borde en una sols linea recte

con un doblez, pegado o mno, éue se redobles y prensa y se

refuerze el doblez con ums chapa metélica doblada, obteni-

da de los recortes que no tiemen aplicacidn, todo ello com-.

venientemente por los medios ya éonocidos; o
La gpertura‘para extraer el contenido es sencillemen-

te practicar en el fondo circular plano una aberturs con

-

presidn de la meno sobre el envese sale al exterior la pas-
ta envasada. Este instrumento puede ser una pus de chaps

triangulsr o rectangular, que se suministre con el envase,
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Se reivipndican como propios y nuevos para que sesan
objeto de patente de invencion en Espafia, por veinte afios
los puntos siguientes:
1.~ Procedimiento de construccién de un envase de papel,
carascterizado, por@ue sobre un mandril o molde de forma
apropisds que puede ser cilindrico o ligersmente cdmico,
se coloca en une de sus bases un disco de papel y sobre la
superficie lateral, una hoja de papel que desborda la ba-
se en que se colocé el disco, enrolléndose y pegdndose los
bordes de dichs hoje para que Quede adosada 8 1la superfi-
cie curva del molde con una o mas de una vueltss y pegsn-
do convenientemente sus bardes longitudinales para que que-
de fija formando un tubo cilindrico o ligersmente cénicq; :
2.~ Procedimiento de construccién de un envase de papel,
segun le reivindicacidm 1, caracterizado porque la parte
del tubo Que sobresale de la base, se repliega y pega so-
bre la cars exterlor del disco de la base.

- Procedimiento de construcc10n de un envase de papel
segun las reivindicaciones 1 ¥y 2, caracterizado porque se
coloca sobre la bese del primer disco un .segundo dich de
mayor difmetro, cuyo exceso de dimensidm, se repliegs, @
su vez sobre le superficie curva del tubo por su cara ex-
terlor, pegandolo convenientemente.
4.~ Procedimiento de comstruccidn de un envase de papel
segun lss reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el %
primer disco de base puede ser del mismo tasmafio que el ge=1|
gundo y colocarse tembién con su borde excedente replega-
do y pegado sobre le primera parte de le superficie late-
ral del tubo;
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5;- Procedimiento de cohstruccién de un envase de papel, i
segin lzs reivindicaciones 1, 2 y 3, ceracterizado porque

se completa el envase enroscando sobre el tubo ya formado
una segunda hoja de papel, Que puede ser prolongacion de

la primera, que convenientemente pegada, cubre perfectamente
la parte del segundo disco, o de los discos, que se ha re~
plegado sobre el primer tubo.

6.- Procedimiento de construcclon de un envase de papel
segun les reivindicaciones 1, 2, 3 y 4 caracterizado por |
el cierre de la segunda base del envase Que es un aplasta- |
do y prensado de sts bordes pars former una sola linea rec-
ta que puede ir ¢ no pegedo y con refuerzo metélico o sinm
é1. |
7.~ Procedimiento de comstruccidn de ung¢ envase de papel,
segun las reivindicaciomes 1, 2, 3, 4 y 5, caracterizado

porque el papel de que se éonstnge puede ser papel parafi=-

nedo o impermesble & las grasas, de cualquier clase, o pe- }
rafinarse o impermegbilizarse por cualquier procedimiento

después de terminado el envase y también que puede ser to-

do €1 de igual clase de papel, o ser de distinta clase de
papel sus distintos elementos;

8.- Procedimiento de’construecién de un envase de papel,
segun les reivindiceciones 1 a 7, csracterizado por poder
simplificarse, suprimiendo ls duplicided de tubo y base

¥ quedando asi reducido a ums sola envoltura en vez de ser
doble.

9;~ PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE UN ENVASE DE PAPEL.-

Todo conforme se describe en la memoria que antecede,

se muestrs como ejemplo de ejecucion en el plemo unido s

ella y se reivindica en su Nota.



-

Este memoris conste de seis hojas foliadaé'y escri-
tas & maquina por uns solemcara y una hoja de plemno.
| Madrid, de Noviembre 2  de 1943
Rogelio Ldépez Bobo
P..A.
TELLA

TAVIRA Y 7‘ )
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KOGELIO LOPEZ BOBRO

HOJA UNICA.
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