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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

del  CERTIFICADO DE ADICION, so lic itado  a favo r de Don Ramón 

REXACHS, de nacionalidad Española, residente en Barcelona, 

por UNA MEJORA EN EL OBJETO DE LA PATENTE numero 152,541, re ­

ferente a " UN PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA FABRICAR EL DORSO 

DE LAS FURNITURAS METALICAS PARA BOTONES FORRADOS Y DE TODA 

CLASE DE BOTONES, METALICOS O NO " ,

Esta memoria descriptiva se re fie re  a un Certificado de 

Adición por mejoras en el objeto de la  Patente p rinc ipa l nu­

mero 152,541, que fue concedida a l recurrente, por " Un pro­

cedimiento mejorado para fab r ica r  e l dorso de la s  forn itu ras  

metálicas para botones forrados y de toda clase de botones, 

metálicos o nó " ,

Según se consigna en l a  reiv ind icación  primera de la  nota 

consignada a l f in a l  de la  memoria descriptiva de dicha Paten­

te , l a  ca racterística  del procedimiento objeto de la  misma con­

s is te  en e l hecho de que lo s  agujeros que presenta la  parte 

central de dicha furn itura  por lo s  que se v e r if ic a  e l  cosido 

del botón correspondiente, formen un reborde hacia e l  in te rio r  

del propio dorso a f in  de que e l  h ilo  con que se cosa e l botón 

de que forme parte e l  mencionado dorso se aplique sobre una 

superfic ie  redondeada y l i s a  y no sobre e l canto más o menos 

a filad o  y de borde ir re gu la r  que lim ita  los propios agujeros 

en lo s  casos corrientes de fabricación  y que da lugar a que e l
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h ilo  se siegue y corte rápidamente; pero la  práctica ha demos­

trado a l recurrente que e l  rebordeado del borde de lo s  agujeros 

de los mencionados dorsos solo se precisa en aquella parte por 

l a  que pasa e l h il&  de cosido resultando innecesario en e l resto 

del borde de ta le s  agujeros, lo  que representa una sim plificación  

en la  fabricación  de ta le s  dorsos y en consecuencia una economía 

en e l  coste de u t i l la je s  y una mayor producción de la s  r e fe r i ­

das p iezas.

En e l dibujo de la  hoja adjunta se representa a t ítu lo  de 

ejemplo y a una escala mayor del natural un dorso de fu r n itu ­

ra fabricado de acuerdo con la  mejora objeto de este Certificado  

de Adición.

La figura  1 , es una v ista  del re fe rido  dorso por su cara 

posterior y la s  figu ras 2 y 3, son dos secciones de l mismo se -  

gdn planos perpendiculares entre s í .

Fn e l caso concreto que se describe e l dorso -1 -  presenta 

únicamente dos agujeros -3 -  abiertos en e l  embutido central 

-2 -  que, en este caso, queda reducido a un travesano a modo 

de puente cuyos bordes longitud inales -4 -  quedan rebordeados 

por ser por los que pasa e l  h ilo  de cosido, quedando s in  re ­

bordear e l resto del borde de los propios agujeros -3 - .

A l igual que en e l  caso de la  latente p rinc ipa l la  forma y 

dimensiones del dorso -1 -  podrán ser variab les  como lo  será e l  

m aterial de que se fabriquen y la s  máquinas, aparatos, troqueles 

y matrices que para su fabricac ión  se empleen. Variará  tambián 

cuanto se re fie ra  a l  número de agujeros -3 -  que figuren  en cada 

dorso, e l tamaño y forma de lo s  mismos y su d istribuc ión .

lo r  último va ria rá  todo cuanto no a lte re , cambie o modifique 

la  esencialidad del objeto del C ertificado de Adición descrito .
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------------------- N O T A --------------------

Se re iv ind ica como objeto de eate Certificado de Ad ic ión :- 

1 8 . -  Una mejora en el objeto de la  Patente numero 152,541, 

referente a un procedimiento mejorado para fa b r ic a r  e l dorso 

de la s  fu rn ituras m etálicas para botones forrados y de toda 

clase de botohes, metálicos o no que en su esencialidad oon- 

siste  en que e l rebordeado del borde de lo s  agujeros practica­

dos en lo s  propios dorsos para e l  paso de l h ilo  con que se 

v e r if ic a  e l cosido del botón de que aquellos forman parte, 

queda lim itado a la  zona que puedgí abarcar l§ s  pasadas de 

h ilo  del propio cosido.

2S.-La propia mejora ap licab le  a dorsos con agujaros de cual­

quier forma y en cualquier niimero y d istribuc ión .

3^.-Una mejora en e l  objeto de la  Patente numero 152,541, 

referente a " Un procedimiento mejorado para fab r ica r  e l  dorso 

de la s  furn ituras metálicas para botones forrados y de toda 

clase de botones, metalioos o nó " .

Consta la  presente memoria descriptiva de tres  hojas fo liadas  

escritas  por una so la  cara .

Barcelona, 28 de OCTUBRE de 1943.
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