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o a d o r  es  que -h' l a  ^ lo s f  -^.-4.4

u a  tu b o  a p - . le a d e r ,  en cu yo  e x tr e m o  d e l a n t e r a  so a c l o c a  l a  

t o r u n d a ,  y  un ómbolo d i s p u e s t o  p a r a  d e s l i z a r s e  a  l o  l a r g o  

en. t u b o ,  y  de t a l  l o n g i t u d  que n orm alm ente  s o b r e s a l e  

d e l  ex trem o  p o s t e r i o r  d e l  mismo, y  cuand o es  em pujado 

en d i  hao.-.a -decante ax$:ulsa - l a  t o r u n d a  p o r  su  extremo, a n t e ­

r i o r *  Eu tu b o  u p l i e a d o r  e s  de s e c c i ó n  v i r t u a l m e n t e  c i r ­

c u l a r  u o v a l a d a ,  p e r  l o  n en es  e n  l a  p a r t o  de s u  l o n - i t u d  

en que s s  c o l o c a  l a  to r u n d a ;  y  t a n t o  e l  tu b o  come 31 ^mbolu 

s e  h a c í n  con p r e f e r e n c i a  de p a p e l  r í g i d o  o c a r t u l i n a  p a r a  

que p u ed an  p r o d u c i r s e  con b a r  futura y  d e s t r u i r s e  

t e  después- d e l  us-.o.

La forma t : 'are v e r s a l d e l  ca n a l  v a g i n a l ,  cuacdo
no e s t é  A-i l e t s d o ,  ce h c r lz o n t a T n e n te  p l a n a ,  y  es d e e s ? b l
qra m a  t¡'r u n d a  i n t r a v a g í n a l  es c dap te r o: s ta  f 0r^a *
Uno c l a r e c o n o c i d a  de to rundas que a s í  l e  h ace n ,  y  qu?
^Acn%s ns Inmuta y  do f ^ c s l  pro ducoi ón,  c o n s i s t e  en un

ángulo de 1en.í ! r r dr.a n t a ,  d o b lad o  ei

ín p a q u e te  p l a n o  y  l u e g o  com erim id o  en f í l l n d r i -

!uando una to r u n d a  do- humedece
d i l a t a ,  t i 3D.' v e . v e r  en ' to  g r a d o a su *0'rma r la?
p r i m i t i v a .  P o r  con< 'g u í e n t - t o r u n d a  se  i n t r o ­
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movimiento de inserción*

. Según este invento, e l  émbolo es una t ir a  de

material plano doblada o curvada a lo  ar-.cho en urna eoc- 

cíón transversal que no sea c ircu la r y qus lo  ujurtt- 

en forma deslisab le en e l tubo del aplicadcr, y e  demás

le  a-poco coste, con preferencia  desplanando una parte 

da su circunferencia hacia adentro de manara qun enca­

je  en e l  lado hueco del ámbolo de ta l manera que, sin  es 

torbar e l movimiento deslibante óe aste último, le  impi­

da la  rotación con respecto al tubo*

Las formas arriba descritas del émbolo y del 

tubo ofrecen una indicación fá c i l  de apreciar de la  po-

- **
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para que Fe pueda ver fácilmente#

Confíate además el invento en la  combinación de 

un apllcadcr, cono arriba se describe, y una torunda de 

la  clase mencionada, colocada en el extremo anterior del

tubo aplicadcr de ta l manera que se deposíte en la  va­

gina en la  posición arriba descrita.

El invente consiste también en la  torunda mis­

ma. En una forma de realización, la  torunda perfeccio­

nada se hace de una t ira  piaba de material absorbente, 

doblando dicha tira  sobre si mismo en un. pliegue- trans­

versal que- esté &pr0ximadamente en el punto central da 

su longitud, y luego comprimiendo la  t ira  doblada y 

moldeándola en forma cilindrica. En este caso el cor­

dón de retirada es sin fin , en e l sentido de que puede 

extenderse como un solo lazo cerrado, y va sujeto a la  

mencionada tira  por un procedimiento que implica pasar 

el cordón sobre la t ira  aproximadamente en el lugar del 

pliegue y pasarlo por un agujero de la  t ira  en e l mis­

mo.

Alternativamente, e l cordón de retirada se su­

jeta  a la  t ira  pasándolo sobre la  Altima aproximada­

mente: en el lugar del pliegue, de manera que, como a rri­

ba se describe, e l lazo quede encerrado en el pliegue 

de la  tira , sin pasar el cordón por un agujero de la  

misma.

Earfág formas del invento so representar, en 

los dibujos anones, en los cuales;

4
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La figu ra  1 es urna v is ta  en perspectiva  del 

sp licador, qes contiene la  torunda.

La figura 2 ce u.n corte longitud inal del. ep1 4 _

La figu ra  3 es un certa transversal del mismo 

dado por la  lin ca  111-111 do la  figura 2.

La figu ra  4 es otro corte dado por la  lin ea  IV -IV

de la  figu ra  2.

La figu ra  5 muestra é l  extremo poster io r de otra 

forma del tubo ap licadar*

La figu ra  6 representa otra forma del émbolo.

' La figu ra  7 es un corte transversal de un e p li-  

oador que comprende e l tubo de la  figu ra  5 y e l  émbolo 

da la  figu ra  6*

La figu ra  8 representa una tercera  forma del 

tubo ap. l i e  ador.

La figura 9 muestra una torunda como apare- 

eer ia  en su forma comprimida dentro del tubo.

La figu ra  10 representa la  misma torunda par-

3ialmente manufacturada.

La figu ra  11 representa eL primer período de 

la  manufactura de una forma modificada de torunda en la  

cual un cordón sin f in  se encaja en una t ir a  de torun­

da antes de ¿oblar y 00.'oprimir esta última* _

La figu ra  12 muestra la  torunda terminada.

Las 'figu ras lp  y 14 representan otras m odifi­

caciones en lo  procedimiento Ae su jetar e l  cordón a la
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t i r a  de torunda*

En las figures 1 a 4 , el tubo aplicador se re

preserta per 2; Cerne es costumbre, es de tubo Aa pa­

p e l de sección c ircu lar, que usualmente se produce en 

forma continua y se corta en largos adecuados pera el 

invento. Cuando está preparado para usarlo, e l tubo

2 tiene una torunda absorbente 3 en su extremo ante­

rior* Para expulsar, la  torunda desda e l  tubo a3 canal

vaginal, os Ai:spone e l émbolo 4.

AJ&bC- d ltin e  :so hace de hoja de papel, una t í

ra de la  cual ,..r- uobl a a lo  la rg í* de un a lin ea  5 ra -

ra obtener una sección transversal en Arma de V*

El doblen transforma la t ira  en una v a r illa  lo bastante

regida para permitir su función de empuje* El tama­

ño de la  V es ta l que encaja sin dificultad en la  sec­

ción circular del tubo, de maneta que éste forma una 

guia en la  cusí e l émbolo puede desligarse libremente 

en sentido' axial*

En la  parte de extremo p os ter io r  6 del thbo

la  sección transversal circular del mismo esté modifi­

cada para cooperar con la  sección transversal del ém­

bolo para impedir que si tubo y el émbolo realicen 

una rotación reciproca sobre el eje del tubo. Para

este ob jeto , -a conveniente dejar la  mayor 

sección c ircu la r no modificada, y deformar

parte da la  

e l  ares de

la  mioma que coincide con la  brecha o la  

la  sección del émbolo* Convoníentenent

hueco da 

dicho arce,

— 6 —-
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indicado per las: lineas Ae trazos a íi.gura 7 ̂ <a

vuelve hacia dentro haciendo presión en su punto cen­

t r a l  9 en e l lerda poster io r del tub-c, lo  bastante para 

in vertir " lo. concavidad del arco, formando así en e l extra . 

mo citado del ta lo  un elemento entrante 10 del tubo que 

queda entre las patas de la  V As la  sección de l émbolo.

SI lado hueco 7 del émbolo forma una canal con­

veniente para a lo ja r  e l  cordón 11 de que la  torunda está 

habitualmente g rev is ta .

Como se ind ica en la  finura 4, la  forma de sec­

ción en V del émbolo determino,, en e l extremo delantero 

de éste d itin o , un por de bordes de -empuje 12 que cru­

zan lo  cara p oster io r de la  torunda y son por tanto muy

.ador para impulsar la  torunda hacía el ante

n-ctrai' ni enroñarse en e l  na tí r l a l  dg lana de algodón, 

la  torunda y, quu so rey fu ta  ñor separado so

o-s r . ̂ nate-gura 9 i s" hace "e una t i r a  ly  (figu ra  . 

r ia l  do lana de algodór. en mantat, c ons i  ñor ab 1er: en t  a né? 

ancho en su dimensión -a - que e l diámetro del tubo 2.

21 cordón 1c or-tirada 11 ese hace cono una cinta sin f in  

un extraño de la  cual se hace pasar pobre oí centro del

lar go de t i r a  13, despu-

14 ce pasa por un

é l ,  con lo  cual

11 de la  torunda v se t i : *a

la  t i r a 13a; lyb* 3h#i fórra las

se juntan enfrentadas, y luego la  t i r a  ss comprime hacia 

les entrenen y lateralmente hasta darle 1¿< .forma o il indri-

r?/
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drica se - va er las. figuras 2, 4 y 7* Cuando es­

ta c ilin d re  está humsdecido y por cfns.íguientc re d ila ta , 

tienda a vo lver a re p rim itivo  estaAs, plano ext en alán­

dose tanto a lo  largo cono' en e l sentido de su. dimen­

sión -a -. '

Segdn e l invento la  torunda c ilin d r ic a  oonpre­

mida 3 de la  figu ra  9; se in certa  en e l  tubo 2 de ta l 

manera que la  d ilecc ión  medio de su AíctensiÓR -a- guarde 

posic ión  angular., f i j a  con una formación v is ib le  del a p li-  

oador que hace .a éste no c ircu la r . Entonces la  usuaria 

del aplícador, manteniendo una re lac ión  angular p rev ia ­

mente determinada entre dicha formación y . la  vagina, pue­

de asegurar que la  torunda ha quedado en ta l posición  

en la  vagina que se d ila ta ré  lateralmente en sentido pa­

ra le ló  al estado plano de las paredes de la  vagina cuan­

do. no esté dilatada. Es. la p ráctica  la  torunda-se in ­

serta  en e l tuto 2 con la  dirección medía As cu dimen­

sión -a- para le la  a la  cuerda del arco 8; y la  usuaria 

del d ispos itivo  mantieneel ap l i e  ador con la  formación 

entrante 10 y  la  brecha 7 del émbolo directamente a la  

v is ta . '

Las figuras 7 y 3 representan, otros sen c illo s  

medies con que e l m aterial del arco 8 puede deformarse, 

para ofrecer css forma entrante equivalente en su fun­

ción a la  forma 10. La figu ra  $ representa la  parte 

extrema ¿el tubo ranurada longitudinalmente en 16 y l? í  

la  lcn.susta 18 asi As fin id a  sstá Adiada hacía adentre.

!
i
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En e l a jcuplé de la  fjgu ra  8 ce hace una ranura en T al 

extremo Ael tubo, y loe tordas 19, 20 asi, separados se 

doblan hacia dentro* .

Cono un ejemplo de sección transversal conve­

niente d e léu b c lo , d is tin ta  de la  sección en V, se r e ­

presenta en la  figu ra  6 un corte transversal de forma 

acanalada. Esta ofrece e l lado hueco y la  brecha 7 men­

cionada en conexión con la  sección en. V, y: es. adecuada 

para re c ib ir  las formas entrantes; del tubo ya descri­

tas* La lengüeta 18 de la  figu ra  3 coopera b ien con 

este émbolo de sección acanalada, y se muestra combina­

da con é l en la  figu ra  7. La figu ra  7 representa tas 

M én como puede aumentarse e l  área de empuje del ex tre­

mo anterior del émbolo, s i  es desee, mediante una p íe -  

aa do extremo transversal 21, que puede ser una oreja

dejada en e l extremo anterior de la  t i r a  de émbolo y do­

blada después hasta la  posición  transversal*

En la  figura 11, 1? es una t ir a  de m aterial 

do cap-a aba orlante que se ha de convertir en una torun­

da adecuada para e l uso In trcvag ina l. La primera ope­

ración de este conversión consiste en doblar la  t i r a  por 

su ancho en --a-a-, de manera que las dos alas 22a, 22a,

que asi se forman se a dosen una a otra . La t i r a  dobla­

da se comprime y moldea p. ara formar o l cuerpo c i l in ­

drico ñas compacto indicado con 22b en la  figu ra  12*

El cordón 23 se su jeta a la  t i r a  apr exima dame nt 3 en la  

posic ión  -a -a -, y aparees en e l correspondiente extra-

-  9 -
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me 24 de la  torunda terminada.

En esta forma del invento, e l  cordón 2J ee sin 

fin , como antes se ha descrito ; poro éste cordón sin f in  

se une con la  t i r a  aproximadamente en la  posic ión  -a -a -, 

meramente- pagándolo sobre ,la  t ira , pero sin  pasarlo por 

un agujero practicado en e l le  al e fec to , la  sujeción 

defin ida del cordón a la  torunda so daba tínicamente al ec 

gradamiento de la  parte lo c a l d e l cordón 2pa entre lar 

alas 22a en la  unión de las mismas, y a. la  subsiguiente 

ecu^resión del material de la  t ir a  para darle la. forma 

c ilin d r ic a .

La figu ra  13 representa a i cordón sin  f in  2g 

in icialm ente su jeto a la  t i r a  algo más eficazmente que 

en e l  ejemplo de la  figu ra  11, per estar dispuesto a lre ­

dedor de la  t i r a  como un nudo corredizo 25 que tiende 

a apretarse cuando se t ira  del lazo 26 en e l 3 xtremo 

lib re  del cordón#

La figu ra  14 representa otra forma ar, la  cual 

un solo lar^o ¿e cordón 23*b va sujeto a la  t i r a  por un

i 27 en un extremo del. mism0 que se anuda a lre -

la  1;íra ; y e ste s<olo largo se forn a en su otro

c-n ()tro  nudo f i j o 23 que f<orna e l laso para re-

c ib ir  ol dedo. .

Aunque lea  dibujos representan e l tubo apli- 

oador de forma c ilin d r ic a , dicho tubo: pus de ser de es: 

ción ovalada u otra adecuada, sin  apartarse del esp í­

r itu  c fin a lid ad  del invento* -

- 10
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13., en a l cual Iri forme cción transversal de3 át

bolo es hueca per un lado, y la  deformación del e x tre ­

mo poster io r leu tubo es ta l que forma una parte entran­

te  que encaja en e l  lado hueco del émbolo,

- Mejoras en la  fabricación  de d ispositivos 

cataméniaü-es, con e l  aplicador reivindicado en e l punto

, en. cual la  forma & ?cíón trencversol del émbo­

lo  es ta l que, en v is ta  por e l  extremo, por lo  menos un 

elemento del mismo cruza el área de sección transversal 

de la  torunda y se aproxima a l oentro de di cha éroa.

3% - Mejoras en la  fabricación  do disr os itivos

oatamsniales, con 

tos 13,, 23 o p3,,  g

aplicad reivindicado .os pun-

cual la  sección transversal

émbolo es la  de una V 0 una canal,

catameniale?, con ol splicador reívíndícaAo 3.0 cualquie­

ra d? loo punto: is  ye en e l  cual oel tud^ o- dofrr 

o sección transversal

del material un arco rh= ou circunferecoía  c ircu la r r-rimi- 

t ív a .

qu? re i n v i e r t a  ou c o n c a v id a d .

7F' - 11; orar en la  íhd rioación de dispositivo,
c at ame ni. ̂ les, c on eJ aplicado?' ru iv in d ío ado "n ol punto

$3., *en. el cual el entreno trace re d?j t es té  ranura

- 12 -
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do v  lo e  lerdeo de 

ánima del ta lo .

ranuras estén deidades o oiré el

as -  Mejora o en la  fabrínación de d ispositivos 

catameníalcs, con e l aplicador reivindicado vn cualquie­

ra de los  puntos anteriores, qus comprende, en e l ex tre­

mo delantero de-1 tubo, una torunda de la  clas;e- que t ien ­

de a aplanarse late raímente cuando se humedece y por tan­

to so ensancha, y está colocada angular siente' en eü tu le 

de ta l  manera que su dimensión, que asi tiende a aplanar­

se lateralm ente, guarda una re lac ión  angular f i j a  con 

respecto a la  formación vi s it ie  Acl aplicados- que hace 

a ^ste no circu lar*

96 - Mejoras, en la  fabricación  de d ispositivos

a 1 < da del arco mencionado en e l punto 5**

IOS - Mejoras en la  fabricación  de d ispositivos 

catam-niales con una torunda in travaginal hecha de una 

t ir a  de hoja absorbente y un cordón de re tirad a  fo r ­

mado como cin ta sin fin , uno de cuyos extremos se pasa 

alrededor de la  t i r a  v  e l otro extremo se pasa al tra -

ancho p rim itivo  de la  t ira *  . .

l i s  - Meleras en la  fabricación  de d ispositivo:

- 1'
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estamentales con la  torunda re iv in d ica  en e l punte 1C&., 

en la  onal e l  cordón da una vuelta  alrededor del centro 

de la  longitud de la  t ir a ,  y las dos alas asi defin idas 

se dolían- juntas antes de comprimir e l-R a te r ia l.

128 -  Mejoras en la  fabricac ión  de d ispositivo: 

cátemeniales con una torunda in travaginal que comprende 

una t i r a  de material absortante que ce dobla sobre s i.

misma en un p liegue transversal y luego se comprime 1 -3

forma c ilin d r ic a , y comprende también un cordón de r e t ir a ­

da pasado sobre la  t i r a  en la  posic ión  de dobles apro­

ximadamente , sin  pasar por un agujere As la  t ir a ,  y o fre ­

ciendo un lase para e l dedo en su extremo l ib r e .

I 38 -  Mejoras en la  fabricación  de d ispositivos 

oatameniales, con la  torunda re iv in d ica  en e l punto '128.,, 

en la  cual $1 cordón es sin f in .

14* - Mejoras en la  fabricación  de -dispositivos 

catamenial.es, con la  torunda re iv in d ica  en lo s  puntos 128 

o 138., con e l cordón pasado a modo de laso alrededor de 

su t i r a  componente, virtualmente cono se describe con 

re feren c ia  a cualquiera de la s  figu ras 11, 13 o 14.

I 38 - Mejoras en la  fabricación  de d ispositivos 

catamenií-lfs que incluyen el procedimiento de producir 

un torunda in travaginal que l le v a  sujete un cordón de 

retirada  p rov isto  de un laso en su extremo l ib r e ;  proce­

dimiento que consiste en pasar dicho cordón.alrededor de 

una t i r a  de m aterial absorbente sin  pasarle per un. agu­

je ro  de c icha t ir a ,  en doblar la  t ir a  sobre s i misma de

14
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manera que e l laso Ael cordón quede entre los p liegues 

de la  misma, y en moldear y eoBtprimiy la  t ira  doblada 

para dai—e la  forma c ilin d r ica , siendo diodo cordón sin 

f in  o estando a lte r  nat i  v&.nen t  e p rov is to  de un nudo en ea 

extremo líb re*.
^ .

l6s -M ejoras en la  fabricación  de d ispos itivos
catameníales, . -

antecede.
Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

representado en lo Libujos que se acompañan
ecn los fing que ian especificsido,

;Sta Ihnoria consta de

tas por una sola cara*
quince hoj^

2 NOV1943
escri-

Madr id,
1. A*

A!berío de E!zabun)
Par Poder

- 15 -
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