
M E M O R I A  D E S C R I P T I V At ' _

para una patente de Invención, por veinte años por; .  Procedimiento de 
fatrj.cac.ion de_hombre^ras_- a favor de l a  r. s .  Mary so l s .  A., residen -

$
¿ te en Madrid -

l a  presente patente de invención se re fie re  a un nuevo procedí - 

miento para la  fabricación de la s  hombreras u tilizad as en l a  confec - 
ción de todo genero de prendas de v e s t ir .

Sabido es que actualmente la s  hombreras se hacen por simple su - 

5 perposición y unión de te la s  sin  darlas l a  forma del hombro y que des - 

pues se adaptan a l a  forma de l a  prenda y la  arman s i  ponerlas en e l la ,  

dificultando e l planchado de la s  mismas. Además la s  hoy u tilizad as no 

se prestan bien a l a  buena adaptación de la s  prendas a personas de hom - 

tro s caídos o que tengan muy pronunciado e l hueso de l a  c lav icu la ,

10 Las fabricadas por el procedimiento que reivindicamos permiten
corregir ta le s  defectos ya que por una parte tienen de antemano l a  fo r  - 
ma del hombro (con lo  que e l planchado no solo no es d ificu ltado sino 
favorecido) y por otra disminuyen de espesor desde e l borde del hombro 
hacia e l cuello.

1S Las fa se s  sucesivas de l a  fabricación de la s  hombreras por e l
procedimiento que reivindicamos están constituidas por la s  siguientes 

Óperas iones:

a /  Corte de l a  en tretela de acuerdo con l a  forma y tamaño que 

ae desean para l a  hombrera fabricada.
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b/ Aplicación sobre la  entretela de sucesivas capas de guata, 
cuya forma y dimensiones estarán de acuerdo con que e l espesor de l a  

hombrera debe ser en disminución, desde e l borde del hombro, donde so - 

lamente levantan, hasta el cuello donde son todo lo  fin as que raquis - 

re la  buena forma de la s  prendas,

o/ En e sta  tercera operación, que es la  base del procedimiento 
que se describe, se da forma a l conjunto antes constituido humedecien - 

dolo primero ligeramente y metiéndolo después a la  acción de un molde, 
que por presión le  da l a  forma deseada, y en e l cual permanece dicho 
conjunto hasta que este seco.

Ese molde, que puede ser de madera o metal según sea mas conve - 
niente, se reduce esencialmente a dos piezas que superpuestas dejan 

entre s í  un espacio que tiene la  forma que se desea dar a l a  hombrera* 

Esas piezas se aprietan una contra otra por cualquier procedimiento 

conocido, por ejemplo proveyendo a l a  in ferio r de unos to m il lo s  que 
entran en lo s  correspondientes alojamientos de l a  superior para que 

apretando unas tuercas de mariposa se aproximen entre s í  la s  dos par - 

te s que constituyen e l  molde cuanto se juzgue conveniente*

d/ Después de sacar del molde, una vez prensado y seoo e l  - 

cbo de la  hombrera se cose l a  tarlatan a  a l a  gtiata.

e /  ^or último y para mejor sujeción de la  parte sa lien te  o mas 

gruesa de l a  hombrera, se la  remata añadiéndola un bies de tarlatan a 

en esa parte que la  remata en debida forma*
Se comprende que en la s  reivindicaciones de e sta  patente quedan 

igualmente comprendidas la s  fabricaciones sim ilares que se realicen 
para obtener diversos tipos de hombreras por lo  que se re fie re  a sus 

dimensiones y forma a s i  como también cuando solo se varien la s  prime - 

ras materias u tiliz a d a s , pero se conserve l a  esenoialidad del procedí - 

miento*
Asi esas primeras materias pueden ser la s  que en cada casa se 

estimen más oportunas, como por ejemplo algodón blanco o g r is ,  ta r ta  -

tana y te jid o  de h ilo . El empleo de estos elementos, y e l  no hacer la s
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hombreras de crin , supone otra ventaja del procedimiento que se réivin - 
dica.
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La presente patente, consta de la s  sigu ientes reivindicaciones!
1. - Procedimiento de fabricación de hombreras, caracterizado 

porque l a  hombrera se constituye por la  aplicación sobre una entretela 
de sucesivas capas de g&ata, (o m aterial sim ilar apropiado) cuya forma

y dimensiones es la  conveniente para que e l espesor de l a  hombrera va - 
ya en disminución desde el borde del hombro hacia e l cuello , levantan - 

do únicamente en dicho borde.

2. - Procedimiento de fabricación de hombreras, según le  reiv in ­
dicado en e l punto 1 , caracterizado porque a l  conjunto formado como he­

mos dicho se le  da l a  forma deseada (humedeciéndola primero ligeramente) 

sometiéndole en un molde de forma apropiada a l a  presión conveniente y 

manteniéndola en ól hasta que e l núcleo de l a  hombrera este seco.

3. - Procedimiento de fabricación de hombreras, según lo  reivin  - 

dicado en e l punto-2, caracterizado porque el molde que se u t i l iz a  pue­

de sencillamente co n sistir  en dos piezas de m aterial apropiado que su - 
perpuestos convenientemente dejen entre s i  un espacio de l a  forma y 

dimensiones que se desee dar a l a  hombrera y que se aproximaran entre 
s í  por cualquier procedimiento conocido (como to rn illo s unidos a una

de la s  partes y que atraviesen la  otra para a to rn illa r  en la s  extremi - 

dades tuercas de mariposa).
4. - Procedimiento de fabricación de hombreras, según lo  reiv in­

dicado en lo s puntos anteriores, caracterizado porque una vez sacado 
del molde e l núcleo de l a  hombrera, se cosen la  tarlatan a y gdata (o 

m ateriales empleados) y se aRade un bies de tarlatan a que remata y 

asegure de modo eenveniente la  parte sa lien te  dé l a  hombrera.

5. - Procedimiento de fabricación de hombreras - Según se descri­

be en e sta  memoria descrip tiva, l a  cual consta de 3 hojas fo liad as y 

e sc r ita s  por una so la  de sus caras. Madrid,


	Bibliographic data
	Description
	Claims



