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M‘EMORIA DESCRIPTIVA

te en Medrid -

Le presente patente de invencidn se refiere a un nuevo procedl -
miento para la fabricacidn de las hombreras utilizedas en la confes -
6idn de todo género de prendas de vestir,

Sabido es que actualmente las hombreras se hacen por simple su -
perposicidn y unidén de telas sin darlas la forms del hombro y que des -
pue's se adaptan a 1;. forma de la prenda ¥y le arman sl ponerles en e;la,
dificultendo el planchado de las mismas, Ademds las hoy utilizadss no
ge prestan blen a la buens adaptacidn de las prendas a personas dé hom -
ﬁros caidos o0 que tengan muy pronunciado el hueso de la claviocula.

Las fabricadas por el procedimiento gue reivindigamos permiten
corregir tales defectos ya gque por una parte tienen de antemano la for -
me del hombroe (con 1o que el planchade no solo no es dificultado sino
favorecido) y poi' otra disminuyen de espesgor desde el borde del hombro
hacia el cuello. | ' | v

las fases sucesivas de la fabricacidn de las hombreras por el
procedimiento que reivindicamos estan constituidas por las siguientes
bperac iones
‘ a/ Corte de la entretela de acuerdo con la forme y tamsfio gue

ée desean para la hombrera fabricads.
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b/ Aplicacion sobre la entretela de sucesivas capas de guata,

cuya forma y dimensiones estaran de acuerdo gon qgue el espesor de la

hombrera debe ser en disminucidn, desde el borde del hombro, donde so -

lamente levantan, hasta el guello donde son todo lo finas gue requie .
re la buens forma de las prendas,

¢/ En esta tercera operacién, gque es la base del procedimiento
gue se describe, se da forme al conjunto antes constituido humedecien
dolo primero ligeramente y metiendolo despues a la aceidn de un molde,
que por presidén le da la forme deseada, y en el cual pPermanece diche
eonjunto hasta que este seco.

T8e molde, que puede ser de madera o metal segun sea mas conve -
niente, se reduce osqncialmente a dos plezas gue superpuestas dejan
entre s{ un eapscio gque tiene la forma gue £e desea dar a la hombrera.

Esas pilezes se sgprietan una contra otrae por cualguier procedimiento
oconocido, por ejemplo proveyendo a la inferior de unos tormillos gue
entran en los correspondientes alojamientos de la supe rior pare qnb
apretando unas tuercas de mariposa se aproximen entre s{ las dos par -
tes que constituyen el molde cuanto se juzgue conveniente,

d/ Después de sacar del molde, una vez prensado y seco el nd -
cbo de la hombrera se cose le tarlalana a la gliata.

e/ Bor dltimo y para mejor sujecién de la parte saliente o mas
gruesa de la hombrers, se la remata sfladiendola un bies de tarlatana
en esa parte que la remata en debida forma.

'Se gsomprende gue en las reivindicaciones de esta patente quedan
igualmente comprendidas les fabricaciones similares gue se realicen
pars obtener dlversos tipos de hombreras por lo que se refiere a sus
dimensiones y forma asl como tembien cuando solo se varien las prime .
res materias utilizadas, pero se conserve le esencialidad del procedl -
miento.

Asl esss primeras materias pueden ser las que en cada casod s

estimen més oportunes, como por ejemplo &lgoddn blence o gris, taris - .

tana y tejido de hilo. El empleo de estos elementos, y el ne hacer leas
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hombreras de erin, supone otra ventaja del procedimiento que se reivin .

dica.

N 0 " A

Ia presente patente, consta de las sigulentes reivindicaciones:

1. - Prbcedimiento de fabricacion de hombreras, caracterizado
porgue la hombrera se constituye por la aplicacidn sobre una entretela
de sucesivas caspas de gHata, (0 material similar apropiado) cuya forma
¥ dimensiones . es la confeniente Para gue ei espesor de la hombrera va «
ye en disminucidn desde el borde del hombro hacie el cuello, levantan .
do Uniceamente en dicho borde.

2. - Procedimiento de fabricacidn de hombreras, segin lo reivin.
dicedo en el punto 1, caracterizedo porgue al conjunto formado como he-
mos dicho se le da la forms deseada (humedeciendola primero 1igeramante)
eometiendole en un molde de forms apropiada a la presién convenlente y
menteniendola en é1 hasta que el ndcleo de la hombrers esté seco.

3. - Procedimiento de faebricacion de hombreras, segin lo reivin -
d168d0 en el punto.2, caracterizado porque el molde gue se utiliza pue-
de sencillamente consistir en dos piezas de material apropiado gue su .
porpueétoa convenientemente dejen entre si un espacic de la forma y
dimensiones gue se desee dar a la homdbrera y que s8e sproximaran eantre
s{ por cugiquiar procedimiento conocido (como tornillos unidos a una
de las parteg y que atraviesen la otra para atomillar en las extremi .
dades tuercas de maripose}. | '

4. - Procedimiento de fabricacion de hombreras, segin lo reivin.
dicado en los puntos anteriores, caracterizado porque una vez sacado

del molde el niucleo de la hombrera, se cosen la tarlatsna y gfiata (o

- materiales empleados) y se afiade un bies de tarlatana que remata y'

esegure de modo conveniente la parte salliente dé la hombrera.

6. - Procedimiento de fabricacion de hombreras . Segun se desori.

' be en esta memoria descriptiva, la cual consta de 3 hojes foliadas y

escritas por.una s80la de sus carss. Madrid, 357 9 2e
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