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El presente invento e refiere a un prosedimiento b 2K
un sparato para la proyeccién en callente de polvos termo-
plédsticos sobre supertieiec“para formar en eliaa un reves.
tiﬁiento. S8e aplica a la proyeccidén de todas las substancias
termo.pldsticas, es decir de suhaiancias que son sélidas &
la temperatura ambiente con objeto de poder prepareraa en
estado de polves finos y constituir después de la proyeccién
un revestimiento adherente y coherente, péro que son augceﬁ-
tibles de reblandecerse a la temperatura en gue se proyecte
8l polvo, pera que las particulas proyectadas se fijen en
la piera & revestir y se aglomeren entre ellas. Numerosas
gubstanclias responden a estas condiciones, especialmente con.
puestos orgénicos (brea, betun, resinas termo-pldsticas, etec.),
asi como compuestos minerales (cliertas sales metdlicas por

ojemplo).'una eplicacidn particulermente interesante es la

: proyacdién en caliente de sulfuro de cobre scbre cdtodos me-

tédlicos §artw1d confeccidén de elementos rectiflicadores y de
condensgdores, como s9 describe en le solicitud de patente
presentada con esta misma fecha por los solicitantes y que

lleva por titulot "Elemento rectificsdor y su procedimiente
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El procedimiento con arreglo al invento consiste en in-

-2
de fabricacniéne,

yectar un gas a presidén por entre dos circuitos paralelos gue
van a dar a una pistole de proyeccién, atravesando uno de los .
circuitos un reciﬁiente que contiene el polvo a proyectar
gque se pone en suspensidén en la corrieﬁte de gas y es arras-
trado por la misms, y'atravesando el otro un celentador-dea-
tinado a poner el gas a la temperatura deseada para gue al
encuentro de dichas dos corrientes en la pistola se ponga la
materia a la temperatura en que posee la plasticided exigilda.
Cuando la materis termo-.plédstica no corra el riesgo de
oxidarse o alterarse pcr el aire, el gas propulsor empleado
serd aire comprimido,

’ La velooided del gas éue sirva para la proyeccién puede
ser tal que el impacto de las particulas de 15 uatofia pro-
yectada contra la superficie = revéstir asegure un agarro o
una penetracidén de dichas particulas en los poros o rugosida-
des de la superficie, L

El sparato con arreglo al invento comp:onde en combina.
6idén un origen de gas s presién, un calentador, un depésito
de.polvo, y una pistols, estando dispuestos en paralelb el
caléntador Y el depésito entre el oiigen de'gaﬁ Y la pistols
¥ comprendiendo el depdésito de polvo un dispositivo de puesta
en suspensidn del polvb en la corrients de gas.

Otras caracteristices del invento resultarén de la des-
eripcién que sigue, refiriéndose al dibujo adjunfo, en el que
la f;g. 1 es un eaquéma de éonjunto del aparato y

la fﬁé.,zres una vista, parcialmente de corte y parcisl-~
mente en eieva§16n, de la pistola de proyeccién. |

Refiriéndose al dibujo, ¢l aparato comprende mn origen
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de gas & presién, por ejemplo una botells de 81re oum.rimido
(no ropreuentaﬁh), suyo tubo de salids se representa en 1,\
un ocalentador 2, que funciona con elestricided, gas, o por
cﬁalquier otro sistema de celefaccién, un depésito de polvo B
y una pistola 4, estando eu,paralelb el cal&nfador'2 y el de-
pésito 3, por medio de tubos 5,6,7,8 entre el origen de gas'
axprouién Y 1la pistola 4, Los tubos 6 y 8 son flexibles, para
gue permitan los movimientos de la pistola 4. “ |

El depésito de polvo lleva un dispositive de puests en
suspensién del polvo en la corriente de gas, constituldo en
el ejemplo representado por un eyector 9 con une aguja de
graduacién 10, |

' SO-VQ que la corriente de gas gue atraviesa los érgsnos
7,3,8 se carga de polvo en suspensién y que la.oorriente de
gas que llega por los érganos 5,2,5'39 calienta. Estes dos
corrientes se megzclan en la pistola 4 ¥y la temperatura obte-
nida a le salida del calentador es tal gue las corrientes de
gas mezcladap estdn a la temperatura correspondiente a la
ﬁlaatioid@d deseeda del polvo,

La superficie del objeto a revestir se poene con prefe.-
rencialrugoaa, por ejempio al chorro de arena, y la velocidad
de la corriente de gas a la salids de la pistola es con pre-
ferencia tal que el impeeto de las particulas de la materia
proyectada contra la citada superficile asegura un agsrro o
hasta una penetracidén de dichas particulas en los poros ¢ ru-
gosidades de la supérrioio. '

Como ejemplo, para revestir un cétodo de rectificador
seco con sulfuro de cobre, se gradﬂa el calentador para obte-
fer a la salida de la pistola una ﬁemperatura de 150° aproxi-

medamente y le velocidad de la ocorriente de aire es sproxima-
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dsmente de 300 m/sec. . ‘
Bl grado de rugoaidad‘de la superricie'a trater hebrs
de estar naturalmente en una relacién dada con ellsrado de
finura del polvo proyectado. Las dimensiones de los poros de-
K] berén de ser tales que una partioula alslada de materia ten-

ge la posibilidsd de penetrar en los mismos, para egerrarse ¥y

-

la velocidad de la corriente de gad condiciona la &orormncién
© ¥ la penetracidn de las particulss en las asperezas de la uﬁ-
perficie y por consigulente la adherencias del revestimiento.
10 La fig, 2 mueatravcomo elemplo un modo dckrealizacién
de la pistola 4, que consta de una empuﬁadura'hnhca‘ll; unida
al tubo 8 por medio de un empalme 12 y comunica por un condusto
13 con una cdmara de arrastre 14, situsda hacia'arr;ba,do un
ajuste convergente-divergente 15 y delante de:ﬁn cénducto 18,
18 gradusble por medio de una éguja 17 y que commica con una cé-
, mara 18 slimentada en gas caliente por el tubo'iB, desembocando -
lateralmente. Una empagquetadura aigladora 19 pgrﬁite tener el
aparato con la msno sin peligro de guemarse, .
Naturalmente, el invento no se limite al ﬁbdb'de reali-
20 zac1én representado y desorito, que sélo se ha dado como ejemplo.
" Bl invento se refiere también, como productos iridustria-
les nuevos, a los objetos revestidos por el procedimiento des-

orito anteriormente,

~-NOTaA- ,
: 25 Esta solicitud que corresponde a la patente presentada
* en Francia el 9 de Diciembre de 1942 con el l“»§74.249, se

acoge a los beneficios del Artfoulo 51 de la Ley de Propledsd
Induatrial . ‘

Los puntos di.invenciénwpropia ¥ nueve gue se presentan

30 para gue sesn objets do esta Patente de Veinte sfios en Espalia,
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son los sigulentes ¢
l.- Procedimiento de proyeccién en caliente de polvos
termo-plésticos, que se carscteriga por el hecho de gue con-
siste en inyectar un gaé & presién por entre dos circuitos
paralelos que dan a una pistola de proyeccién, atravessndo
uno de dichos circultos un rooiplente que contiene el polvo
a proyectar que se pone en suapensidn en la corrionto de gas
siendo arrastrado por el mismo; el otro circuito atraviese
un calentador destinado a poner el gas = la temperatura de-
seadla para gue al encuentro de las citadas dos corrientes en

la pistola se ponga la materis a la temperatura en que posee

la plasticidad reqnsrida.

2.« Procedimiento de proyeccién en caliente de polvos

"termo~.plédsticos gegﬁn la reivindicacién 1, que se caracteriza

por el hecho de que la velocidad del gas qﬁs sirve para la
proyeccidén puede ser bal gue el impacto de las partfculas de
la materia proyectada contra la superficie a revestir asegura
un agarro o una penetracién de dichas particulas en los poros
Qe la superficie,. |

3.- Procedimiento de proyecoién en caliente de polvos
termo-plésticos segdin las reivindicaciones 1 y 2, que se ca-
ranteriz; por el hecho de que se pone en aplicacién utilizan.
do en combinacién un origen de gas & presién, un calentador,
un depdsito de ﬁolvo, ¥ una pistola, estando dispuestos en
paraleio el calentador y el depdsito entre el origen de gas
Y la pistola, llevando el depésito de polvo un dispositivo de
puesta en suspensién del polvo en la corriente de gas,

.4.- Como preductos industriales nuevos, objetos reves-
tidos de materias termo.plésticas por el procedimiento sesﬁn
las reivindicaciones 1 4 3,
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vProcedimiento y aparato de proyeccién en caliente
de polvos termo-plédsticoe y productos resultantes®; tal y como
gqueda substancialmente descrito en la presente memoria e ilustrado

en los edjuntos didbujos.
5. Esta gemoris consta de seis hojas eecfitas por
' uns sola cera,
Medrid 28 octubre 1943,
LOUIS CHRISTIAN THEVENOT y MAX SIMON FISCHER.

Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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Madrid 28 Qctr1943;t 5!iﬁ ‘
Bgr Peder de J. GOMEZ ACESP .
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