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Í̂^SORIA DESCRIPTIVA 

para  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

- en

E S P A Ñ A ,  

por VEINTE años

a nombre de Frang Lauten#ohlager, de nacionalidad alema­

na, re sid en te  en frln z-F ried rlch -L eop o ld  3 t r á e se ,5, Ber- 

lín -N ik o la ssee , Alemania, p e r :

"UNA INSTALACION BE ESTERILIZACION PARA FINES 

NH3DICINALE3, QUE FUNCIONA CON VAPOR A PRESION"

para la  e a te r il ig a o id n  con f in e s  medicina­

l e s  se conocen principalm ente dos procedim ientos que t r a ­

bajan  con vapor a  presid n ; e l  procedimiento de co rrien te  

y e l  de se^aracidn  de a i r e /  E stos procedim ientos, en lo s  

ouales e l m aterial colocado en un rec ip ien te  e a te r il iz a d o r
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se  e s t e r i l i z a  en una cámara de e s t e r i l iz a c ió n  a prueba de p re s io ­

n es, tienen  n otab les inconvenientes, que ae exp lican  a continua­

ción.

En lo s  procedim ientos de co rrien te  y de sep ara- 

5 oión de a ir e  se n e ce sita  un tiempo de funcionamiento relativam en­

te la rg o . C ierto e s  que e l  a i r e  que se encuentra en l a  cámara e s ­

t é r i l !  zadora puede se r  separado rápidamente por el vapor que pe­

n etra ; pero la  separación  de^ a i r e  del re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  

as muy d i f í c i l ,  especialm ente cuando el m ateria l a e s t e r i l i z a r  

10 e s tá  muy apretado (por ejemplo m ateria l de a p ó s ito s , pañuelos, 

a t a . ) ,  o cuando se  t r a t a  de aueipoa hueoo^como je r in g u i l la s  y 

cán u las, y no só lo  exige un se rv ic io  cuidadoso del ap arato , sino 

temblón un considerable empleo de tiempo. B1 vapor que entra en 

l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  toma e l  camino de l a  mínima re s is te n -  

15 c ia ,  y por con sigu ien te*pasa a lred ed or del rec ip ien te  e s t e r i l i z a ­

dor o del m ateria l a e s t e r i l i z a r  s in  penetrar a l trav ás del m is­

mo. 31 vapor que rodea e l rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  impide además 

la  s a l id a  del a i r e .  Por e s t a  razón, en lo a  procedim ientos de 

co rrien te  y separación  de a ir e  son n ece sa ria s  l a s  s ig u ie n te s  me- 

20 d id as de se rv ic io .

31 vapor a p resión  debe hacerse en trar  oon e s ­

tran gu lación  cuidadosa. Luego, e s n ecesario  d e ja r  f l u i r  e l vapor 

por l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  y por la  v á lv u la  de s a l id a  de 

a ir e  bien a b ie r ta , para  exp u lsar de l a  cámara y d e l m aterial a 

25 e s t e r i l i z a r  l a  cantidad p r in c ip a l de a ir e .  Luego, despuós de

c ie r to  tiempo, una vez que se  alcanzan lo s  100* 0 en l a  válvu la  

de a i r e ,  á s ta  se e stran gu la  en e l  procedimiento de co rr ie n te , 

o se  c ie r r a  por com peto en el.procedim lento  de separación  de
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a ir e .  Ahora en la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  suben lentamente 

la  p resión  y l a  tem peratura, h asta  que en la  válvu la de a ire  

se  ha alcanzado l a  tem peratura de e s te r i l iz a c ió n  de 130*C 

(tiempo de sa b id a ). Entonces hay que ten er en cuenta que e s ta  

5 tem peratura, medida en la  v á lv u la  de a i r e ,  no corresponde en 

absoluto  a  l a  tem peratura en e l  m ateria l a e s t e r i l i z a r . ,E 1  

vapor, que flu y e  por ejemplo a  120" C en l a  cámara de e s t e r i ­

l iz a c ió n , tien e  que ca le n ta r , en su tray ecto  h asta  el mate­

r i a l  a  e s t e r i l i z a r ,  l a s  paredes de d icha cámara y del r e c i-  

10 p íen te  e s te r i l iz a d o r . Este descenso de tem peratura y l a  presen ­

c ia  de i s lo t e s  de a ir e  an e l  m ateria l a  e s t e r i l i z a r  tienen por 

consecuencia que l a  temperatura ex isten te  en dicho m ateria l, 

en e l ejemplo mencionado, no a lcan za  tod av ía  lo a  120" C cuando 

ya se  han comprobado 120" C en l a  v á lv u la  de a i r e .  Fara poner 

1S e l  m ateria l a e s t e r i l i z a r  a  l a  tem peratura de e s t e r i l iz a c ió n ,

se n e c e s ita  to d av ía  c ie rto  tiempo, e l  llamado tiempo de compen­

sación , que sobre todo s irv e  para l a  sep aración  de a ir e  re s ta n ­

t e ,  oon e l f i n  de r e a l iz a r  l a  compensación de l a  tem peratura 

del m ateria l a e s t e r i l i z a r  y del vapor e s t e r i l iz a d o r .  Sólo des- 

20 puós empieza e l  tiempo de e s t é r i l iz a e ió n  propiamente dicho, que 

se  n e c e s ita  para l a  destrucción  de lo s  górmenos. For tan to , en 

lo s  procedim ientos de co rrien te  y separación  de a ir e  es neoesa- 

r lo  un tiempo de funcionamiento relativam ente la rg o , que es de 

c a s i una hora, y que en lo s  aparatos de armario de h ierro  dura 

25 aán más, por e l  la rg o  calentam iento p rev io . Un inconveniente de 

e s to s  dos prCúsdimientos es además que e l  m ateria l a  e s t e r i l i z a r  

e s tá  expuesto largo  tiempo a una tem peratura relativam ente a l t a ,  

y se  d e terio ra  s i  se, e s t e r i l i z a  a  menudo.
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^  procedim iento elim ina lo a  mencionados in ­

conveniente# de lo s  procedim ientos a n te r io re s . Tambián en e l 

nuevo procedim iento se emplea l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  ha­

b itu a l ,  a s í  como un rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  permeable a l  

vapor y que contiene e l m ateria l a e s t e r i l i z a r .  Pero e l  vapor 

se  d ir ig e  de t a l  manera que p asa  directam ente a l  rec ip ien te  

e s t e r i l iz a d o r ,  con un choryo de vapor. S i e l  vapor se conduce 

directam ente a l  re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r  por una tu b ería  de 

unión impermeable a l  va^or, ó ste  debe primero reco rrer  fo rz o sa ­

mente e l  m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  y só lo  despuós de l a  s a l id a  

l ib r e  del re c ip ie n te  puede l le g a r  a  l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n . 

La tínica r e s i s te n c ia  que se  opone a l  vapor e s t e r i l iz a n te  es e l  

m a te r ia l^ e s te r i l iz a r ; e l cual ahora, de modo forzoso  es r e ­

corrido directam ente por e l  vapor en d irecc ió n  de a r r ib a  aba­

jo  con sim ultánea separación  de a i r e  ( s i  se  t r a t a  de m ateria l 

a e s t e r i l i z a r  poroso) o es rodeado por vapor directam ente ( s i  
se  t r a t a  de m ateria l a e s t e r i l i z a r  no p o ro so !. De e s te  modo,pues,

además de la  expulsión  d ire c ta  e inm ediata de a ir e  se  consigue 

una acomodación a l  ca lo r  que se e sta b le c e  a modo de g o lp e s , del 

m ateria ! a e s t e r i l i z a r  a l  vapor e s t e r i l iz a n t e  que p a sa ,co n d ic io ­

nada precisam ente por la  acción  d ire c ta  d el vapor e s te r i l iz a n te  

sobre e l m ateria l a e s t e r i l iz a r .3 n  e ste  procedimiento e l  a ir e  e# 

expulsado con mayor rapidez y seguridad  del m ateria l a e s t e r i l i ­

zar o del re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r  por el vapor a presión.N o apa 

rece párd ida da tem peracura,porque e l  vapor a p re sió n , por ejem­

p lo , de 120* C l le g a  directam ente a l  m ateria l a e s t e r i l i z a r  por 

l a  v ía  más c o r ta . Jpor tan to , en e l nuevo procedimiento se su p r i­

me e l  tiempo de calentamiento previo  a s i  como tambián lo s  men­

cionados tiempos de subida y de e q u il ib r io . Como el vapor 11a-
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ga primero a l  m aterla l a e s t e r i l i z a r  y adío despada a l a  cámara 

de e s t e r i l iz a c ió n , ya no hay una d ife re n c ia  entre l a  temperatu­

ra  observada en l a  cácara de e s t e r i l iz a c ió n  y l a  temperatura 

del m aterial a e s t e r i l i z a r .  E l termómetro de l a  vá lvu la  de a i -  

5 re , eato ea, del tubo de s a l id a  de l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  

para dar paso a l vapor de esoape que ya ha pasado por el mate­

r i a l  a e s t e r i l i z a r  y a l  a i r e ,  muestra por ta n to  con certeza  l a  

temperatura que e x is te  de hecho en e l  m aterial a e s t e r i l i z a r  

y en la  oámara de e s te r i l iz a c ió n .

10 Además, segiin e l invento, con e l  nuevo proced i­

miento, e l  vapor estando a b ie r ta  l a  p ortezu ela  de l a  cámara de 

e s t e r i l iz a c ió n , es d ir ig id o  a l  re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r ,  de 

manera que l a  separación  de a i r e  se  puede observar en c ie rto  

modo y l a  p rotezu ela de la  cámara só lo  se  c ie r r a  cuando es v i-  

16 s ib le  l a  sa lid a  de vapor del yéolpleñta e s t e r i l iz a d o r .

En e l  nuevo procedimiento d escr ito  e l  vapor es 

conducido directam ente a l  re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  por medio 

de un chorre de vapor cerrado. Ahora b ien , l o s  experim entos 

han demostrado que se  puede tambián conseguir una rápida expu l- 

20 sió n  de a ir e  de m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  e sto  e s , una ráp id a  e s ­

t e r i l iz a c ió n ,  ouando e l  vapor se conduce a l  rec ip ien te  e s t e r i l i ­

zador con un chorro de vapor l ib r e  que se d ir ig e  a manera de 

in yector a  una ab ertu ra  de en trada del rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r .

En e l  d ibu jo  se  representan  ejem plos de r e a l iz a -  

26 ción de ap arato s empleados para l le v a r  a  l a  p rá c t ic a  e l nuevo 

procedim iento.
ÍAL.#igara 1 es una v is t a  de fren te  de un aparato  

de e ste r iliz a o ló %  a#n la  portezuela a b ie r ta .
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La f ig u r a  3 ea un corta  v e r t ic a l  dado por l a  l ín e a  

11-11 de la  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  3 e s un co rte  lo n g itu d in a l de un r e c i ­

p ien te  e s te r i l iz a d o r  nuevo*

rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  de construcción  m odificada.

La f ig u ra  5 es la  v i s t a  de fren te  de un autoclave 

con v ar io s  rec ip ien te s  de e s t e r i l iz a c ió n  encajados.

La f ig u r a  6 ea un corte dado por l a  l ín e a  VI-VI de

10 l a  f ig u r a  5.

La f ig u ra  7 e s un co rte  dado por un rec ip ien te  e s ­

te r i l iz a d o r .
La f ig u ra  8 e s  un c o rte  v e r t io s !  de un aparato e s ­

te r i l iz a d o r  segiin e l  invento en o tra  re a liz a c ió n .

15 La fig u ra  9 es un corte  v e r t ic a l  p a rc ia l  de una

te rc e ra  forma de re a liz a c ió n  de un aparato  e s t e r i l iz a d o r .

L a .f ig u ra  10 e s  la  v i s t a  de fren te  de una cámara 

de e s t e r i l iz a c ió n  con rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  en u n ^ rea liza-  

ción e sp e c ia l .

20 La f ig u ra  11 es una p arte  su e lta  de l a  f ig u ra  10

en oorte y en mayor e sc a la .
La f ig u r a  13 es l a  piarte su e lta  de la  f ig u ra  11 en

o tra  p o sic ió n .
3n e i  d ibu jo  se designa con 1 un aparato  de e s t e r i -

25 l iz a c ió n  por vapor, en e l cual hay una cámara e s te r i l iz a d o r a  3 

oon une portezuela 3 que o ie r ra  hermóticamente a l  vapor. Tanto 

e l au toclave como l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  pueden tener l a  

fórma y e l tamaño que se q u iera . En la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n

5 La f ig u r a  4 es un co rte  lon g itu d in al dado por un
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se coloca en l a  forma conocida un rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  4, 

que contiene, por ejem plo, m aterial poroso a e s t e r i l i z a r  5, 

e l  cual puede componerse de a p o s ito s , paHuelos, ropa blanca y 

s im ila re s . 31 vapor a p re s id a , que se  d e sa r ro lla  en el mismo 

autoclave 1 , o que puede proceder de una fuen te de vapor ex­

trañ a , entra por a r r ib a  por una tu b e r ía  6 pasando por una v á l­

vu la  7. Así eomo en lo s  procedim ientos de e s t e r i l iz a c ió n  antes 

oonooidos, e l  vapor conducido per l a  tu b ería  6 penetraba p r i ­

mero en la  oánara e s te r i l iz a d o r a  2 y luego entraba en e l r e c i ­

p ien te  e s te r i l iz a d o r  4, en c o n tra ste  con e s to , s e g á n e l  nuevo 

procedim iento, e l  vapor es conducido directam ente a l  r e c ip ie n ­

t e  e s te r i l iz a d o r  4 por medio de una tu b ería  8 (tubo de m etal, 

trozo de tubo o s im ila re s )  eoneetada con la  tu b e r ía  6 y que 

penetra en la  cámara e s te r i l iz a d o r a  2. La tu b ería  8 e s tá  co­

nectada con e l re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  4 por una unión her­

m ética a l  vapor de la  oonatruooión que se  q u iera  (por ejem plo, 

cono, o ierre  de bayoneta, c ie r r e  de ro sca  o s im ila r e s ) .

fig u ra  2, e l  vapor, por con sigu ien te  flu ye  por l a  tu b ería  6 

y la  conducción 8 a l  re c ip ie n te  4 y expulsa haoia abajo e l a i ­

re contenido en e l  m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  en l a  d ireccidn  in ­

dicada por la  fleo h a . Para e l lo  e s  adecuado a b r ir  l a  portezue­

la  3 h asta  que abajo  pase vapor a l a  cámara 2 , por ejem plo,por 

l a s  abertu ras 9 del rec ip ien te  4* Luego se o ie r r a  l a  portezue­

l a  3, de manera que e l  vapor que s a le  de l a  abertura  9 lle n a  

l a  cáaera  2 y juntamente con e l  a i r e  expulsado s a le  por l a  tu ­

b e r ía  10 y l a  v á lv u la  de a ir e  a b ie r ta  11. Después de c e rra r  l a  

p ortezu ela  3 #a alcanza en muy breve tiempo l a  tem peratura de

Segón l a  represen tación  esquem ática de l a
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100* C en e l termómetro 12, y entonces se  estran gu la  l a  válvu­

la  de a ir e  11 (procedimiento de co rr ie n te ) o bien se o ierra  

del todo a i ee emplea un separador de a i r e  encajado en l a  tu ­

b e r ía  10. En brevísim o tiempo aumentan entonces l a  p resión  y 

5 l a  tem peratura en la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  2 , h asta  que se 

alcanza l a  deseada temperatura de e s t e r i l iz a c ió n .

Para e l lo  es e sen c ia l que e s ta  tem peratura de e s t e ­

r i l iz a c ió n  se a lcan ce, por l a  conducción de vapor d ire c ta  a l  

re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  4, primeramente en este  últim o, y 

10 despuós en la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  2 y en l a  tu b ería  10.

For con sigu ien te , cuando en e l  termómetro 12 se le e  l a  tempe­

ratu ra  da e s te r i l iz a c ió n , l a  misma e x is te  tambión con se g u r i­

dad en e l m ateria l a e s t e r i l i z a r .  lo r  con sigu ien te  se  suprime 

por completo e l  tiempo de compensación de lo s  procedim ientos 

15 de co rr ie n te  y de separación  de a ir e .

Por tan to , en e l nuevo procedimiento no só lo  se 

. consigue c ie r t a  disminución del tiempo de funcionamiento, s i ­

no que óste  se reduce tan considerablem ente que ya só lo  es de 

una fracción  del que h asta  ahora se  n ecesitab a . En a tención a 

20 e s ta  rapidez 3e la  e s t e r i l iz a c ió n  se consigue tambión e l  r e s ­

peto del m ateria l a e s t e r i l i z a r  cuando la  e s t e r i l iz a c ió n  a l  

vapor ae r e p ita .  Como el vapor.a p resión  so lo  actúa durante 

un tiempo relativam ente corto sobre el m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  

se puede tambión t r a b a ja r  en au caso con vapor de temperatura 

25 mayor de 120* C, con lo  cu al a s  p o sib le  red u cir  aún más e l 

tiempo de funcionamiento.

En l a s  f ig u ra s  3 y 4 se representan  re c ip ien te s de 

e s te r i l iz a c ió n  gomo lo s  que se emplean hoy para e s t e r i l i z a r

- 8 -
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m ateria l de ap o s ito s  y s im ila re s . Estos re c ip ie n te s , que t i e ­

nen p a r te s  de fondo y tapa p erforad as o que tienen  paredes l a ­

te r a le s  p erfo rad as, e stán , sin embargo, para  l a  re a liz a c ió n  

del nuevo procedim iento, redondeados como lo  muestran l a s  f ig u -  

5 ra s  3 y 4 . E stos re c ip ie n te s  de e s t e r i l iz a c ió n  deben e s t a r  ce-, 

rrad os hermóticamente a l  vapor en tod as l a s  paredes la t e r a le s  

13, 14, a s í  como en la  p arte  superior 15, estando d isp u esta  

en la  p arte  superior una abertura para la  en trada del vapor 16. 

l a  p a rte  in fe r io r  puede ten er, segdn l a  f ig u ra  3 , só lo  una s a ­

lo  l id a  de vapor y a ir e  17, o b ien  (f ig u ra  4) una p lu ra lid ad  

de o r i f i c io s  de sa lid a  de vapor y a ir e  18. Adecuadamente, 

aegiin l a s  f ig u ra s  3 y 4, e l o r i f i c io  de entrada de vapoybn 

e l fondo 15 del rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  y e l o r i f i c io  u o r i­

f i c io s  da s a l id a  de vapor y a i r e  17 ó 18 se disponen en l a  

15 tapa sep arab le  19, de manera que e l  rec ip ie n te  de e s t e r i l i z a ­

ción se co loca en la  cámara e o te r iliz a d o ra  en p o sic ió n  in ver­

t id a . Para la  carga y descarga se in v ie r te  el c itad o  rec ip ien ­

te de manerq^ue e s t á  sobre e l fondo 15. 3n e l ventajoso ejem­

plo de re a liz a c ió n  de l a s  f ig u r a s  3 y 4 , a l fondo 15 del re -  

20 c lp ien te  e s te r il iz a d o r  tien e  un espacio  hueco 20 l ib r e  de ma­

t e r i a l  a e s t e r i l i z a r  y en e l  cual a l  vapor que en tra por 16 
se puede d is t r ib u ir  libremente en e l  sentido de l a  fle ch a  so ­

bre l a  parte su p erio r  del m ateria l a e s t e r i l i z a r .  Para formar 

e ste  espacio  hueco 20 es adecuado disponer, a d is ta n c ia  d el 

25 fondo 15, una chapa 21 p ro v is ta  de p erfo rac io n es, que se pue­

de cubrir con un paño de f i l t r o  22. Pero e ste  f i l t r o  se  pue­

de temblón disponer en e l  tubo de entrada 16. Tanbión entre 

la  tapa 19 y e l  m aterial a e s t e r i l i z a r ,  segiín l a  re a liz a c ió n
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de la  f ig u r a  3 , se  puede d e jar  un esp acio  hueco 23, l ib r e  de 

m aterial a e s t e r i l i z a r ,  pero dicho espacio  se puede también 

suprim ir según l a  f ig u ra  4, practicando en l a  tap a  24 un nú­

mero mayor de p erforacion es 18, que pueden cu b rirse  por dentro 

5 con un paño de f i l t r o  35 permeable al vapor y a l  a i r e .

El nuevo procedimiento no só lo  es adecuado 

para e s t e r i l i z a r  ob je to s porosos como m ateria l de a p ó s ito s  y 

s im ila re s , sino que también puede a p lic a r se  a cu alqu ier otro 

m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  por ejem plo, guan tes, tubos f le x ib le s ,

10 je r in g u i l l a s ,  b o te l la s  instrum entos, e tc .

El invento se puede siempre emplear cón ven ta­

j a  cuando in te re sa  exp u lsar a ir e  de e sp ac io s  huecos del mate­

r i a l  a e s t e r i l i z a r  o del rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  que lo  con­

tien e .

El invento no se  l im ita  a l  empleo de un solo

15 re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r . Como puede verse  en l a s  f ig u ra s  5 y 6, 

en la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  26 de un au toclave  pueden d ispo­

nerse v a r io s , en e l ejemplo representado cu atro , re c ip ie n te s  

e s te r i l iz a d o r e s  27 qüe pueden se r  de l a  re a liz a c ió n  que se ve 

en la  f ig u r a  7. También aquí e l  vapor a p resión  es conducido 

20 por una tu b e r ía  28, habiendo como e s n atu ra l en e ste  caso para  

cada rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  27, mía tu b ería  de vapor 2 9 ,que 

e stá  unida en forma herm ética con e l  rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  27. 

Los re c ip ie n te s  e s te r i l iz a d o r e s  están  colocados sobre una chapa 

31 d isp u esta  a_ d is ta n o ia  del fondo 30, y adecuadamente provi-s- 

35 t a  de p erfo rac io n es, de manera que e l vapor que por l a s  abertu ­

ra s  32 sa le  de lo s  re c ip ie n te s  e s te r i l iz a d o r e s  puede f l u i r  s in  

obstácu los a la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n . Con 33 se designa e l  

tubo de s a l id a  d e l vapor y del a i r e .

- 10-
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Además, según e l  Invento, en l a  parea de la  oáma

ra e s te r i l iz a d o r a  26 o en l a  portezu ela 34 de l a  misma se pue 

de disponer un v id rio  de m ir i l la  35 que permite observar l a  

entrada de vapor en la  cámara de e s t e r i l iz a c ió n  26 desde lo s  

5 re c ip ie n te s  e s te r i l iz a d o r e s ,  estando cerrada l a  p ortezu ela  34. 

En e s t e  caso, la  portezu ela 34 de la  cámara e s te r i l iz a d o r a  

se puede cerrar  ya an tes de dar paso a l  vapor por l a  v á lv u la  

36, con lo  cual se  evitan  pérd idas de c a lo r  y l a  tem peratura 

de 100* C. en e l  termómetro 37 se puede a lcan zar aún an tes 

10 que estando a b ie r ta  l a  portezuela 34.

de e s t e r i l iz a c ió n  tienen gran a ltu ra  en proporción con su 

diámetro o su anchura. Esto tien e  l a  v en ta ja  de una buena 

conduooión de vapor y expulsión de a i r e ,  ev itándose e sq u l-  

15 ñas muertas a l a s  que no l le g a  e l  vapor. También en e s te  r e ­

c ip ien te  e s te r i l iz a d o r  27 e l  fondo 38 e s tá  unido en forma 

herm ética a l  vapor con l a  camisa 39 del rec ip ien te  e s t e r i l i ­

zador, disponiéndose también aquí adecuadamente un espacio  

l ib r e  40 para  l a  l ib r e  d istr ib u c ió n  del vapor. El fondo 38 

20 y l a  tapa 41 e stán  p ro v isto s  de p ie s  42, botones o sim ila re s 

para poder co lo ca r  en e l suelo  e l  rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r ,  

y esto  de ta l  manera que l a  en trada del vapor 43 no se ponga 

en contacto con e l  su e lg * y h a sta  l a  s a l id a  de vapor y a ir e  32 

e s tá  d isp u e sta  de manera que el vapor y el a i r e  pueden s a l i r  

88 librem ente a l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n ,  lo s  p ie s  42 pueden 

.tener también forma de mangos.

car en p o sic ió n  in v ertid a  en l a  cámara de e s t e r i l iz a c ió n , tam-

In l a s  f ig u ra s  5 a 7 se ve que loa  re c lu ie n te s

8Í e l  re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r  no se ha de co lo-
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bián l a  p a rte  41 se  puede u n ir fijam en te a  l a  camisa 39 per 

soldadura o s im ila re s , a l  paso que la  p arte  38 tiene forma 

de tapa , la  cu al, s in  embargo, an e s te  caso , debe e s t a r  co­

nectada en forma herm ética a l  vapor con l a  camisa 39 median-

5 te  una empaquetadura adecuada.

En l a s  f ig u ra s  8 y 9 se representan  o tros ejem­

p lo s  de ejecución de ap arato s e s t e r i l iz a d o r e s ,  en lo s  cua­

l e s ,  en co n traste  con l a s  f ig u r a s  1 y 2 , e l vapor no es condu­

cido en un chorro cerrado, sino en un chorro l ib r e  a l  reo ip ien

e l vapor es conducido por una tu b ería  6 y un tubo v e r t ic a l  44 

que p en etra  en l a  oároara e s te r i l iz a d o r a  2. La d isp o sio ién  es 

t a l  que e ste  tubo e s tá  d ir ig id o  a una ab ertu ra  de entrada 45 

18 del re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  4 . El tubo 44 puede e s t a r  diapues 

to a mayor o menor d is ta n c ia  de l a  ab ertu ra  45. En todo caso , 

entre e l tubo 44 y e l  rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  4 no se  d ispo­

ne ninguna unién herm átioa S i  vapor. Por con sigu ien te , a l  

a b r ir  l a  v á lv u la  de entrada de vapor 7 en tra un ohorro de va- 

20 por l ib r e  desde e l  tubo 44 a l a  cámara de e s te r i l iz a o ld n  2.

Como e ste  chorro de vapor e s tá  d ir ig id o  a l a  abertu ra  45 del 

re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  4, l a  cantidad p rin o ip a l del vapor es 

eomprlmida a modo de in y ectar en el rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r . 

E ste vapor que e n tr a 'a t r a v ie sa  rápidamente e l  ob jeto  a  e s te -  

25 r i l i z á r ,  oompuesto de m aterial de a p á s ito s ,  ropa b lan ca, pañue­

lo s  y  s im ila re s , y expulsa del mismo e l a i r e ,  que puede s a l i r  

por e l  p ro v isto  de O r if ic io s  18, del re c ip ie n te  e s t e r i ­

l iz a d o r  4^ y l le g a r  por e l tubo 46 a un separador de a ir e  47

10 te e s t e r i l iz a d o r .

En la  re a liz a o iá n  representada en l a  f ig u ra  8,
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p rev isto  aquí a. manera de ejemplo. S i se  d e ja  p a sar  a l  r e c i­

piente e s t e r i l iz a d o r  4 o a l a  cámara 2 por l a  v á lvu la  7, per 

ejemplo, vapor & algo más de 120* C, a l cato de anos dos mi­

nutos se l le g a  a  l a  temperatura de 100 *, en e l  termómetro 40 

g d ispuesto  junto a l  tu to  de s a l id a  46, Luego la  v á lv u la  de s a ­

l id a  de a ire  49, que an tes e s ta ta  a b ie r ta , se c ie r r a  por com­

p le to , y a l  cabo de dos o t r e s  minutos más se  alcan za en e l  

termómetro 48 l a  tem peratura de e s t e r i l iz a c ió n  de 130§ 0.

Han demostrado lo s  experimentos que en e ste  momento también 

10 en e l  rec ip ien te  de e s t e r i l iz a c ió n , esto  e s ,  en e l m ateria l 

a e s t e r i l i z a r ,  se  aloan za en todos lo s  puntos l a  temperatura 

de e s te r i l iz a c ió n . Esto e s  una prueba de que con e l  chorro 

de vapor que aotáa como inyector segiín e l  invento, e l a i r e  

es expulsado muy e f ic a z  y rápidamente del m ateria l a e s t e r l-  

18 l in a r .  E s, pues, p o s ib le , en con traste  con lo s  procedim ientos 

de e s t e r i l iz a c ió n  h asta  ahora conocidos, len to s y empleados 

en l a  p rá c t ic a , e l empleo de tiempos de e s t e r i l iz a c ió n  b re­

v ísim os, no siendo n ecesario s más que algunos minutos, a con­

ta r  desde la  entrada d e l  vapor. E ste procedimiento de e s t e r i -  

20 liz ao ió n  en extremo corto  perm ite también t r a b a ja r  con tempe­

ra tu ra s  de vapor más a l t a s  que h a sta  ahora, porque, segán  e l 

nuevo procedim iento, incluso con tem peraturas más a l t a s  no 
SSpuede ocasionar un deterioro del m ateria l a  e s t e r i l i z a r  

p e r l a  brevedad del tiempo. También e s ,  pues, p o s ib le , u t i l i -  

25 aár vapor a 134*  o. 3n e s te  oaso ya no se  n eoeaita  en abso lu­

to un periodo de e s te r i l iz a e ló n  que pase  de un tiempo d e te r­

minado, por ejemplo de v a r io s  minutos, porque aegdn l a  expe­

r ie n c ia , y ^ g ^ a lc a n z a r s *  le s 134* C se han destru ido todos
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loa gérmenes em e l m aterial a e s t e r i l i z a r .

En lo s  experimentos se ha oomprobado que es ven­

t a j o ^  emplear un rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  que tien e  en l a  p a r­

te  su p erio r, en la  ta p a , una so la  ab ertu ra  grande 45 para  de- 

5 ja r  p a sa r  e l chorro de vapor, a l paso que la  parte  de fondo

de e s te  re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  tien e  una p lu ra lid ad  de p er­

fo rac ion es 18 que se  extienden c a s i  en todo e l fondo. El 

a ir e  en e s ta  re a liz a o ld n  no tien e l a  p o s ib ilid a d  de d e sv ia r­

se a l  lado o hacia a r r ib a , sino  que e l chorro de vapor lo  

10 comprime hacia ab a jo , y puede e scap arse  por el fondo del r e ­

c ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  en todos lo s  lu g a re s .

La d is ta n o la  en tre  e l  tubo de entrada de vapor 

44 y l a  abertura  de entrada 45 del r e c ip ie n te .e s te r i l iz a d o r  4 

pueáe e le g ir se  de d iverso  modo. Los experimentos han demos- 

15 trado que, segdn l a  f ig u ra  9, puede suprim irse por completo 

e l tubo 44 que en tra en l a  cámara e s te r i l iz a d o r a  2, de mane­

ra que tínicamente e l tubo v e r t ic a l  50 que se  encuentra fuera 

de la  cámara 2 cuida de que en dicha cámara 2 entre un chorro 

de vapor d ir ig id o  verticalm ente h ac ia  abajo y que también 

20 aquí en tra sobre l a  abertu ra  45 del re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r .

Es p reciso  ahora cu idar, con d isp o s it iv o s  de gu ía e sp e c ia le s , 

topes y s im ila r e s , de que e l  tubo 50 y l a  abertura  45 vengan 

a quedar aproximadamente superpuestos, .¿ero en su caso , tam­

bién l a  abertu ra  de entrada 45 puede e s ta r  algo  desplazada 

25 con respecto  a l  tubo 5§. S i se  quiere e v ita r  un desplazam ien­
to de e s ta  c la se  por descuido, se  puede d ispon er entre e l  tu ­

bo 44 de la  f ig u ra  8 y e l o r i í io io  de en trada 45 una oonexidn 

su e lta  adecuada, por ejem plo, un manguito montado en e l peda-
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zo de tubo 44, y que después da co lo car  e l  rec ip ien te  e s te ­

r i l iz a d o r  ee empuja hacia abajo  y se  en caja en forma su e l­

ta  aobre el tubo de s a l id a  45.

io s  re c ip ie n te s  de e s t e r i l iz a c ió n  a co locar 

5 en l a  cámara están  pro teg id os por t e j id o s  oontra l a  entrada 

de b a c te r ia s , en la  forma conocida disponiéndose una mate­

r ia  t e x t i l  de e s ta  c la se , en ca lid ad  de f i l t r o s  51 y 53 en 

la  abertura de entrada 45 y sobre e l fondo perforado .

Cuando e l vapor es conducido a l  rec ip ien te  

10 e s te r i l iz a d o r  por medio de una tu b ería  impermeable a l  vapor, 

se e le g ir á  ventajosam ente, en lu gar  de l a  unión de tubo o 

manguera 8 representada en l a s  f ig u r a s  1 y 2, l a  rea lizao ió n  

que se ve en l a s  f ig u ra s  10 a 12. En l a  tu b ería  de vapor 6 

se dispone entonces un h u s il lo  hueco 53 que puede a to r n i l la r -  

15 se por medio'de un volante 55 en una cámara 54, de t a l  mane­

ra que e l  extremo in fe r io r  del h u s il lo  hueco 53 sea  a p re ta ­

do, oon in te rp o sic ió n  de una empaquetadura 56, contra e l o r i­

f i c io  de entrada 57 del re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  4. Como r e ­

s a l t a  del d ib u jo , e s te  h u s il lo  hueco, además de una ánima 

20 lo n g itu d in al 58 tien e  una p erforac ión  tra n sv e rsa l 59, d i s ­

puesta  fren te a l  tubo de conexión del vapor 6 de t a l  manera 

que e l  vapor sólo pueda en trar en e l h u s il lo  y a tra v e sa r lo  

cuando e l mismo e s tá  a to rn illa d o  h asta  abajo  y descansa so ­

bre e l  o r i f ic io  de entrada 57 del rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r ,

25 segán se  in d ica  por flech as en l a  f ig u r a  11. fo ro , estando 

d esato rn illad o  a l h u s il lo  ( f ig u ra  1 2 ), e l vapor no puede ya 

p a sar  desde e l  tubo 6 por e l h u s il lo  hueco 58 a l a  cámara 

de e s t e r i l iz a c ió n  2, de manera que se  ev itan  también e f ic a z -
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mente d e sg rac ia s  por la  acción  del vapor que s a le .

Como se  ve en e l  d ibu jo , también la  prolongación 

60 del h u s il lo  53 e s tá  hermetlzada hacia a fu era  y guiada a l  t r a ­

vés del mismo por un ¡a ag u ito  de detención 61.

l a  construcción  de l a s  f ig u ra s  10 a 12 tiene l a  

ven ta ja  de que e l  atorn illam ien to  hermético a l  vapor entre e l  

re c ip ie n te  e s te r i l iz a d o r  y la  tu b ería  de vapor no ha de hacerse 

mediante e-ea. maniobras en el estrecho espacio  ex isten te  entre 

l a  cara  su perior del rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  y la  cámara e s te -  

r i l iz a d o r a , sino que a l  e fecto  solo es n ecesario  un sim ple ma­

nejo del velante 55, que es de acceso cómodo, y con e l  cual, 

después de co locar e l rec ip ien te  e s te r i l iz a d o r  4 en l a  cámara 

de e s te r i l iz a c ió n  se e stab lece  une só lo  l a  unión hennétioa a l  

vapor sino también, a l propio tiempo, la  conducción de vapor.
151 invento no se  l im ita  a l a s  re a liz a c io n e s  r e ­

presen tad as. B1 nuevo procedimiento se puede emplear no sólo en 

ap arato s e s te r il iz a d o re s  que trab a jan  por e l procedimiento de 

separación  de a ir e ,  sino también en lo s  ap arato s u su a le s que 

trab a jan  por e l  procedimiento de c o rr ie n te .

B1 nuevo procedimiento y lo s  ap ara to s d e sc r ito s  

no son sólo adecuados para l a  e s t e r i l iz a c ió n , sino que también 

se pueden emplear para f in e s  de d esin fección .

- R O T A -

25 Los puntos de invención propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de e s ta  Patente de Invención
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en España, per YEINTE año a, son lo s  s ig u ie n te s :

í §  é- Una in s ta la c ió n  da e a to r i l iz a c ió n  p ara  f i -

ñas m ed icin ales, que tr a b a ja  con vapor a p re sió n , que com­

prende un re c ip ie n te  de e s t e r i l iz a c ió n  hermético a l  vapor pa­

ra  e l m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  con un o r i f i c io  de entrada de 

vapor en la  p a rte  su p erio r  y por lo  menos un o r i f i c io  de s a ­

l id a  en l a  p a rte  in fe r io r ,  una cámara de e s t e r i l iz a c ió n  a 

prueba de p re sió n , en la  cual se  en caja  e l re c ip ie n te  e s t e ­

r i l iz a d o r , con una tu b ería  de s a l id a ,  que puede ce rrarse  por 

una v á lv u la  en l a  parte  in fe r io r  de una conducción de vapor, 

con válvu la  de c ie r r e  en l a  p a rte  su p erio r y con medios para 

l a  conducción d ire c ta  del vapor en forma de chorro a l a  ab er­

tura de entrada en e l  re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r .
2 * . -  Una in s ta la c ió n  de e s t e r i l iz a c ió n  para f i ­

nes m edicin ales, que t r a b a ja  con vapor a  p re sió n , que compren­

de un re c ip ie n te  de e s t e r i l iz a c ió n  hermético a l  vapor para e l 

m ateria l a e s t e r i l i z a r ,  con una ab ertu ra  de entrada de vapor 

en la  p arte  su p erio r  y por lo  menos una abertu ra  de s a l id a  en 

la  p arte  in fe r io r ,  una cámara de e s t e r i l iz a c ió n  a prueba de 

p resión , en la  que se  colooa e l rec ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r ,  con 

toa tu b e r ía  de s a l id a ,  que puede c e rra rse  con una v á lv u la , en la  

p a rte  in fe r io r  de una conducción de vapor con válvu la  de c ie ­

rre  en la  parte su p erio r , y una tu b e r ía  de unión herm ética a l  

vapor entre la  mencionada tu b ería  y e l  mencionado o r i f i c io  de 

entrada en el re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r .

g e .- Una in s ta la c ió n  de e s t e r i l iz a c ió n  para f in e s  me­

d ic in a le s  que tra b a ja  con vapor a ten sió n , y que comprende un 

rec ip ien te  a f t ja z ^ iz a d o r  hermético a l  vapor para e l m aterial
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a e s t e r i l i z a r  con una abertura  de entrada de vapor en la  pa r te  

su p erio r y por lo  menos una abertura  de s a l id a  en l a  p arte  in ­

fe r io r ,  una cámara de e s t e r i l iz a c ió n  a prueba de p re sió n , en 

l a  cual se  en ca ja  e l  re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r ,  con una tu b ería  

de s a l id a , que puede ce rrarse  por una v á lv u la , en l a  p a rte  in ­

f e r io r  de una tu b e r ía  de vapor con v á lv u la  de o ie rre  en l a  p a r­

te  su p erio r , y un h u s il lo  hueco d ispuesto  en la  mencionada tu ­

b e r ía  para conducir e l vapor a l  rec ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r ,  y un 

volante obre e l  vdstago, con e l cu al ó ste  puede a to r n i l la r se  

y su extremo se a p r ie ta  sobre e l  o r i f i c io  de entrada d el r e c i­

p ien te  e s t e r i l iz a d o r ,

4 * . -  Una in sta la o ió n  de e s t e r i l iz a c ió n  segiín se  

re iv in d ica  en e l punto 33, eon un h u s il lo  que tien e  una ánima 

lo n g itu d in a l y una perforación  tra n sv e rsa l en t a l  d isp o sic ió n  

que e l  vapor só lo  puede e n tra r  de l a  tu b e r ía  a l a  perforación

tra n sv e rsa l cuando e l  h u s il lo  e s t á  a to rn illa d o  h asta  aba jo  y d es­
cansa en la  ab ertu ra  de entrada del rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r .

5 3 .-  Una in s ta la c ió n  de e s t e r i l iz a c ió n  para  f in e s  

m edicin ales, que tr a b a ja  con vapor a p resió n , y que comprende 

un rec ip ien te  e s t e r i l iz a d o r  hermátioo a l  vapor para el mate­

r i a l  a e s t e r i l i z a r ,  con una abertu ra  de entrada de vapor en el 

fondo y por lo  menos una abertura de s a l id a  en la  tapa levan ­

ta d le  del re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r ,  una oámara de e s t e r i l i z a ­

ción a prua&a a p resio n es y en la  cual se co lo ca  en p o sic ió n  

in v e rtid a  e l re c ip ie n te  e s t e r i l iz a d o r ,  con una tu b ería  de s a ­

l id a ,  que puede c e rra rse  con una v á lv u la , en l a  p arte  in fe ­

r io r ,  una tu b ería  $.3 vapor con v á lv u la  de c ie r re  en l a  p&rte 

su p erio r  y medios p ara  conduoir directam ente e l vapor en forma

- 18 -



de chorro a l a  abertura da entrada en e l  rec ip ien te  e s t a r la  

lisá d o r .'^ "

- Una i n s t a l a d  dn de e a te r il iz a c ld n  aegiin 

se  re iv in d ic a  en é l  punto á$^óon  un reo ip ien te  e s t e r i l i z a ­

dor en cuyo faddo se  d isp o n e u n e sp a c io  l ib r e  separado per 

una chapa perforada y en e l c u a l  se  puede d is t r ib u ir  l ib r e ­

mente e l vapor que en tra  por l a  abertura de entrada.

73+- Una instalación  de e s t e r i l iz a c ió n  p ara  

f^ a e s  m edloinalea que funciona oon vapor a p resión *

f a l  y como se  ha d e sc r ito  en l a  Memoria que

antecede, representado en lo s  d ib u jo s que se  aoompaSan, y 

con lo s  fin en  que se han e sp e c ific a d o .

E sta  Memoria con sta de diecinueve h o ja s  e s-  

* e f i t a a  por una so la  cara .

Madrid,
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