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 MEMORIA. DESGBIP‘I‘IVA
- que se presenta pera unir a la solicituad
S de
| éAT'E'NT*E D E mIl\ITBODUGEION
formulada el 26 de' octubre de: 1945 bajo el nE 163.481.
en ‘
ESPARA
por DIEZ atios

& nombre de SOHALLBAND-SYNDIKAT AKTIENGESELLSCHAFT, entidad

| alemana, estableciﬁa en Carmerstr. 13, B,erlfﬁ-f;harlottenburg;
| '\,"Alemania, por* 2 o o |
"U'N PBOCE’DIMIENTO PARA EL HATRIZADO DE CINTAS SGNGQ
- RAS MEGANICAB@NTE .INSCRITAS".
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Elobjeto del: presente 1nvento es ofrecer para el matri-

‘Q"""'ZZaﬂo en baﬁb galvénico, ya co‘nocido en s{ mismo, de cintas sono-

| 'v"‘ras inscritas mecénieaﬂtenbe esdedr, provistas mecanicamente de 1nscrip—
§ , ’cibnes, un procedimiento que - permite de manera sencilla ¥y en '
Y 5 . tiempo muy corto la fabrlcacién de matrices 1rreprochables de

cintas sonarae Se ':":""ata aquf especialmente del matrlzado de

eintas*’%brioras largé’ﬁy relativamente anchas en cuya capa de ins-
. £
pcidn sonora hay grabadovcierto némero de surcds -sonoros que

se‘ extienden paralela o casi paralelamente al- borde de la cints;

10 . pero el invento es:?ambien aplicable a cintas sonoras cortas y
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estrechas.

Después ﬁe hdberlas provisto de inscripciones, las .

.cintas ‘sbnoras originales 86 proveen, en la forma conocida, de

un revestim1ento conductor as ia electricidad, por ejemplo por

grafitado, y se introducen &uego en un bafio galvénico, en el

:  ;cua1 se produce sobre 1la superfic1e de la clnta que se ha he»
-cho conductora un precipitado galvénico del grueso deseado pa-

ragla_matriz dewpinta sonore. En este proce@imiento, ofre-

cen~dificultades,bonsiderables no sélo ia maﬁipulacién de la

cinfa sonora original, en Q&tremo sensible,‘provista, por ajem-

_plo,'de”una'aelgadé capa de’‘cera, sino tamblen, ante todo, la

conexiﬁn eléctrica d° la superficie, que s ha hecho conduc-

‘tora, de le cinta. Como ademés, por el lado de les‘inscrip-.

01ones sonoras, el revestlmiento conductor de la cinta debe
ser solo extremademente delgado, pues de lo contrario resulta

imperfecta 1a reprdduccion for la matriz, de 1lsa inscripcion

“o—escritura'soncfa; es preciso cuidar de que lz cinte sonora
-ge aﬂmente lo més uniforme y répidamente posible en el bafio
ftffgalvénico y de que ademés la ‘matriz en forma de cinta tenga

EOL‘ ‘.igualmente el mismo grueso en todas partes.

Para conseguir estos fines, el pregsente invento ha-
ce_dne 1a conexion ‘de la corriente con la superficie grabads,
¢éta conductora ,.de la cinté‘sonora original se realice en '

oda la 1ongitud de dicha cihta por un contacto no 1nterrum—

"pido a lo largo del borde de le laminilla conductora de la su-
perficie, y esto con preferencia a lo largo de los dos bordes

 de dicha 1aminilla. & este efecto, la cinta sonhora original

se sujeta por: apretamiento sobre sus bordes Icngiﬁudinales g

una- barra recor?ida por la. corriente, que a continuaclén se
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'1a‘figura‘§;

1lameré berre de comtacto o de corriente, por medio de léminas

conductoras en escuadras, q&é se aplican por uma rama & la ba-

“Fra+de contacto y por la ctfa'rama al borde de la superficie,

" hecha oonductora,?ae la cinta sonora., Les superficies que que-

dam 1ibres de la barra de contacto y de la ldmina conductora
que sgirve para apretar la cinta sonora se'proveen'de une cépa
o de un revestimiento aislador, v luego la cinta se introduce
en el bafio galvénica;

El dibujo repressnta un dispositivo pars Ia reali-
zacidn del procedimiento del invento en un ejemplo de ejecu—
cidn. '

La ‘figurea 1 es unﬁﬁﬁista en aizado del dispositivo.

‘La figura 2 es un corte dado por la. lf{nes IT-IT de

 La figura 3 es une vista en plenta.
R'La figura uves un corte en escala asumentada dado

por la’ barra de obntacto del dispositivo v por los disposi-

’tivcs de apretamlento para. Ia c¢inta sonora orlginal.

La flgara 5 muestra un trOZo de la barra de contac—

to en vista por eﬁcima, con 1os dispositivos de apretamiento

~‘montados en ella, tambien en escala aumentada.

L= barra ds corriente o} barra de contacto 1, hechs,

'por egemplo, de cbbre, tlene forma de hélice, como se repre-

R HA’33:,nta en el dibujo, y tiene en su periferia exterior una su-
‘, ﬁé5*‘?ff§érficie'de aplicacidn lisa 2 para la cinta sonora original

‘a metrizar. La barra de comtacto vs sostenida por una jaula

gque cdmprende un‘éﬁillo superior 3, también-héého de doﬁre,

un ‘anillo infericT 4, vy entre lcs dos aﬂﬁllos varillas 5.

Las varillas 5*@trav1esan las espiras de la barra de contace
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to y sirven para sostener efta barra y para asegurar une dis-

tanciafunifqrme-éntre'1as diferentes espirés de la misma; i~

ch&swvarillas estén conectéaas en forma conductoras con la ba-’

{pra de contacto 1 'y con los anillos 3 y 4.

E1 aniiio %z eagtd conectado por radios 6, hechos ven-

;tajosamente como. varlllas de cobre, con un cubo 7 de sustancia

aisladora, que va sujeto a un &rbol B colocado verticalmente

:y gue puede girar‘sobre su~¢je, estando provisto el cubo 7, -

enisu»périferia,'dé un anillo de rczamiento 9 que estd en co-

ne 16n conductora con los radios 6. La conduccién de corrien-

' ef‘l anillo de rozamiento: 9 se hace por la escobilla 10, in-

dicada esqueméticamente.

El anillo 4 tiene. radios 11 que van sostenidos por

un cubo 12 de sustancia aislaaora, sujeto &l extremo inferior

ﬁ;d 1férbol 8.

A ls bafra de contacto 1 se han soldeaedo 1atera1men-

.té; a ciertas distancias, pernos 13;de sustancia eisladora que

sirven pare colocar los diépositivos de apretamiento pera la

cinta~50nora'é matrizar, Unas tuercas 14, hechas también de

‘sustancia - aisladora van montadas gobre 1os pernos 1%, Los

dispositivos de apretamiento para la cinta somora son trozos
en forme de segmentos de léminas de cobre 15 dobladas en es-~
cuadraﬁ‘y segmentos 16 en forme de escuaﬁras de sustancis ais-
ladora, 'Laa‘lémihas de cobte 15 esién provistas de hendidu-

ras 1ongitudinale§ 17 y los gegmentos 16 de hendiduras longi~

,tudineles 18 en . 1as cusles ge  colocan los pernos 13 para i

posiclén de funcionamiento de estos medios de apretamiento.
‘La cinta sonotra & matrizar se compona, por ejemplo,

de unaycapa dsnsoporte ‘19 y una capa de=inscripciones sono~




1 rag 20 de ¢ wen la cual%eétgn grabadosﬁléé surcos'sonoros
21, Una vez que su supefficie grabada se ha hecho conducto-
ra, por ejemplo, por grafifédo o de otra manera, la cinta se
enrolla en la superflcie exterior 2 de la barra de contacto

- 5 1l en forma de. hélice, v asto de tal manera que 1a capa de so-

porte se aplique sobre la barras, A medida que el enrollamien- .

-

to progresa primero las 1aminas de cobre 15, y despnes los seg—
mentos,&isladores‘16, se deslizan por sus hendiduras 17 y 18,
sobre los pernos 13'de le bgrra de corriente 1, después de lo
10 cueal seﬂapriétan ias tuerca§514. La rama 15a dé-la 1émina de
cobre 15 se ‘aprieta as{ contra la superficie lateral de la ba-

rre ds contacto 1, -8l pago que la rama 15b pasa por encima del

;e

borde Qezla cinta:sonora original y viene a aplicarse contra
S lafsupérfidieg hecha conductora, de dicha cinta. Como, segén

15 resulta del dibujo, las l1éminas de cobre 15 se alinean una a

L

contind#cidn de otra, de e sta manera se asegura la conexidn

& la cofriente con la superficie grabeda hecha conductora,
'?;fﬁe la cinta sonoréioriginal en toda la longitud de esta cinta,
“con un contacto no interrumpide a lo largo dql_borde de la 14-
20 mina superficial eénductora, y esto a lo largo de los dos bor-

'«ﬁééﬁﬁéidicha l4mine, lo que tiene por consecuencia que, cu&an-

s
P
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do la cinta sonora se introduce en el baifio galvénico, la su-

perficie a matrizer de la banda aumenta muyrrépidamente~por

‘medio de la materis de matrié; por ejemplo, cobre.

25 = Guando la cinta sonora esta completemente .sujetea av
1ls barra de contacto, las superficies ain libres de esta ba-
'*“rra y de la lémina conductora. que sirven para apretar la cin-
*gta,sonora se proveen de una capa o de in revestimiento aisla-

dor., Eé%d'puede realizerse, por ejemplo, barnizando dichas
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superficie com und laca aféiﬁﬁbra. Lo mismo se hace con to-

> das las’ demés superficies conductoras -del anillo 4, de las va-

rillas 5, de lo8.radios 11 gy del Arbol 8. Dicho se estd que
en todas estas plezas el barniz aislador puede aplicarse ya
‘antes de enmrollar la cinta sonora, |

El dispoéitivo deécrito hasta s&hora, -que sostiens

sumergen‘en la forma conoeiaa los anodos 2%, gue estén suspen=-
didos de un anillo ‘conductor 24 conectado en 25 con la fuen-

te de cérriente.' ia barra“aé contacto 1:se:p0né-en'rdtacién;

durante la formacién de la matriz, por medio del :Arbol 8, en~

frente de. los énodcs 23.

Guando la matriz esté terminada, la barra de contac-

to'1l se retira del bafio, se qultan los dispositivos de apre-

tamiento 15, 16 v la cinta de matriz se desprende de l&8 cinta

'sonora original enrollada en la barra de contacto.

Bsta solicitud basada en la patente belga nimero

,441.#65, presentada el 16 de’ Mayo de 1941, 8e scoge & los be-

neficios del artfculo 51 del Estatuto vigente sobre Propiedad
Industrial

Los puntos de invéncidn no propia, ni nueva, pero

)Zﬁéﬁggtéﬂlécida pféctnmda ‘ni-divulgada en Espafia, que:se pre-

sentan para que seam objeto de esta Patente de Intcaduccién,
son los siguieﬁ%eé

’l Uh procedimiento parsa matrizar, .en el bafio gal-

vénico, cintas;gbnoras provistas_mecanicamente-de inscripeio~



nes; caracteriza&o por que’ ia conexion de 1a carriente con 1a
superficie grabada; vuelta’ﬁbnductora, de la cinta sonora ori-
:ginal se hace en toda 1la lcngitud de este cinta, por contacto
'*5campletamente 6 casi 1n1nterrumpido a lo largo: .de1 borde de
5 la laminilis superflcial cqnductora. '
| 2¢, Un”procedimiento segln ge reivindica en el pun-
to 19., caracterizado por que la conexién de 1la corrienté con
léﬁsﬁperficie grébéda, heéﬁé conductora, de la cinta sonora
: 8figinal ‘se realiza a lo largo de los dos bordes de la laﬁif
10 bnilla superficial conductora.- |
3¢, Un procedimiento segin se reivindica en cual-

quierafﬁe los punzos le. ¥ 29 s caracterizado por qne la cin—'

.

ta»sonor&?originai, és apretada por- sus bordes longitudinales

‘J‘Q‘/

‘sobré una. barra recorrida por la corriente, por medio de 1é-
) ¥ 1;15 ‘ minas oonductoras en forma de escuadras gque se apllcan por

una rema a la barra de contacto y por otra rama al borde de

la. superficie hecha conductora, de la cinta sonora.

‘ e, Un4procedimignto segin se reiv1ndica én cual-

iqaie:a{déﬁ;os pun?bs le. a 2¢,, caracterizado por gue las su-
20_’ :péfficies libres &s la barra de contacto y de la lémine con-
ductora que sirvén‘para aprétar la cinta sonora estén provis-
tas de una capa o .de un revéstimiento aislador.A |

.. be, Un- procedimiento para el matrizedo deé cintas
sonor&é‘mecénicamente inscritas.

Tal y c0mo se he descrito en la Memoria gue antece-

eﬁ%ilustrada en los dibujaa«que se acompafian y para los fi-
'pes que se han gsﬁéoifiéadb;T '

e e et

Esta Memoria




- 4
v

[Eha

A

/LT

consta de éié’te:ﬁojas y la %j;ré'sente'escritas a méAquina por‘ﬁria

sola cara,

Madrid o 29 DIC 194
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