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MEMORI*. DESCRIPTIVA 

para s o l ic ita r

p A T E N T  E DE I  N V E A C I  0 N

en

E S P  A K A 

por VEINTE anos

a nombre de Franz Lautanschláger, de nacionalidad a le ­

mana, residente en Irins-F riedrich -Lecpold -S trasse 

B arlin -l'ikolassea, ALEMANIA, por 

"UN ESTERILIZADOR"*

&e conocen es te r iliza d o res  en lo s  cuales, 

en una cámara de e s te r iliz a c ió n  van completamente enca-
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jados ano o mas recipientes independientes y separables, 

pasando por arriba e l vapor de la  cámara de e s te r iliz a ­

ción, por una pluralidad de o r i f ic io s ,  a l in te r io r  de 

los  recipientes es te r iliza d o res , al paso que el aire 

y e l vapor salen por abajo y son derivados fuera de 

dicha cámara, y además en las tuberías de salida está 

intercalado un termómetro.

También se conoce ya, una forma de construc­

ción en la cual e l aire y el vapor sen derivados d i­

rectamente hacia afuera desde e l  recipiente e s te r i l i ­

zador, Hn ambos casos ofrece dificultades la  her­

ma t iz a d  6n de los recipientes eaterilisadoree con rela­

ción a la  tubería Ae derivación del vapor, y existe el 

peligro de que e l vapory rodeando dichos recipientes, 

se escape por la  mencionada tubería, y con esto se. pro­

duzca un error acerca de la  temperatura re el- del inte­

rio r de los distintos recipientes esterilizadores.

La cámara de esterilización está por lo  común prevista 

de un solo termómetro, que indica la  temperatura en el 

interior de dicha cámara y r r  tanto también la  del 

interior de le s  recipientes esterilizadores, lo  cual 

penduce a errores sobre la  temperatura que realmente 

reina dentro de los recipientes y por tanto puede de­

terminar una esterilización imperfecta. Esto es es­

pecialmente aplicable a la  esterilización  simultánea 

en ana pluralidad de recipientes, en los  cuales, según 

la  carga de matari&3¡4eeterilizsr mas o menos permeable
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de cada recipiente, ea mu.y distinto e l tiempo critico  

esto es, el necesario para conseguir la  temperatura 

de esterilización  requerida en todos los puntos del 

interior de cada uno de los recipientes.

Asimismo se ha propuesto ya enviar e l vapor 

directamente en un chorro a los recipientes e ste riliza ­

dores; pero también de este modo, en ciertas circuns­

tancias, por fa ltas da hermeticidad en la  conducción 

del vapor, puede llegar éste, rodeando los recipientes, 

esterilizadores, a la  tubería de derivación del vapor, 

dando así en el termómetro una indicación falsa acer­

ca da la  temperatura existente en a 1 interior del re­

cipiente.

El invento evita estos inconvenientes, por­

que, en un esterilizador con uno o m's recipientes en­

cajados en una cámara de esterilización , y en e l cual 

el aire y el vapor son derivados al exterior por una 

tubería que parte directamente del recipiente esteri­

lizador, esta tubería se compone de un aditamento o 

tubo dispuesto en cada uno de los recipientes esteri­

lizadores, y sendos vástagos huecos atornillables en 

los recipientes y hermetizables con e llos, vástagos 

en cuyas tuberías de salida de vapor se monten sendos 

termómetros.

El invento se representa por vía de ejemplo 

en loe dibujos adjuntes, en loe cuales:

La figura l  es un corto vertical de un es-
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te r il is a d o r  segdn e l invento;

Le figura 2 es un corte horizontal de d i­

cho e s te r iliza d o r  dado por la  lin ea  1 1 -1 1  d e 'la  figu ­

ra 1 .

La figura 3 es un corte v e r t ic a l de un es­

te r il iz a d o r  con partes del invento en une forma de 

construcción un. tanto modificada.

La figu ra  4 es un corte v e r t ic a l dado por e l 

lugar de salida del aire y del vapor del. e s t e r i l i z a -  * 

dor, en esca la  aumentada,

Las figuras 5 y 6 son v is tas  por encima y 

la te ra l de un d e ta lle , en la  escala de la  figura 4,

Sn lo s  dibujos, 1 representa una cámara de 

e s te r iliz a c ió n , en la  oue están completamente enca­

jados lo s  rec ip ien tes  e s te r iliza d o res  2 y 3* por ejem­

p lo  descansando con patas 4 sobre una placa 5* S I 

e s te r iliz a d o r  esta p rov isto  en la  forma conocida de 

una portezuela o de una tapa para poner c quitar los 

rec ip ien tes e s te r iliza d o res . Con 6 se indica una tu­

bería por la  cual entra en la  cámara de e s t e r i l i z a ­

ción e l agente e s te r iliz a n te , por ejemplo, vapor a 

tensión. 7 es la  tapa del rec ip ien te e s te r iliz a d o r , 

que en le  forma conocida tiene une. p lu ra lidad  de o r i ­

f ic io s  por los  cuales puede entrar e l vapor desde la  

cámara de e s te r iliz a c ió n  a l in te r io r  de le s  rec ip ien ­

tes. Para derivar directamente a l e x te r io r  e l a ire  y 

e l  vapor de lo s  recip ien tes es te r iliza d o res , se emplea
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segdn e l invento e l siguiente d ispositivo*

Sn e l rec ip ien te e s te r iliz a d o r  se monta un 

aditamento o tubo curvo 8, que en e l ejemplo de rea­

liz a c ió n  representado se coloca por medio de una b r i­

da 5 en e l fondo 17 del rec ip ien te  e s te r iliz a d o r .

Al cuerpo da la  cámara de e s te r i l iz a c ió n  1 va su jeta 

una p ieza tabular 11 a la  cual se une una tubería 12. 

Dentro de la  p ieza  tubular 11 va mentado un vástame hue­

co desplazadle Ip , que lle g a  a la  cámara de e s t e r i l i ­

zación y termina en e l la  en un p la to  14 con empaqueta­

dura 1 5 . Sn e l ejemplo de rea liza c ió n  representado, 

e l  vástago hueco está construido cono vástago roscado, 

con rosen un 16, y or. e l extremo ex te r io r  tiene un vár- 

tago 1,7 con e l volante 18. La tuerca pera la  rosca 

l6  está dispuesta en una p ieza  tubular especia l lp .

En la  tubería 12 va montado un termómetro 21 que está 

en conexión con un d ispos itivo  indicador 21 mediante 

un tubo de unión 22. En la  tubería 12 va in terca la ­

do también un %¡rgano 23 de estrangulación o c ie r re .

La disposición es bal que después de co lo ­

car lo s  rec ip ien tes es te r iliza d o res  2 y 3, lo s  tubos 

8.vienen a quedar er. la  prolongación de las  piezas 

tubulares 11 o de los vástagos huecos 13 , como se ve 

en la  figura 2. Por tanto, so lo os necesario ator­

n i l la r  e l  vástago hueco, por medio del volante 18, en 

e l sentido de la  fle ch a  A hasta estab lecer un... buena 

empaquetadura entre- e l mismo y e l  tubo 8 .

- 5 -
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Después de cerrar la  cámara de e s te r iliz a c ió n  

1 y de in troducir e l vapor por la  tubería 6, e l mismo 

penetra por la  tapa ? en e l  in te r io r  de lo s  rec ip ien ­

tes e s te r iliza d o res , expulsa de e l lo s  e l aire y se 

escapa en la  dirección de las flechas B, 0, 1. Des­

pués de la  expulsión.del a ire , se escapa de igual modo 

e l vapor y marca en e l  d ispos itivo  indicador 21 cuando 

se ha llegado a le  temperatura necesaria y cuándo em­

pieza e l proceso de e s te r i l iz a c ió n  propiamente dicho.

Con e l d ispos itivo  se tiene la  seguridad de que al mar­

carse una temperatura, determinada, esto es, la  tempe­

ratura de e s te r iliz a c ió n , la  misma se ha alcanzado 

re almanta en e l in te r io r  de lo s  rec ip ien tes  e s t e r i l i ­

zadores y reina, er los mismos .

Cono se vo en la  figu ra  2, cada rec ip ien te  

e s te r iliz a d o r  está p rov isto  de un tubo propio 8, y pa­

ra cada rec ip ien te hay una tubería especia l de deriva­

ción 1 1 , 12 , con vástago hueco 1 ^, y además en cada ca­

so un termómetro 20 con d ispos itivo  indicador 23. Con 

esto se tiene le  seguridad de que, incluso a diverso 

tiempo c r it ic o , esto es, e l  tiempo que se tarda en con­

seguir la  temperatura de e s te r i l iz a c ió n  necesaria por 

la carga de diversa compacidad de m aterial a e s t e r i ­

l iz a r  en los d is tin tos  rec ip ien tes , la  duración de 

la  e s te r iliz a c ió n  no se cuente hasta después de con­

seguir 1c verdadera temperatura.

i'are poder emplear sin gran variac ión  los
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rec ip ien tes  es te r iliza d o res  para otra clase de e s te r i­

liza c ió n , o sea, con entrada d irecta  del vapor en d i­

chos rec ip ien tes  y sa lida del vapor y de l a ire de la  oá 

mara de ís t e r i l iz a o ió n ,  se acade a la  disposición s i ­

guiente ;

Se dispone una brida <?a con tubo 24, que tam­

bién en cuanto a la  disposición  de sus aberturas'de su­

jec ión  25 corresponde completamente a la  tr id a  9 del 

tubo 8. l o r  tanto so lo  es necesario d esa to rn illa r 

la  brida 9 con e l tubo 8 y reemplaaarla por la  brida 9a 

con e l tubo 24, y luego colocar e l  rec ip ien te  en la  cá4 

mare de e s te r i liz a c ió n  en posic ión  in vertida , esto  es, 

con e l fondo 10 hacia arriba y la  tapa ? hacia abajo.

Un tubo de conexión 26, que- en lo  esencial corresponde 

cor su. montaje a las partes 11 n 19, sirve luego pa­

ra la  entrada directa del vapor y para le  hcr.uotisaciór 

en e l tu le 24.

Cono es natural, la  "construcción del inven­

to es también ap licab le a una disposición en la  cual 

e l  vapor es conducido, directamente a lo s  rec ip ien tes 

es te r iliza d o res  y es deu'ivadc t . . dión directamente.

3n este case solo necesitan dichos rec ip ien tes  estar 

provistos a l propio tiempo por abajo de un tubo 8 y 

por arriba de un tuto 24, y además han ce 3 star también 

completamente cerrados por arriba.

Esta, so lic itu d , que corresponde a la  p re­

sentada.en Alemania e l 2y de mayo de 1943; ta jo  e l nA-
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mero 1. 111.639 IT?'&/301, se acogp a loo benefic ios del 

a rticu lo  51 del vigente Estatuto de Propiedad Indus­

t r ia l .

-o -  H c T á  -o-

que se 

de Inv

Loa punsos de invención p)ropia y nueve 

presentan para que sean ob jeto ce este patente 

melón en lapada per VEINTE aLcs, son los  sigu ien­

tes:

ls  - Un á s te r illa a d o r  con uno o mas rec ip ien ­

te s es te r ilizad ores  encajados en un

liga c ión , en e l cual el a ire y el vapor son derivados 

1 ex te r io r  por una tubería que s a le . directamente del 

ec ip leh te ; carácter izado porque ¿iohs tubería se com

a L

pone de sendos aditimantes o tubos dispuestos en e l re ­

cip iente o rec ip ien tes  y de sendos vástagos huecos a tor- 

n illab les a diodos tubos y hermetizablee con e l lo s ,  in ­

tercalándose en Ion derivaciones de vapor pondos termó­

metros .

2S - Un e s te r iliz a d o r  seydn se re iv in d ica  en 

el.punte 1  ̂ , oaríicter i  z ado porque e l  tubo del rec ip ien ­

te e s te r iliz a d o r  es curvo y  está dispuesto en la  pro­

ximidad de la  pared la te ra l de dicho rec ip ien te  debajo 

de su fondo,

3*. -Un e s te r iliz a d o r  segdn se re iv in d ica  en 

los puntos la y 23., caracterizado porque e l  tubo curvo
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se puede separar fácilmente y reemplazar por un tubo 

recto y además está dispuesto en un lugar que, al in­

vertir el recipiente esterilizador (con el fondo hacia 

arriba), se adapta a una tubería de conducción de va­

por, atcrnillable directamente, de la  cámara de este­

rilización , y que adecuadamente tiene también forma de 

vástagc hueco.

- Un = sterilizader.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en H *dibujos que se acompañan 

y con los fines que se han especificado*

por una sola cera.

id, 25 0C1.194̂
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