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PATENTYE DE INVENCICON

que por 20 efios, para BEspafia y sus Posesiones, se solicite a fa-
vor de INGWER BLOCK, Ingeniero, de nacionalidad alemana, domisci-
liado en BERLIN-DAHLEM (Alemenia), por : "UN PROCEDINMIENTO PARA

SOLDAR RAILES DE FERROCARRIL MONTADOS EN La VIA Y SULUADORA

TRANSPORTABLE PARA SU EJECUGION"™, = = = = = = = = = = = = = --

Memorie desor;ptivg

Segiin la presente invencién se sueldan los railes de ferro-
carril montedos en la via desplazando la instalacidén trangpor-
table sobre le misma via o al lado de &ésta.

ls soldadura se ejecuta sin material adicional por prooce-
dimiento eldotrico.

Segliin la invencidn se lleva e cabo el ajuste y el montaje
de los railes en un dispositivo previsto para este fin, consti~ -
tuyendo ésta operacidn una fase previa de trabajo gue precede
la soldadura. |

Se trabaja‘simulténeamente con varios dispositiyos de su-
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Jecidn, : | 1 634 3 0

1La mfquina soldadora, suspendida de una:grﬁa mévil, es co=-
locada sobre el dispositivo de monﬁaje en el cual estdn sujetos
los reiles para soldar. Kl aprovisicnamiento de corrienté de la
méquine soldadora es realizado poT uUn grupo eléctrico transpor-
table, Para mover hacia delante la }nstalacién de soldedura es-
tdn previstos motores que reciben la corriente necesaria del
nismo grupo eléetrico que la miquine soldadora.

una vez oocncluida le soldadura se separa la mAquina solda-
dora del dispositivo de Sujecién ¥ se oolooa inmediatamente so-
bre otro dispositivo de sujecidn ya dispuesto para la soldadura
siguientes,

Le invencidn estéd representada en el dibujo en un ejemplo
de realizacidn.

1l dispositivo de sujecién (Fig., 1) posee dos .tenazas de
sujecidén 4 y B, cada una de las cuales es guiada en un bastidor
provisto de los largueros C y D (#Flg. 2). Le fijaoidn de los
carriles S en las tenazas es realizada por las plezas de suje~
cidn k& y ¥ sometides & la presidén de los tornillos G. Los lar-
gueros C vy D estédn acoplados por sus extremos por»t:avesaﬂos H,
La presidn eJéroida por los tornilles G es mumentada por el he-
cho de gue el contacto entre las tenazes y el periil de los oca-
rriles es a modo de cuila, por lo cuel gueda asegurado un roce
sufieiente para le presién de compresidn necesaria para la sol-
dedurs, .

El movimiento del cerril montado en el dispositivo de su-
jecidén y la presidn necesaria paré la soldadura son transmiti-
dos por la mégquina soldadora al dispositivo de sujecidn median-
te las téenazas mdviles B. La pleca mévil ® de la méquina solda-
dora estéd provista, pera este fin, de un saliente que encaja en
el hueco J de las tenszaes de sujeoidén B, La placa fija V de la

méquina soldadore se adapta andlogemente & las segundas tenzas
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Le méquine soldadora segin la invencidén estéd construide

. A del dispositivo de sujecidn.

45 de forma que la conexidn eléctrica entre el transformador Tr y
los carriles es independiente de la parte mecanica de la doclda-
dora., Kl contacto eléctrico es realizado por los bloques M opri-
midos gsobre los carriles y alimentados mediante los conduotores

L por el transformedor Tr,
50 : NOTA

Se reivindicag como dé la propia y nueva invencidn la propiedad
y eiplotacién exclusivas de 3 |
l). Un procedimiento eléetrico de soldadura, caracterizado por
ejecutarse con une instalacidn transportable que puede despla-
85:: zarse sobre la via mismé para soldar o al lado de la nsima,
2). Procedimiento segin la reivindicacidén 1}, caracterizado por
realizarse el ajuéte ¥ la sujecidn de los railes en un dispo-
sitivo destinado peras la transmisidén de los movimlentos y de
la presidn neceaarids pare la soldadura e independiente del
+ B0 dispostivo de soldar proplemente dicho, ejecuténdose dicha
operacidn con anterioridad y separadamente de la operacidn de
soldadura.
3). Procedimiento_segén la reivindicacidn 1}, caracterizadp.por
el simultédneo empleo de varios dispositivos de sujecién en una
65 sola sucesidén de operaciones de soldadura,
4). MAquina soldadora eléotrica transportable pars la ejecucidn
del procedimiento de las reivindicaciones 1), 2} y 3), carsc-
. terizade por estar construido el dispositivo de sujecién en el
cual se montan los railes para soldar de forme que Trecibe de la
70 méquina soldadora los movimientos y las presiones necesarios pa-
ra la soldadura.
5). MAguina soldedora segin la reivindicacidén 4}, caracterizada

por estar prowisto - el dispositivo soldador eléctrico destinado

para oooperar'con el dispositivo de sujeoién - de conductorss mé-
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viles de alimentacidén de corriente que pueden ser montados so=-

bre el carril y separados del dispositivo de sujecidn,

'6). Procedimiento y méquina soldadora segin las anteriores rei-

vindicaciénes, caracterizados por constituir esenecialmente :

"UN_PROCEDIMIENIO Paka SOLDAR fallss Di rERROCARRIL MONTA-

DO EN La VIA Y SOLDAUOKA TRANSPORUABLE PikA SU EJECUCION", -

Consta la presente nemorie descripiivea de cuairo hojes nu-
meradas y mecanografiades en unea sola ca}a, a las que se adjun-

ta un pleno para su mejor comprensidn.

Medrid, 20 de octubte de 1943,

~CBOLFO DE LA TORRY
BB '

&







	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



