
PATENTE DE INVENCIÓN

que por 30 años, para España y sus Posesiones, se s o lic ita  a f a ­

vor de INGWER BLOOK, Ingeniero, de nacionalidad alemana, domici­

liado  en BERLIN-RAHLEM (Alemania), por : "UN PROCEDDAIENTO PARA 

SOLDAR RAÍLES DE FERROCARRIL MONTADOS EN La VIA Y SüiPADORA 

TRANSPORTABLE PARA SU EJECUCIÓN" . ------  - --------------------- - --------------

Memoria descrip tiva

Según la  presente Invención se sueldan los r a i le s  de fe r ro ­

c a r r i l  montados en la  v ía  desplazando la  in sta lación  transpor­

tab le  sobre la  misma v ia  o a l  lado de ésta.

La soldadura se ejecuta sin  m aterial ad ic ional por proce­

dimiento e lé c tr ico .

Según la  invención se l le v a  a cabo e l a juste y e l  montaje 

de los  r a i le s  en un d ispositivo  previsto  para este f in ,  consti­

tuyendo esta operación una fase  previa de trabajo  que precede 

la  soldadura.

Se traba ja  simultáneamente con varios  d ispositivos de su-
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jec ión . 1  ^ ^

La rasquiña soldadora, suspendida de una grda móvil, es co­

locada sobre e l  d ispositivo  de montaje en e l  cual están sujetos 

lo s  r a i le s  para so ldar. E l aprovisionamiento de corriente de la  

máquina soldadora es realizado por un grupo e léc trico  transpor­

tab le . Para mover hacia delante la  in sta lación  de soldadura es­

tán previstos motores que reciben la  corriente necesaria de l 

mismo grupo e léc trico  que la  máquina soldadora.

una vez concluida la  soldadura se separa la  máquina solda­

dora de l d ispositivo  de sujeción y se oolooa inmediatamente so­

bre otro d ispositivo  de sujeción ya dispuesto para la  soldadura 

sigu iente.

La invención esté representada en e l dibujo en un ejemplo 

de rea lizac ión .

E l d ispositivo  de sujeción (F ig . 1) posee dos tenazas de 

sujeción & y B, cada una de la s  cuales es guiada en un bastidor  

provisto de lo s  largueros 0 y D (F ig . 2 ) .  La f i ja c ió n  de lo s  

c a rr i le s  B en la s  tenazas es rea lizada  por la s  piezas de su je ­

ción E y F sometidas a la  presión de lo s  to rn illo s  G. Los la r ­

gueros C y D están acoplados por sus extremos por travesados H. 

La presión e je rc ida  por los to rn illo s  G es aumentada por e l  he­

cho de que e l contacto entre la s  tenazas y e l  p e r f i l  de lo s  ca­

r r i le s  es a modo de cutía, por lo  cual queda asegurado un roce 

su fic ien te  para la  presión de compresión necesaria para la  so l­

dadura.

E l movimiento de l c a r r i l  montado en e l  d ispositivo  de su­

jec ión  y la  presión necesaria para la  soldadura son transm iti­

dos por la  máquina soldadora a l  d ispositivo  de sujeción median­

te la s  tenazas móviles B. La placa móvil H de la  máquina solda­

dora está p rov ista , para este f in ,  de un sa lien te  que encaja en 

e l hueco J de la s  tenazas de sujeoión B. l a  placa f i j a  V de la  

máquina soldadora se adapta análogamente a la s  segundas tenzas
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163.4 40j  A del d ispositivo  de sujeción.

La máquina soldadora según la  invención está construida 

45 de forma que la  conexión e lé c tr ic a  entre e l transformador Tr y 

los c a r r i le s  es independiente de la  parte mecánica de la  áo lda- 

dora. R l contacto e léc trico  es realizado por lo s  bloques M op ri­

midos sobre lo s  c a r r i le s  y alimentados mediante lo s  conductores 

L por e l  transformador Tr.
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Se reivindican  como de la  propia y nueva invención la  propiedad 

y explotación exclusivas de :

1 )  . Un procedimiento e léctrico  de soldadura, caracterizado por 

ejecutarse con una instalación  transportable que puede despla­

zarse. sobre la  v ía  misma para so ldar o a l  lado de la  rnsima.

2 )  . Procedimiento según la  reiv ind icación  1 ), caracterizado por 

rea liza rse  e l  a juste y la  sujeción de lo s  r a i le s  en un dispo­

s it iv o  destinado para la  transmisión de lo s  movimientos y de

la  presión necesarios para la  soldadura e independiente del 

dispostivo de so ldar propiamente dicho, ejecutándose dicha 

operación con anterioridad y separadamente de la  operación de 

soldadura.

3 )  . Procedimiento según la  re iv ind icación  1 )¡ caracterizado por 

e l simultáneo empleo de varios d ispositivos de sujeción en una 

so la  sucesión de operaciones de soldadura.

4 )  . Máquina soldadora e lé c tr ic a  transportable para la  ejecución  

del procedimiento de la s  reivindicaciones 1 ), 3) y 5 ), carac­

terizada por estar construido e l d ispositivo  de sujeción en e l  

cual se montan lo s  r a i le s  para so ldar de forma que recibe de la  

máquina soldadora lo s  movimientos y la s  presiones necesarios pa­

ra la  soldadura.

5 )  . Máquina soldadora según l a  reiv indicación  4 ),  caracterizada  

por estar provisto -  e l  d ispositivo  soldador e léc trico  destinado 

para cooperar con e l  d ispositivo  de sujeción -  de conductores mó-
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75 ' vid.es de alimentación de corriente que pueden ser montados so­

bre e l c a r r i l  y separados del d ispositivo  de sujeción.

6 ).  Procedimiento y máquina soldadora según la s  anteriores r e i ­

vindicaciones, caracterizados por con stitu ir  esencialmente :

"UN PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR R&lusS DE FERROCARRIL MONTA- 

80 DOS EN L& VÍA Y SOLDADORA TRANSPORTABLE PAMA SU EJECUCIÓN". -

consta la  presente memoria descrip tiva  de cuatro hojas nu­

meradas y mecanografiadas en una so la  cara, a la s  que se adjun­

ta un plano para su mejor comprensión.

Madrid, 20 de octubíe de 1945.
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