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MEM3RIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de Gerhard B oth fe ld , de nacionalidad  alemana, r e s i ­

dente en Zinnow Veg, A, B erlín-Z eh len dorf, Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR CUERPOS MOLDEADOS 

A BASE DE SETALES CONCRECIONADOS*

El invento se  r e f ie re  a  cuerpos moldeados a base 

de m etales concrecionados, e sto  e s ,  a productos fab ricad o s por 

lo s  procedim ientos de l a  llam ada cerámica de m etales, por pren­

sado de polvos m etálico s puros o mezclados con ad ic io n es.
%E sto s cuerpos m etálico s concrecionados, en primer
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termine cuerpos de h ie rro  concrecionados, tienen  propie¿ac 

que lo s  hacen especialm ente adecuados para c ie r t o s  f in e s  

ap licac ió n  en la  conetruco!ón de máquinas, e t c .  Su carac a 

r í s t l c a  t íp ic a  e s  su porosidad relativam ente a l t a ,  que pn. 

producirse empleandp en l a  fab ricae id n  medidas adecuadas 

pernoten que e l  m ^ ^ a l i  concrecionado admita a c e ite  en 

poros y lo  desprenda a l c a le n ta r se . E s ta  admiei dn y amia id 

de a c e ite  hacen a lo s  cuerpos de m etal, con p re feren c ia  * i  

r ro , concrecionado, especialm ente adecuados para fabrican  

j in e te s  de excelen tes propiedades de rodadura, de pequenj 

f ie le n te  de resbalam iento y de gran capacidad de carga , , 

más cuanto que l a s  propiedades mecánicas del metal concu­

ñado no son in fe r io r e s  a  l a s  de un cuerpo macizo fundido 

que re sp e c ta  a l  objeto  de ap licac  idn.

3?or con sigu ien te  se emplean cada vez en sa 

e sc a la  cuerpos de m etal concrecionado en su s t itu c ió n  do : 

m etales m ixtos, eomo bronce ro jo  y bronoe.

Con e l  invento se mejoran l a s  propiedades ; 

to s  cuerpos m etálico s concrecionados, y especialm ente, 

ju d ie sr  a o tra s  propiedades, se  aumenta su porosidad co 

reducción sim ultánea de l a  tem peratura de concreción.

Este re su ltad o  se  obtiene, segiin e l  invo, ,

diendo a l  polvo m etálico a pren sar su lfu ro s m etá lico s, - 

fe ren o ia  e l su lfu ro  del metal re sp ectiv o  y por tanto el 

ro de h ierro  ai se  t r a ta  de e ste  m etal.

La cantidad a  emplear de e s ta  ad ic ión  cu  ̂

c i l a r  segdn l a  c la s e  del m etal, e l  grado de porosidad  ,, , 

y l a s  demás c irc u n sta n c ia s  de cada caso e sp e c ia l.

-*s -*
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Al fa b r ic a r  cuerpos concrecionados de polvo de h ie ­

rre  puro, obtenido, por ejem plo, por p re c ip itac ió n  de carbo- 

n ilo  de h ie rre , ha re su ltad o  especialm ente adecuada una a d i­

ción  de su lfu ra  de h ierro  en proporción de cantidad de 0 ,3  

a  0,3%. Con c a ta  ad ición , en e l  caso del ejemplo de r e a l iz a ­

ción , se  reducen a unos 1000" l a s  tem peraturas de concreción, 

que para  e l  polvo de h ierro  puro o sc ila n  entre 1,100 y  1 .2 0 0 ", 

y normalmente producen ouerpos concrecionados que e stán  de­

masiado consolidados y ofreoen una porosidad  indeseablemente 

pequeha. Además l a  ad ic ión  aotáa como ace lerad o r en e l pro­

ceso de concreción, lo  cu a l se  debe indudablemente a  que la  

masa se  funde en lo s  puntos de contacto de l a s  p a r t íc u la s  a 

unos 985" (punto de s o l id i f ic a c ió n  del eu tác tico  Fe-FaS),de 

manera que ya a e s t a  b a ja  tem peratura tien e  lu gar  una unión 

de l a s  d i s t in t a s  p a r t íc u la s  de h ie rro . Además l a  ad ic ió n  del 

su lfu ro  de h ierro  determina una mayor dureza del cuerpo con­

crecionado, de manera que á s te ,  a l  t r a b a ja r ,  no lu b r i f ic a  

o só lo  lo  hace en medida muy e sc a sa .

En e l  d e sa r ro llo  u l te r io r  del invento, l a s  p rop ie­

dades del m etal, con p re feren cia  h ie rro , concrecionado, se  

pueden m ejorar aun considerablem ente para muchos f in e s  de 

ap licac ió n , s i  se  Añade aluminio , a l h ie rro . E sta  ad ición  de 

aluminio puede hace rae  en forma de polvo que se  añade a l  de 

h ie rro , o b ien  e l  alum inio puede in corporarse a l  cuerpo con- 

crecionado ya terminado mediante un tratam iento su p e r f ic ia l ,  

como e l  conocido con el nombre de v a lo r iz a c ió n , ha ad ición  

de aluminio puede o s c i la r  en am plios l ím ite s  segán lo s  f i ­

nes de a p lic a c ió n  del cuerpo concrecionado, puliendo' Ser hae-

- 3-
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t a  de 14%.

R esu lta  ven tajoso  soa^ ter lo s  cuerpos concre­

cionados que contienen su lfu ro  segdn e l invento a un t r a t a ­

miento p o ste r io r  por e l  cu a l se sumergen en p a ra fin a  c a lie n ­

ta  o en a c e ite  de elevado punto de in flam ación , de modo que 

e s t a s  su b stan c ias son absorb idas por cap ilarid ad  en lo s  po­

ro s y lo s  recubren con una p e líc u la  de a c e ite .

S i e l  cuerpo concrecionado, como ocurre p re fe ­

rentemente, se  ha de emplear como c o jin e te , se  recomienda, 

en e l  d e sa rro llo  u lte r io r  del invento, aumentar adn más l a  

p ro v isió n  de a c e ite  o su b stan c ia s  lu b r i f ic a n te s  adm itidas 

por e l cuerpo disponiendo en e l  co jin e te  esp acio s huecos 

e sp e c ia le s  para l a  adm isión de can tidades a d ic io n a le s  de 

lu b r if ic a n te . R esu lta  adecuado proveer dichos e sp a c io s  hue­

cos de sendos o r i f i c io s  de carga y de S a lid a , de manera 

que l a  p ro v isió n  de lu b r if ic a n te  pueda com pletarse siempre 

de nuevo, y además p ra c t ic a r  en e l  cuerpo del c o jin e te  p er­

fo rac ion es que acorten el camino de rezumamiento d e l lu b r i­

fic an te  a l a  su p e r f ic ie  de rodadura.

E sta s  d itim as medidas no se  lim itan  en su a p l i ­

cación a  cuerpos concrecionados con ad ic ió n  de su lfu ro , sino  

que en gen eral son a p lic a b le s  a  lo s  c o jin e te s  o s im ila re s  

de m étales concrecionados.

- R O T A -

25 Los puntos de invención prop ia  y nueva que se

presentan p ara  que sean ob jeto  de e s t a  Patente de Invención

;
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en España, por VEINTE años, son lo a  s ig u ie n te s :

i s .  - Un procedimiento para fa b r ic a r  cuerpos mol­

deados a  base de m etales concrecionados, caracterizad o  porque 

a  lo s  polvos m etá lico s o m ezclas de l o s  mismos a prensar se 

l e s  añaden su lfu ro s  m etá lico s.

2 3 ,-  Un procedimiento según se re iv in d ic a  en e l  

punto 13, caracterizad o  porque se  añade e l  su lfu re  del mismo 

metal a concrecionar.

3 3 .-  Un procedimiento según ae re iv in d ica  en lo s  

puntos 13 y 23, empleando polvo de h ierro  virtualm ente quími­

camente puro, como h ierro  carb o n ilico , como m ateria l de p a r­

t id a ;  caracterizad o  por una ad ic ión  de su lfu ro  de h ierro  de 

0 ,2  a  0,3%.

4 3 .-  Un procedimiento según se re iv in d ic a  en lo s  

puntos 13 y 33, caracterizad o  porque e l  cuerpo concrecionado 

contiene alum inio.

5 3 .-  Un procedimiento según se  re iv in d ica  en e l  

punto 43, caracterizad o  porque e l  aluminio se  mezcla en forma 

de polvo con e l polvo de h ierro  a  pren sar.

6 3 .-  Un procedimiento según se  re iv in d ic a  en lo s  

puntos 43 y 53, caracterizad o  porque l a  ad ic ión  de aluminio 

a lcan za h asta  un 14%.

73 .- Un procedimiento según se  re iv in d ic a  en lo s  

puntos 43 y 53, caracterizad o  porque e l aluminio se  incorpora 

a l  cuerpo concrecionado mediante un tratam iento su p e r f ic ia l  de 

dicho cuerpo ya terminado, por ejem plo, por c a lc r iz ac ió n .

8 3 .-  Un procedimiento según se re iv in d ic a  en lo s  

puntos 13 a  73, caracterizad o  porque le s  poros del cuerpo con-
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creoionado se impregnan de lu b r if ic a n te  per inmersión del mismo 

en p ara fin a  c a lie n te  o en a c e ite  de a l t e  punto de inflam ación.

9 * , -  Un procedim iento, segón se re iv in d ic a  en e l pan­

to 8a, ap licado a cuerpos concrecionados m etálicos de cualqu ier 

composición.

103 .- Un procedimiento de fa b r ic a r  cuerpos moldeados 

a base de m etales concrecionados.

Tal y como se ha demerite en la  .Memoria que antecede 

y con lo s fines que ae han especificado.

3 sta  Memoria co n sta  de s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a máqui­

na per una so la  cara .

Madrid,

A

é
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