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PATENTE BE INVENCION 

por 20 años

por "UNOS PERFECCIONAMIENTO3 EN LA FABRICACION Y MONTAJE 

DE ASIENTOS Y TAPAS PARA WATERS", a favor de D. José Ca­

sa jaana Mbrato, de nacionalidad espaaola, domiciliado en 

Barcelona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La experiencia ha puesto de manifiesto ana serie de 

inconvenientes que resultan del procedimiento que actual-̂ - 

mente se sigue para la fabricación y montaje de los asien­

tos y tapas de los waters. En efecto, es bien sabido que 

5. al fabricarlas de madera deben construirse en dos piezas, 

dos mitades, que se unen entre si por ensambladura y en­

cola je: quedando estas piezas sometidas a un frecuente ré­

gimen de humedad, se desencolan y parten; y ocurre también, 

que provoque los mismos efectos, el movimiento de la made— 

10. ra al secarse. Por otra parte, y eomo consecuencia de es­

te mismo procedimiento de fabricación, el montaje de es­

tos elementos, asientos y tapas sobre la taza del water, 

debe efectuarse a través de una charnela metálica unida a 

otra pieza de madera, que se fija por tornillos anclados
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en los orificios previstos por los fabricantes en la par­

te posterior de la taza. Ahora bien, como goe la distan­

cia entre estos orificios no ha sido estandarizada por 

los fabricantes de waters, resalta que el montaje de aque­

llos elementos se complica al tener que efectuar, en ca­

da caso, los orificios correlativos sobre la pieza fija . 

Los tornillos de fijación y las charnelas tanto si son 

de hierro como de metal, se oxidan y son causa de sucie­

dad. Además, la madera exige un barnizado, que al poco 

tiempo desaparece, desmereciendo su calidad.

B1 recurrente ha ideado unos perfeccionamientos en 

la fabricación y montaje de los asientos y tapas para 

waters, que permiten superar todos estos inconvenientes, 

y que siendo nuevos y de su propia invención, solicita, 

el recurrente, que se le garantice en su propiedad y 

explotación exclusiva, mediante la concesión de la pa­

tente de invención, a que se refiere la presente me­

moria descriptiva.

Los perfeccionamientos ideados consisten esencial­

mente en lo siguiente; en fabricar tanto el asiento como 

por auparte la tapa, de una sola pieza, utilizando para 

ello resinas sintéticas moldeables, con lo que se podrá 

limpiar, tratándolo directamente con ácidos sin peligro 

alguno, y que en cambio destruirá los gérmenes que puedan 

hallarse en los rincones. Además permite suprimir las 

charnelas metálicas, ya que al moldear cada una de aque- 

\ lias piezas, se dejarán prevista en su misma nasa, unos 

 ̂ salientes por su parte posterior, que formarán, los de la 

tapa, en su extremo una bola o rodillo de articulación, 

y los del asiento, unas cazoletas para estas bolas o ro­

dillos y a su vez, exterionnente una bola o rodillo. La
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pieza de sujeción, queda reducida a dos simples reglas, 

que por uno de sus extremos formarán una cazoleta para 

contener a las bolas o rodillos del asiento y que a su 

largó, y por su parte inferior, presentarán una "ranura 

en cola de milano o en te para servir de mortaja a la 

eabota de los tomillos que las sujetarán a la taza, con 

lo que en la parte superior no quedarán vistas ninguna 

clase de tornillos. Como se comprende esta solución faci­

lita extraordinariamente el montaje de tales elementos, 

puesto que no precisará agujerear en modo alguno a los 

elementos fijos, ya que podrá graduarse la posición de 

ástos corriendo en uno u otro sentidos la eabota de los 

tomillos dentro de la ranura. Además la articulación a 

rótula, o a cardan, entre estos elementos fijos y el asien­

to, permitirá colocar aquellos formando cualquier ángulo 

o desviación y, por tanto, adaptarse con facilidad a cual­

quier anchura de orificios que presente el modelo o tipo 

de taza a qne se destinen.

A los efectos legales de la Patente que se solicita, 

serán variables todos cuantos detalles no afecten, al­

teren, cambien o modifiquen la esencia de los perfeccio­

namientos ideados y aquí descritos. Sin embargo, para 

puntualizar mejor sus características, es oportuno des­

cribir, aunque sea solo a título de ejemplo, los dibujos 

que se adjuntan a esta memoria.

Las figuras I , I I ,  I I I  y IV dan una idea de la reso­

lución de la estructura especifica del asiento -1- al 

moldearlo con resinas sintéticas, ya que podrá fabricar­

se en hueco por su parte inferior -4- preve yendo unos re­

bordes -5- con los que se dejarán formados unas cavi­

dades o alveolos -3- para sujetar o asentar unos tacos
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de goma -3-. Posteriormente se dejarán, al moldear, unos 

Mlientes -6- con so. extremo formando una cazoleta -7-, 

para su articulación con las bolas o los rodillos -8- 

de los terminales -9- de la tapa -14- y exteriormente 

foimarán a su. vez, otra bola -10-, o un rodillo -11- 

(figura V) con bases -12- esféricas, para articularse 

con las piezas de fijación -13-.

Las piezas -13- consisten en unas reglas termina­

das por un extremo en una cazoleta invertida -15- pro­

vista de una ranura superior -16-, para el libre paso 

de los salientes -6-, y por su otro extremo por su par­

te inferior de otra ranura -17- en cola de milano, o en 

té, para servir de mortaja de la cabota del tornillo 

de sujeción. La figura IV muestra la movilidad radial 

de las piezas -13- para adaptarse a cualquier posición 

posible de los ejes de los tomillos de sujeción -16-.

N 0 T A.

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven­

ción:

1.- Unos perfeccionamientos en la fabricación y montaje 

de los asientos y tapas para waters, caracterizados 

por el hecho, de fabricar cada uno de estos elementos 

de una sois pieza moldeándolas, para ello a presión eon 

resinas sintéticas o naturales, dejándolas provistas 

de* unos salientes por su parte posterior, terminados en 

forma de bolas o rodillos en las primaras, y en'las se­

gundas en forma de bolas o rodillos con cazoleta propia 

para la articulación con las primeras. Y asimismo el he­

cho, de fabricar con resinas sintéticas o naturales dos 

reglas o piezas de sujeción y articulación para cada 

equipo, correspondiendo con cada una de los pares super-
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puestos y articulados salientes antes dichos; reglas que 

formarán por uno de sus extremos una cazoleta invertida 

para su articulación con la bola o rodillo del asiento 

y por su otro extremo una ranura longitudinal en tá o 

en cola de milano para servir de mortaja a la cabota del 

tornillo de unión con la taza del water.

2 . - Los propios perfeccionamientos de la reivindicación 

anterior, caracterizados por el hecho, de que los asientos 

y la tapa se moldeen con su parte inferior cóncava, con

o sin nervaduras de refuerzo, y con alveolos para asen­

tar tacos de goma para su apoyo elástico. El hecho, de 

que la cazoleta invertida prevista en las reglas de su­

jeción, presente por su parte superior una ranura que fa­

cilite el paso de los vástagos o salientes propios de la 

tapa y del asiento para cualquier posición o ángulo de 

desviación de aquellas reglas respecto a los ejes de si­

metría de la tapa o del asiento.

3 . - Los propios perfeccionamientos de las reivindicacio­

nes 1 y 2, caracterizados por el hecho, de que cuando

se decida la articulación entre el asiento y regla de 

sujeción por un terminal en forma de icdillo, o cilin­

drico, se moldeen sus bases en forma esfárica para per­

mitir las libres desviaciones radiales de las reglas.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

con la esencialided de la latente definida en las ante­

riores reivindicaciones, cual objeto es:

4 .  - "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION Y MONTAJE 

DE ASIENTOS Y TAPAS PARA WATERS".

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, 

mecanografiadas por una sola eara y del dibujo unido a
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la misma.

Barcelona veintiocho de Septiembre <3e mil novecien- 

140. tos cuarenta y tres.

P . A. de D. José Casa juana Moraté
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