PATENTE BE IRVENCION
por 20 aﬁbs
por "UNOS PERFECCIONANMIENTOS EN LA FABRICACION Y MONTAJE
DE ASIEHTOS Y TAPAS PARA WATERS®", a favor de D. José Ca~
sajuans Morat$, de nacionalidad espafiola, domiciliado en

Barcelona,

La experiencisa ha puesto de manifiesto una serie de
inconvenientes que resnltan del procedimlento que actual~
mente Se sigue para la fabricacidn y montaje deyios asien-
tos y tapas de los waters, En efecto, €8 bien s8abldo que
al fobricarlas de maders deben construirse en dos piezas,
dos mitades, que se unen entre 81i por ensambl ad ura y en-
colaje: quedando estas piezas sometidas a un frecaentg ré-
glmen de humedad, se desencolan y parten; y ocurre también,
gue provoque los mismos efectos, el movimiento'de la maﬁe-‘
ra al Secarse, Por otra parte, y como consecuencia de es-
te mismo procedimiento de fabricacién, el monta je de es-
.tos elementos, asientos y tapas sobre la taza del water,
debe efectﬁarse a través de una charnela metdlica unida a

otrs pieza de maders, gue se fija por tornillos anclados
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en los orificios previstos por los fabricantes en la par-
te posterior de la taza. Ahora bien, como gue la distan-

cla entre estos orificios no ha sido estandarizada por

los fabricantes de waters, results que el montaje de aque-

llos elementos se complica al tener que efectuar, en ca-
da caso, ios orificios correlativos sobre la pleza fija.
Los tornillqs de fijacién y las charnelas tanto si son
de hieiro como de metal, se oxidan y son causa de sucle-
dad. Ademds, la maders exige un barnizado, gue al poco
tlempo desaparece, desmereciendo su calidad.

El recurrente ha ideado unos perfeccionamientos en
la fabricacién y montaje de los asientos y tapas para
waters, que permiten superar todos estos inconvenientes,
y que siendo nuevos y de su propia invencidén, solicita,
el recurrente, que se le gerantice en su propiedad y
explotacién exclusiva, medisnte la concesidn de la pa-
tente de inpvencidn, a que Se refiere 1la presente me-
moria descriptiva. | ’

Los perfecclonsmientos ideados consisten esencial-
mggte en lo siguiente; en fabricar tanto el asiento como
pof gu parte la tapa,-de uns Sola pieza, utilizando para
ello resinas SIntétigas moldeables,'cdn lo que se podra

limplar, tratindolo directamente con 4cidos sin peligro

slguno, y que en'cambio‘destruiré los gérmenes que puedan

hallarse en los rincones., Ademds permite suprimir las

charnelas metdlica®, ya que al moldear ceda una de ague-

g : 11as plezas, se dejardn prevista en su misma mesa, unos

' salientes por su partie posterior, que formarin, los de la

tapa, en su extremo una bola o rodillo de articulacidn,
¥ los del asiento, unas cazoletss pars estas bolas o ro-

dillos y a su vez, exteriormente uns bols o rodillo. Is
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pleza de sujecién, Queda reducidas g dos simples reglas,
gue por uno de sus extremos formardn una cazoleta paré
contener a las bolas o rodillos del asiento ¥y que a su
largbd, y por su parte inferior, presentarin una “ranura

en c¢ola de milano o en té pars servir de mortaja a la
cabota de los tornillos gque las sujetardn a la taza, con
lo que en la parte superior no quedardn vistas ninguns
clase de tornillos. Como se comprende ests solucién faci-
1ita extraordinariasmente el montaje de tales elementos,
puesto que no precisar§ agujerear en modo glguno z los
elementos fijoa, ya que podré grsduarse 1ls posicién de
éstos corriendo en uno u otro sentidos la cabota de los
tornillos dentro de lz ranura., Ademés ls articulacidn a
rétula, o a cardan, entre estos elementos fijos y el asien-
to, permitiré colocar aquellos‘fOImando cualquier 4ngulp

o desviacidén y, por tanto, adaptarse con facilid=d a cual-
quier anchuras de orificios que presente el modelo o tipo
de taza a que s8e destinen.

A los efectos legales de la Patente que se soliéita;
Sserin variables todos cuantos detalles no afectén, al-
teren, cambien o modifiguen la esencia de los perfeccio-
namientos ideados y aquf descritos. Sin embargo, para
puntualizar mejor sus carascterfs ticas, es oportuno des-
eribir, aunque sea solo a tftulo de ejemplo, los dibujos
que se adjuntan a3 egta memorisg.

Las figures I, IT, III y IV dan una idea de la reso-
lucidn de la estructura especi{fica del asiento -1- al
moldearlo con resinas sintéticas, ya que podrd favricar-
se en hueco por su parte lnferior -4- preveyendo unos re-
bordes ~5- con 108 que Se dejaridn formados unss cavi-

dasdes o alveolos -2- para sujetar o asentar unos tacos
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de goma -3-. Posteriormente se dejardn, =21 moldear, nnos
E8lientes -6- con su extremo formando ume csgoleta =~7-, °
PEr2 su articulacidén con las bolas o los rodillos -8-
80; de los terminales ~9- de 1a taps -14- y exteriormente
| formarfin a su vez, otra bola -10-, o un rodillo -1l-
(figura V) con bages -12- esféricas, para articﬁlarse
con las piegas de’fijacién -13-.
Las plezas -13- congisten en unas reglss termine-
85. das por un extremo en una cazoleta invertids ~-15- pro-
vista de una renura superjor -16-, pafa el libre paso
de los salientes -6-, y por su otro extremo por su par-
te infexlor de otra ranura -17- en cola de milano, o en
t€, pars servir de mortaja dé la cabota del tornillo
90. de sujecidén. La figurs IV muestra la movilidsd radial
de 1as plezes -13- para adapterse a cualquier posicién
posible de los ejes de los tornillos de sSujecién -18-.
O Ta. |
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
95, cién:
l.~ Unos perfeccionsmientos en la fabricscién y montaje
de los asientos y tapas para waters, caracterizados
por el hecho, de fabricar cada uno de estos elementos
de una sols pieze moldedndolas, para ello & presién con
resinas sintéticas o naturnles, dejsndolas provistas
de’ unos salientes por su parte posterior, terminados en

forma de bolas o rodillos en las primras, y en las se-

gundss en forma de bolas o rodillos con ¢szoleta propia
para la articulacién con las primeras., Y asimismo el he—
105, cho, de fabricar con resinas sintéticss o naturales dos
| reglas o plezas de sujeci&n‘y articulacién para cada

equipo, correspondiendo con cada unas de los pares super—
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pusstog y articuledos saliertes antes dichos; reglas que
formarén pbr uno de sus extremos uns cazoleta invertids
para su articulacién con 12 bola o rodillo del =msiento

¥y por su otro extremo uns ranura longiltudinasl en € o

en cole de milano para servir de mortaja & la cabofa dely
tornillo de unidén con la tazz del water.

e~ Los propios perfeccionzmientos de 12 zreivindicacidn
eanterior, caracterizados por el hecho, de gque los ssientos
¥y 12 tapa se moldeen éon su parte inferior céncava, con
¢ #in nervedurass de refuerzo, y con alveolos para zsen-
tar tecos de gom® pars su apoyo elé€stico. El hecho, de
que le czzoleta lnvertida prevista en la2s reglas de su~-
Jecién, presente por su parte superior una ranura que fa-
cilite el paso de los‘véstagos o salientes propios de la
tapa y del asiento para cuslquier posicidn o 4dngulo de

desviacidn de squellas reglss réSpeqto a los sjes de si-

. metrlis de la t=2pa o del asiento.

S+~ Los proplos perfeccionamientos de las reivindicacio-

nes 1 y 2, caracterizados por el hecho, de que cuando

gse decida 12 articulacidn entre el asiento y regla de

sujecién por un terminsl en forma de r0dillo, o cilin-

drico, se moldeen sus bases en forms esférica para per—

mitir las l1libres desviaciones radlales de las reglsas.
Sean cuales fueren las circunstancias que concurrén

con 1o esencialided de 1la Patente definida en 1as ante-

rloree reivindicaciones, cual objeto es:

4,- "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION Y MONTAJE

DE ASIENTOS Y TAPAS P%RA WATERSB".

" Consta 18 presente memoria de seis hojass foliagdas,

mecanografiadas por ung sols cara y del dibujo unido a
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Bzareelonz veilntiocho de Septiembre de mil novecien-

2634012

tos cuagrents y tres.

P, A. de D. José Caszjuena Moratd
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