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MEMORTA D”’CRIPTIVA

Entre los dispositivos manuales porta-electrddos,
para soldar por puntos, es conoéido el sistema articulado:
en el cual los electrodos se aproximan entre si siguiendo un
movimiento circular, cuyo centro es el de la articulacién de
5. mendo. Es igualmente conocido el otrc sistema de accionamien-
to de 1lo0s electrodos, por el cual la aproximacidén de é4stos
se efectiia por movimiento de traslacién sxial, utilizado en
elementos portétiles y en las méquinas fijas.
Sin embargo, nasta el presente no se ha tratado de
10, reunir en un sdélo aparato el conjunto mixto de los doa movi-
mientos de aproximacién, circunstancia muy interesante, pues
as{ se tendr{a la raspidez de aproximacién oorrespondiénte al-
movimiento circular, y la exactitud del movimiento axial, que.
se reservarfa para el Wltimo momento del contacto.

15. ILa entidad peticionaria ha conseguido reaslizar un dis-
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positivo prensor en el cual los dos movxmlenxos existen combi-

nados de tal suerte que, con un s6lo sentido del movimiento

de mando, se verifican en orden sucesivo: primero la aproxi-

macién de los electrodos en movimiento.circular, y despuds la
de traslacién axial, resultando el efecto del contacto de

suma precisién.

Para facilitar la explicacién, se acompsiia a la presen-:

te memoria una l4mina de dibujos, en la cual se ha representa-

do un caso de ejécucién que se cita a titulo de ejemplo.
En el dibujo:
la figura 1 representa, en proyecciones diédricas, el

brazo superior mévil del dispositivo pfensor;

la figura 2 indica, en vista lateral, el conjuntoc arma-

do del mencionado dispositivo; y
la figura 3 es un esquema del conjunto de conexiones.

Consiste el invento en un aparato constituido por un

brazc, que puede tener movimiento deslizante, -1-, formado por ;

una barra © cuerpo -2-, gue remata en unc de sus extremos por

un soporte -~%- para el electrodo, y por el otro extremo forma

un nudillo o cilindro -4-, que es abarcado a cierta distencia

por las ramas -5- de una horquilla que forma cuerpo con la
barra -2-.

El nudillo o cilindro -4- encaja en ﬁna mordaza supe-
rior -6-, a cuyo fin ésta tiene un alojamiento apropiado para
queen él pueda ei nudillo citado tener un desplazamiento
axial. Esta mordaza es giratoria alrededor de un eje -7-,
con lo que su frente -8- apoyaré coﬁtra el homélogo de otra
mordaza inferior -9-; en esta otra mordaza va el brazo fijo
(porta~-electrodo) -10-, que sostiene el electrodo -1ll-.

La horquilla -~5- del brazo -2- queda, una vez coloca-
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"do éste en la mordaze -6-, sobresaliendo por ambos lados y

situada entre topes fijos ~12- y -13- ‘de la mordaza —6-, exis-
tiendo, ademds, el muelle de apoyo tensor -14-.

Los extremos de la horquilla -5- van unidos por una
biela -15- a una excéntrica -16-, giratories con el mando -18-
por ir sujeta al eje -17- de éste.

El otro elemento de manéo es el'-19-, Yy entre ambos se
logra que, al separar estos mandos, se abra la mordaza y al
acercarlos se clerre, segin se explica en el funcionamiento.

Las conexiones se efectdan en los bornes -20- y -21-,
existiendo los aislantes necesarios, como el -22-, para el
buen funcionagmlento y servicio del conjunto.

Las conexiones eléctricas se indican en el esquema

de la figura 3, en donde se aprecia el transformador de poten- !

cia -23-, ¢l transformador auxiliar -24-, para el relé o
interruptor automdtico -25-, y las conexiones a los electro-
dbs. Cuando existe interruptor o contactor especial en el
aparato, por ejemplo el —-26-, éste se conecta también segin
se indica en 1la figura{

E1 funcionamiento es como sigue:

Suponiendo el aparato seguin esté representado en la
figura 2, sucederd que al separar los mandos -18- y -19-,
la mordaza superior -6- (girando alrededor de -7-), se sepa-
raréd de la mordaza inferior -9-, haciéndolo por lo tante los
electrodos respectivos.

‘ Al aproximar los mandos -18- y -19-, sucederd gue
primeramente girarén las mordazas alrededor de -7-, aproxi-
méndose en movimiento éircular hasta el tope de sus frentes
-8-~3 & partir de este momento, entra en accidén la excéntrica

=16~ y biela -15-, la cual obliga a descender a la horguilla
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-5- y consiguientemente a deslizarse ;1'nudillo -4~ en su
alojamiento, ocasionando un descenso axial del brazo -2- con
su electrodo -3-. _

Vemos, pues, que el dispositivo prensor proporciona
un movimiento mixto a los electrodos, circular y axial, que
faciliten la perfeccidén del trabajo.

El invento, dentro de su esencialidad, puedg llevsrse

a la préctica en otras variaciones, a las cuales alcanzard la
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proteccién que se recaba. Podr4, pues, ser construido en cual- .

quier forma y tamafio, utilizando para su fabricacién los mate- ?

riales més adecuados, empledndolo en toda clase de soldadura
eléctrica por puntos: pues todo queda comprendido dentro del

espiritu de la invencién.

ROoTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica-
éiones:

1. Un dispositivo prensor de accidén mixta, para
porta-electrodos de soldadura eléctrica por puntos, esencial-
mente caracterizado por componerse de un conjunto de dos mor-
dazas articuladues en un eje de giro comin, alrededor del
cual pueden girar segin actuen los elementos de mando; exis-
tiendo en una de las mordazas un slojamiento cilfndrico o
prismédtico, en el cusl entra un nudillo igualmente cilindrico
o prismédtico, que forma cuerpo con el brazo porta-electrodo

superior o inferior, pudiendo as{ este electrodo tener un
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movimiento de aproximacién al otro, de tipo mixto' es decir,
primeramente por movimiento circular y finalmente por aproxi-
macién axi#l de precisién.

2. Un dispositivo prensor segun la anterior reivindi-
cacién, en el cual el brazo superior porta-electrodo se compo-
ne de un cuerpo porta-electrodo, unido al nudillo de su
extremo, cuyo nudillo se ha indicado en la reivindicacién
anterior, existiendo ademds solidariamente unida al cuerpo
una horquilla, cuyos brazos abarcen al nudillo a determinada
separacién de €41.

| 3. Un dispositivo prensor segin las precedentes rei-
#indicaciones, en el cual los extremos de los brazos de la
horquilla citada en la anterior reivindicacién, van unidos
por biela y excéntrica, el mando de una de las mordazas; sir-
viendo esta biela para hacer traccién axial del mencionado
brazo cuando se cierra el dispositive prensor, apoyéndose
cada erZo de horquilla sobre un muelle tensor: mantenidos
cada uno entre topes fijos de la mordasza correspondiente.

4. Un dispositivp prensor segin las reivindicaciones
anteriores, en el cual se prevé la existencia de un medio
de contacto, desconectador o similar, semejante al que llevan
las mfquinas fijJas de soldar por puntos en el manejo de sus
electrodos, o0 bien este contacto o conectador es de aceidén
manual , manejado por el operario.

5. Un dispositivo prensor segin las precedentes rei-

vindicaciones, en el cual esftd prevista la refrbgeracidén de
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los electrodos o puntas por medios andlogos a los conocidos
para electrodos en las mdquinas fijas de soldar por puntos.
6. Un dispositivo prensor segun las reivindicaciones :

que anteceden, en el cual la conexién del mismo al transfor-



10.

15.

20.

RO i reernan -

mador de potencia, puede haceasesvﬁiéndose de medios que no
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entorpezcan los movimientos normales de trabajo del operario
soldador. i
7. Un dispositivo prensor segun las reivindicaciones
que anteceden, en el cual existe un transformador de potencia §
Yy uno ¢ varios transformadores auxiliares; bara actuar estos :
HWltimos cerca de los aparatos automiticos de cierre o aper-
tura de circufto, los que a su vez van combinados con el |
conectador sutomd{tico o manual de gue va provisto el disposi- ,g
tivo. ;
B. Un dispositivo prensor segun las anteriores reivindij
caciones, en el cual el gando de aproximacién de las mordazas
puede ser logrado por accidn manual o por la combinacién de
otro medio impulsor cualgquiers. , ¢
9. Un d@ispositivo prensor de accién mixta, para

porta-electrodos de soldadura eléctrica por puntos.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria |
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descriptiva, que consta de seis hojas, foliasdas y escritas
a mdquina por una sola cara, acompefiadas de una doble lémina
de dibujos.
Madrid, a 16 de octubre de 19473.
TALL =S UNION, S.L.
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