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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn por 20 afios,

a nombre del

Sr. Don:‘ W.aA;it her Behm resi-
dente en Berlin W. 15 (Alemania), por
"PERPECCIONAMILNTOS EN ELsMENTOS DE RADIA-
DORES TEHMICOS COMPUESTOS DE DOS TABLAS
-ADYACENTES PREFEHENTEMENTE DE CHAPA",

— awg e nee —_—— s s o
e bt el =]

El invento se refiere a la conformacién de un elemento pa-
ra padisdores térmicos, el cual se compone de dos teblas conti-
guas 0 adyacentes, preferentemente de chapa. La nueva conforme—
eidn del Ergano pars radliadores se realiza de hodo Qe en rele-
cién al espacio interior libre se tenga unafsuperficie de radia-
cién bastante grande vara el medio calentador que atraviesa el ‘
6rgano radiador. 8Se sabe que conviene, por ejemplo, en 1os cuer—
pos radiadores de ague caliente, mantener el eontenido de agua
de cada radiador consideﬁablemente menor que hasta asqui, para

lo cusl, ain embargo, 1la superfioie que cede el calor al local

" que se ha de.calentar, se ha de mantener mayor que hasta ahora

se hacfa .em los radiadores, los cuales en relacién con el radia-

"dor,segdn el invento, presentsn una gran cabida. Hste objeto se

logra por el hecho de gue en una 0 en las dos tablas del radia-

dor se prevé cierto_nﬁmero de depresiones, que dejan entre s

' canales 1ongitudihales y transversales para que atraviese el me-~

dio calentador que ceds el calor.
Haste shora sdélo. se'oonooen‘érganos de radiadores, cuyas
tablas estén provistas de nervios longitudinales. Pero esto esen-

cialmente s6lo se hacé con objeto de elevar la estabilidad de
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los Srganos dé_losfradiadores, sin»que por ello se influya esen—
cialmente en la cabids libre de los mismos. Por el contrario,
gracias‘a las depresiones que segiun el invento, producen cenea-
les longitudinales y transversales en gran n¥mero, se estreche
considerablemente la seccidn transversel de péso en cada ele~
mento del radiador. Para la cantided correspoﬁdientenente redu—
cide del medio calentador se dispone de una superficie grahdisi-
me de radiacidn. El medio'éalentador, por ejemplo, el agua ca-
liente, se debe por tanto enfriar rapidfsimamente en las dos su-
perfieies exteriores_dejdemento radiador. De este modo se acti-
ve fuertemsnte le velocidad de circulacién del medio de caldeo
on el elemento caléntador. ¥ara devolver con seguridad consten-
temente agus calentada al elemento radiador, se recomienda em-—
plear los elementos segin el invento, para radisdores que ten-

gan una fuente propia de calor, por ejemplo, una calefaccidén

" eléctrica o un mechero pars combustible lfguido o gasifomme, o

que estén dispuestos de modo que el medio calenteador calentadn
en la caldera de la fuente térmica se pongs forzosamente eﬁ
circulacibn & través de los diversos elementos radiadores.

Las depresiones en las teblas de los elementos.de 1os re~ °
diadores pueden disponerse en forma de barguillo.las depresio- -
nes de una de las tablaé puéden tocar la tabla opuesta o las
@épresiones de esta tabla hechas prefgrentemante de igual tama-
flo. intonces para elApaso'del medio Ealentador 86lo gquedan los
canales longitudinales y transversales entre las depresionss,
Las superficies de las depresiones de 155 tablas excluyen en .
este caso el transmitir directamente el calor hacia afuera por
el medio calentador a través de la chaps de ;a.tabla; fero se
ha comprobado que disponiendo un numero convenientemente gran—
de de depresiones, el calor cedido en los cananles longitudina—
les y transversales a los tébleros de chapa se transmite rdpi-

demente a las superficies de las depresiones de log tableros,
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de tal modo que la temperatuia superficiel de los tableros en
los canales lbﬁgitu&inales ¥ transversales esrpréctioaménte exac—
tamente tan alta como en las depresiones., Lés superficies de las
depresiqnes de los tableros del elemento radiador contribuyen
por tanto tawbidén a former la superficie total‘de radiacidén. Avn
cuando por los canales longitudinales y transversalés se obtenga
une menor seccidn trazlsvérsal de paso para el medio calentador,
sé dispone de una superficie muy grande para que la cantidad de
medio calentador correspondientemente pequefia cedé’su calor,

Por el conocimiento de estas circunstancias, en el elemento
radiador segmin el invento, se obtiene otra posibilidad que se ma-
nifiesta muy favorablemente para el intercambio térmico. Las
chapas de las tablas pueden en las depresiones unirse entre si,
por ejemplo, mediante soldadura de punteado. De este modo el
elemento de radiador resulta tan rigidoc y fuerte gue pueden em—
plearse chapas macho més delgadaé'qus hasta aguf.

"l invento se refiere por lo demds & la conformacidén de los
diversos elementos de radiador en los puntos de empalme para la

unién transversal inferior y superior, disposicién e se expli-

~ card més detenidemente valiéndonos del ejemplo de ejéeuoidn a

continuacién descrito.

La figura 1 presente en vigsta perspectiva un Srgsmno o ele-
mento radiedor parcislmente con linees quebradas,
la figure 2 una seccién por ls linea II-II de la figurs 1,
la figurs } una seccién por la 1inee III-III de 1= figura 1,
la figura 4 una seceibn por la linea IV-IV de la figura 1.

bl elemento radiador se compone de dos tablés de chapa 1,2
yuxtapuestas o adosadas. For su borde de cierre 5 estdn solda-

des entre sf estas tablas de chapa en toda su periferia, de

manera que el espacio interior gueda incomunicado herméticamen—

te del exterior. aAntes de qudse realice esta soldadura puede

et'ectuarse un cosido reciproco. de las dos tabias-l ¥y 2 median;
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te soldadura de punteado, la cual se indica por el mimero 4.

Las dos tablas 1y 2 prehentan depresiones 5, confcrmadas
de mpao que entre estas depresiones quedan canales longltudina—
les O y transversales 7, Las superfiicies 8 deprimidas de cada
depresién 5 de uno de los tableros 1 se tocan con las eorrespon;
dientes superficies de lag depresiones del tablero 2, Egtag su-
par;ieies deprimides estdn unidas entre sf mediente soldadura
de punteado 9. Gracias s esta qonformacién el radiador resulte
extraordinariamente rigido, aun cuando pars los tableroé se em-—
plee una cnapa con un espesor de s6lo 1 mm nréximamante.

&in las ilguras 2 ¥y 3 puede verse 1ls magnitud de los cans-
les longitudinales 6. El ancho de estos canales 1ongitudin§les‘
puede ser de unos 8 mm., de suerte que cada depresidén en cada
uno de los tableros tiene un valor de 4 rm, La longitud de es-
tos canales es segin el ejemplo de ejecucién algo mayor qﬁs la
anchure. La seccién tzfans{rersal_ vde los cansles tra.nsversaiea 7
viene & ser tan grande como la de los longitudinales, De aqui
se deduce que la cabids interior de este radiador es pequefifsi-
ma respecto a los i&diadores conocidos. Er un radiador de agua
caliente recibe por tanto cada radiador sélo una cantidad pe-—-
quefifsime de agus, por ejemplo, de unos 100 ow’, Esta beqneﬁa
centidad calentads de agua tiene una superficie inmediata gren—
de de radiacién, Por lo demds la radiacibn mediasts del conyéni-
do térmico del medio calentador se realiza par el hecho de que

el calor se irradia primeramente por conduccidn a las superfi-

~cies deprimidas 5 y de agquf luego se irradia al espacio o.local.

La seccién transversal segun la figura 2 indica ademfis que
ge obtiene un orificio de entrada 10 dilatado para el agua cae-
lentada que entre en el radlador. DUe este modo se facilita -
chfsimo la distribucién del agua a los diversos cangles longi-
tudinales. Por lo demfs de la figura 2 en combinacibén con lsa

Tigura 1 y la figura 4 se despremde gue se prevé una tobera
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de entrada 1l gue se ensanchs paulatinamente,‘y cuyo borde supe-
ridi 12 presentea una ccaformscidn ovalada. EZste borde superior
12 es mds altcvque el cantoc transversal 13 del recorte 14 en el
borde de clerre del lado transversal superior del.r’adiador. El
recorte 14 girve para recibir la parte inferior 15 del.danal
transversal, que debe unir entre sl loe elementos contiguos del
radiador, ia superficie inferior 16 de esta parte inferior 15

presenta un rebordeo 17 dirigido hacla dentro, gue corresponde

‘a la conformacién ovalads del borde 12 de la tobera ensanchada

de admisidn 11. .

Colocando'la parte inferior 15 del canal transversal se -
mantiene en su exactas posicilén reéiproca loe diversos elementos
del radiadar,'lqs cuales primeramente se suelden hennéticamente
cade uno de por sf. Luego se sueldan entre si por arriba el bor-
de 12 de la toberas de entrada con el cantb superior del reborde
17. A continuacifn se mete la parté superior 18 del canel trans-
versalien la parte inferior 15 y se guelda tamblén por los can-
tos longitudinales. De este modo se crea la condicién previa
para que en una febricacién econémice en masa'pueda realizarse
de modo exacto y hermético el montaje de los diversos elementos
del radiador. ‘ .

&1 extremo inferior no ilustrado en la figufa 1, del ele-
mento radiador puede construirse exactamente lo mismo que el
extremc éuperior de este elemento. fn el extremo inferior los
elementos del radisdor pueden unirse entre sf del mismo modo me—
diante un canal transversal inferior.

ttltmttmttattmtt N O T A ttellalteitmliimt?

..

Se reivindica como nusvo y de propia invencidn:
1.~ Perfeccionamientos en elementos de radiador o cuerpo
calentador compuestos ue dos teblas contiguas o adyacentes,

preferentemente. de chapa, caracterizado por que en una de las



dos tablas se prevé cisrto nﬁﬁero de depresiones, que entre si
dejan libres canales 1ong?tudinales y transversales para que
150 atraviese el medio calentador gue cede el calor.
2.~ Perfeccionamientos en elementos de radiador segin lo
reivindicado en-el punto 1, caracterizado por qﬁe las depresio-
nes se construyen en forms de barguillo.
J+= Ferieccionamientos en elementos de radiador segin lo
155 reivin&ic&do en los puntos 1 ¥y 2, caracterizado por (ue las de-
presionss de una tabla tocan la tabla opuesta. _ ‘
4,- Perfeccionamientos en eiementos de radiador segin lo
reivindicado en los puntos 1 a 3, caracterizado por que las de-
_presidnes de una de las tablas se unen tirmemente con la tabla
160 opuesta, por ejemplo, mediante soldadpra de punteado.
2.~ Perfeccionamientos en elementos de radi&dor-segﬁn lo
reivindicado en los puntos 1 a 4, caracterizado por que ambas
tablas se proveen de depresiones. .
0. Perfeccionamientos en elementos de radiador segdn 1o
165A reivindicado en el punto 5, carmsecterizado por gue las depresio-
nes de ambas teblas se construyen de igual emefio entre si.
7 +— Perf'eccionamientos en elementos de radiador segfm lo
reivindicado en los puntos 1 & 6, caraaterizado por gue en el
lado transversal superior e inferior se prevén en el borde de
170 ocierre del elemento radiador recortes bara recibir canales
transversales compuestos de un lado superior y otro‘inferior}
por que de la superficie de la tabla deldemento radisdor se prac-
ticen toberas de entrada y salida que se ensanchaﬁypaulatinamen-
te y Be dirigen haecia afuera, y por gue un borde que sobreszle
175 de los indicados recortes se prevé.en las toberas de’entrada y
salida y permite soldarse con otro reborde hacia adentro de la
parte inferior &el correspondiente cansl transversal.

Eéﬁa Patente recae sobre *PERFECCIONAMIENTOS EN ELMRENTOS



DE RADIMMS TAAMICOS (COMPUESTOS DE DOS TALLAS ADYACKENTES PRE-
FunENTEhniTs DE CRAPA", como queda descrita en la presente iie-
moria, caracterizada en la anterior liota y representada en los

adjuntos Dibujos.

Medrid, ¢ de Octubre de 1943.~
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