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WMEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARa
por VEINTE efios
a nombre de DEUTSCHE GOLD~-UND SILBER~SCHEIDEANSTALT
VORMALS ROESSLER, entidad alemana, esteblecide en Welss-
frauenstr., 5-11, Frankfurt a. Eain, Alemanis, por:
%UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER ESMALTES HE-
GROS™,
mEm mEm me= mes wes seE eEs Ess SCT oDs eSS ESS SEm
En patentes anteriores de la sollicitante =me
protege un procedimlento para obtener esmeltes negros,

gegln el cual se invroduce en la masa del esmalte sul-
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furo de hierro como coloresnte negro, cuiléndose de que
no ‘existam sustanciss de accidn oxidante, como el agus
Y suastanclas gque la formen. Un inconveniente de este
Procedimiento es que clertas sustancias, por ejémplo,
&cidos fijos, especialmente el &cido silfecico, y ademés
&l cinc y sus combinaeiénes, pueden dar lugar a pertur-
baciones, y por tanto es preciso cuidar de que al fun-
dir la mezcla estén susentes las sustancias de esta cle-
se,

Seglin el presente invente, como colorante ne-
gro para los esmaltes se empiean snlfurés de hierro, co-
mo el bisulfurc o el sesguisulfuro, juntamente con sul-
furos alcalinotérreos, con preferencis sulfurc de bario.
Con especial ventaja se utilizan mezclas de diversos sul-
furos de hierro, especialmente bisulfuro y sesquisulfu-
ro, con sulfuros alcalinotérreos. '

Las proporciones de cantided entre los sulfu-
ros de hierro y los alecalinotérreos pueden fluctuar den-
tro de amplios li{mites; por ejemplo, pueden emplearse
mezclas que contengan aproximademente 50-20 % de un sul-
furo o sulfuros de hierro, y de 50 a 80 % aproximsdemen-
te de sulfuros alcalinotérreos, con preferencia sulfuro
de bario. El bisulfuro y el sesquiéulruro de hierro se
emplean ventajosamente en forma de mezclas compuestas
de 40-25 % de bisulfuro y 60-75 % de sesquisulfurc. Los
sulfuros alcalinotérreos pueden también reemplazerse en
parte por sulfuros alcalihos.

En comparacidn con los esmaltes negros que se

obtienen en la forma conecida con auxilio de Sxidos me~-
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el invento permite obtener esmeltes gue son cesi de un

negro neutro, Este resultado es sorprendente en extre-
mo. Como los sulfuros, por ejemploc el de bario, tienen
en sf{ mismos la propieded de comunicar a los esmaltes
unas coloraciones aproximadamente de pardo dorado, no
ers de prever que por el empleo combinado de sulfuros

de hierro y sulfuros &lcalinotérrecs, en especial sul-
furo de bario, pudieran obtenerse esmaltes de megro in-
tenso, que por su color son superiores a los esmaltes
negros que contienen 6xidos metdlicos. En comparacidn
con el antiguo procedimiento de la solicitante mencio~
nado al principio, segin el cual el sulfuro de hierro,
en cantidades adecuadas para la coloracibn negra, se
funde con los demfs componentes de la masa del esmal-
te, o se produce en la misma fusién, debiendo cuidarse
de la ausencia de agua y de otras sustancias de aeccidn
oxidante, el presente procedimiento ofrece la ventaja
de que no esta’ligado a las medidas de precaucidn pres-
critas para el procedimiento antiguo, especialmente cuan-
do se trabaja enplesndo al proplo tiempo sesquisulfuro
de hierro, Entonces las masas pueden fundirse en el hors
no de fusidn giratorid,sin’que aparezcan perturbaciones
debidas a la oxidacidn del sulfuro de hierro, Ademas

el presente invento ofrece la ventaja de que bastan adi-
clones relativamente pequefias de las mezclas de sulfu-
ros necesarias para la obtencidn de buenae coloraciones
negras,

Para obtener esmaltes negtos pueden emplears
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se masas de composicidén muy distinta, A continuacidn

se cltan algunos ejemplos:

Herina de vidrio
Espato calizo

Sogs

Harina de cuarzo
Feldeszpato
Carbonato de barita
Sulfuro de bario
Sesquisulfuro de hierro

Bisulfuro de hierro

Carbdn vegetal

20

25

I II III
26,5 pertes 26,5 partes w partes
2,6 2,6 11,3
16,7 16,7 ‘ 24,0
17,4 17,4 26,0
2,1 2,1 2,1
33,1 33,1 28,0
4,0 8,0 2,5
0,5 0,5 : 0,5
- 0,3 0,2
9,2 -0.2 —902
103,1 peartes 103,4 partes 104,8 partes

Las mezclas se funden en la forme ordinaris,
por ejemplo en el horno de fusifn, a 1.000-1,1002, se
granuian en agua y se muelen como habitualmente con agua
v portadores de suspensién, como arcilla y bentonitas.

Para obtener los esmaltes negros les masas
reciben en generak de un 2 hasta un 8 % de mezclas de
sulfuros de hierro y sﬁlfuros alcalinotérreos.

Para la realizacidn del pfocedimiento se h=
comprobado que es especialﬁente adecuado, como ya se ha
dicho, el sulfuro de bario, Sise emplean varios sulfu-
ros alcalinotérreos, se procederé adecuadamente reempla-
zando el sulfuro de bario hasta un 50 % por sulfuro de
caleio, sulfuro de estroncio o ambos, Si se emplea tam-
pién sulfuro alcalino, el sulfuro o sulfuros alcalino-

térreos pueden reemplazarse por sulfuro alcalino en ug
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40 % aproximedamente,

Segin una forme de realizacién del invento, a
los grenos de esmalte tefildos o previémente coloreados de
negro con ayuda de sulfuros metdlicos, se les afiaden en
el molino sustancias adicionales mediante las cuales los
esmaltes coloreados de negro se pueden mejorar mﬁs afn,
Como tales se emplean, por ejemplo, ciertos &xidos meté-
licos, hidratos de 8xidos metélicos, cromatos de los mis-
mos O sus mezclas, Los cuerpos negros por los procedi-
mientos habituales de incandescencia a altas temperatu-
ras, como el Sxido de cobelto, el 8xido de cobalto y nf-
quel y el 8xido de cobre, no han dado, sin embargo, bue-
nos resultados como adiciones de molienda., Si, segfin el
invento, se afiaden tales Sxidos metdlicos en el molino &

los granos tefiidos de negro, con sulfurcs en vez de es-

‘maltes de negro intenso se obtienen productos de color

gris & gris negruzco. En cambio se obtisnen buenos resul-
tados 81 a los granos de. esmalte con sulfuros metélicos
tefiidos prevismente o coloreados de negro, se les sfiaden
en el molino pequefias cantidades de los llamados cuerpbs
negros de alta dispersidn. Estos cuefpos negros de al~
ta dispersidn se pueden obtener de los correspondientes
carbonatos o hidratos mediante una descompozicibn térmi-
ca cuidedosa, Hen dado buenos resultedos, entre otras,
las adiciones en -el molino formadas por mezclas de hi-
drato de 8xido de cobre e hidrato de &xido de nfquel en
proporpién del :1all:2, La a&icién de cuerpos ne-
gros en el molino puede alcanzar, por ejemplo, a 0,5-2%%

eproximadsmente. Para obtener cuerpos negros de alta
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dispersién me puede, por ejemplb, 6B£eﬁer hidrestos de
6xidos metélicos, como el de 8xido de cobre o el de Sxi-
do de nfquel, o mezeclas de ambos, &escomponiendo cuide-
dosamente los correspondientes carbonatos matélicos, por

5 ejemplo, a temperaturas de unos 50P-5502, y afiadiendo en
el molino los correspondientes hidfatos de S8xidos mefé-
licos. Al cocer los esmaltes aasf obtenidos los hidra-
tos de Sxidos metélicos se convierten en los Sxidos me=
tdlicos de alta dispersidn.

10 La coccibn de los esmaltes negrog obtenidos
segin el invento puede rsalizarse en las gamas de tem-
peratura habitualés, por ejemplo, a 820.880¢t, Si psra
fines especiales los esmaltes se han déeocer a tempera~
turas mis elevadas, por ejemplo, entre 900 y 9502, es’

15 éspecialmente recomendéblg afiadir en el molino pequefias
cantidades de ouerpos negros. '

Esta solicitud, gque corresponde a ls presen-
tada en Alemenia, el 26 de Octubfe)de 1942, bajo el né-
mero D. 89.641 YI/48¢c, se acoge a los beneficios del ar-

20 ticﬁlo-sl'del Estatuto vigente sobre Propieded Induse
triel,

swaz NCO T A maxe
RS £ TN O TS SEET IS DISHEN W
Los puntos de invencidn propia y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta Patente de Inven-

- 25 ’ cidn en Espafia, son los siguientes:
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1®, Un procedimiento para obtener esmaltes negros,

cﬁracterizado por gue como colorante negro se emplea%suln
furo de hierro juntamente con un sulfuro aleslinotérreo,
con preferencie sulfuro de bario,

2¢, Un procedimiento seglin se reivindica
en el punto 1l¢,, caracterizado por gque se emplea sulfu-
ro de hierro, preferentemente bisulfuro, juntemente con
sesquisulfuro de hierrac, con preferencia empleando los
sulfuros de hierro en rdrma de une mezcla de 75 % aproxi-
madamente &e sesquisulfuro con 40-25 % aproximadamente
de bisulfuro de hierro,

3¢, Un procedimiento segfn se reivindice en
les puntos 12. y 2¢,, caracterizado por queh la masa del
esmalte se le incorpora de un 2 a un 8 % aproximedamen-
te de¢ una mezcla de sulfuro de hierro, con preferencia
bisulfuro y sesquisulfuro, con un sulfuro alcalinoté-
rreo, con preferencia sulfuro de bario.

49, Un procedimiento segin se reivindica en

los puntos 1le¢, a 3¢,, caracterizado por el empleo de

- mezclas que contienen como un 50-20 % de sulru:o de hie-

rro y un 50-80 % de sulfuro &tcalinotérreo.

52, Un procedimiento segfin se reivindica en
los puntos 12. a 42,, ceracterizado por que el sulfuro
alcalinotérreo se reemplaza en parte por sulfuro alecell-
no.

62, Uﬁ procedimiento segiin se reivindica en
los puntos 1?2, a 52,, caracterizado por que & los granos

de eamalfe tefiidos de negro o previamente coloresdos de

‘negro con sulfuros metflicos, se les afisden en el molino



pequefiag cantidades de cuerpos negros de alte disper~

sién, por éjemplo, bxidos metflicos,gdlos o agrupados,

como los que pueden obtenerse de los correspondientes

carbonatos o hidratos por madib de une cuidadosa des- ¥
i 5 composicién térmica. - |
B 7¢. Un procedimiento pare obtener ssmaltes
negros.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
‘antecede y para los fines que se han espeeificado.
10 Esta Memorie consta de ocho hojas eseritas
a miquina porruna soles cara. |
uaarsa a o 9 UCT 1942
| P. A.
i Alberto de Elzabur) /
¥/
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