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HEMORTIA DESCRIFPTIVA

para una patente de invencion por veinte afies en Espaiia, por: " Dispo=-

sitive para maniobrar el movimiento de retroceso del portamoldes md-

vil en las mdguinas hidraulicss de vaciado a presionn, = favor de la

r.s, I,G, Farbenindustrie Aktiengesellschaft, residente en Frankfurt

"amMein (Al emandial),~

~ En las maqninas de vaciado a presion, la apertura del molde
despnes de efectumdo el vaciado se redliza gracias al movimiento de
retraoeso,nel’pistén de cierre mediente presion hidratliea. La placa
expulsors se sujeta agquf medisnte varillas de tope dufante el movi~
miento de apertura y as{ realizs la expulsién de la pieza vaciada
mientrae que el portamoldes mdvil, jJunto con el pistén de cierre,
torna répidamante‘a su posidién extrema. Tratdnuose de pilezas de va~

cisdo msencillas, este proceso no enouentra dificultades. Pero si el

molde presente grabados, u oguedades, entonees durante el movimiento

de retrooeso del portemolde deben sacarse los machos, Si ésto ne se

.realiza & debido tiempo durante el movimiento de apertura, entonces

se destruird la pieza vaciada y'dade'el cas0 se deteriorard mas o
menos el molde, especimlmente los expulsores, Tratdndose de grandes
piezes vaciadas se trabaja con tiros hidrdulicos psra los maghos ¥
édstoe reguieren uns atencion muy grande del vacimdor para maniobrar=
se a debido tiempo, |

| El invento se refiere a un &ispositivo para manicbrar el mo-

vimiento de retroceso del pbrtémolde mévil en mdquinaes hidrédulicas de
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vaciado a presion, con ouyo auxilio pnede el movimiento de retroceso
detensrse autométicamente en un punto determinado durante la gpertu-
re del molde, de suserte gue los machos pueden sacarse antes de gue la
placa expulsora efectue la expulsion de la pieza vacieda, W1 invento
se eompone de un ocuerpo de vdlvela montado en la tuberf{a de presion
vy £1ijJo en el cilindro de cierre, de uns varilla de desenganche guia=
da por el guerpo de vdlvula y gue mediante una barra y un brazo se

ane r{gidamente con el portamolde mdvil, y de una muesca dispuesta

~en la varilla de desenganche y en la gue puede enganchar el vﬁstago

de un cono de vdlvala, La verills de desenganche puede fijarse ajus~

. table sobre unas barra,

Las figoras adjuntas ilustran las partes esenciales de una mfe'
quine de vaciado a presion: la fig, 1 es una seccion verticael estando
el molde cerrado, la fig, ? es una seceion vertical y la fig, 3 una
seccion horizontal en la posicidén en gue se interrumpe el retrsceso
del portamolde mdévil antes del chogue de la placa expulsora, ¥y la fig,
4 uns seceion verticsl en ls posicidn extrema del pistdn de cierre.

De los elementos construetliyos conocidos se sefiala por 1 la mitad
fija del molde, por 2 la mitad mdvil del mismo, por 3 el bastidor de
sujecion, por 4 la placa expulsora, por 5 las varillas de tope para
dicha placa 4, por S‘el portamolda‘fijé, por 7 el portamolde mdvil,
por 8 le ctmare de carga unida con el portamolde fijo 6, por 9 el ém-
bolo de cierre unido con el portamolde mdvil 7, por 10 el cilindre de
cierre, por 1l la tuberia de impulsidn, por 12 la vdlvula doble para
regular le entrada y sallda del asguas = presiom, por 13 una palanca
para abrir y cerrar la vdlvule doble 17 ¥y pof 14 un 1nterrupeor de pe-
dal para accionar la pslanca 13,

Segin el invento, se monta en la tuberia de presion 11 un dise
positive para maniobrar el movimiento de retrocesc del portamolde nd-
vil 7. Mediante el cuerpoc de vdlvula 15, £1jo en el eilindro de clerre
10se ‘guia una varills de desenganche 16, que mediante una barrs 17.y

el brazo 18 se une rigidamente con el portamclde mdvil 7, En la vari-
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lla de desenganche 16 se dispone una muesce 19, en la gue puede engan~
char el vdstago 20 del cono de vialvula °1l, La distancie de la muesas
19 al portamolde mdvil 7 puede ajustarse gracias a la f{jacion oorias-
pondiente de la varilla de desenganche 16 en la barrs 17, por ejemplo
mediante empalmes roseados 22, %1 funcicnamiento del dispesitivo es
como sigue:

Si se inicia el movimiento de retrocesc del émbolo de scierre 9
por acaionsmiento de la palanca 13 de la vdlvula doble 12, entonces
el cuerpo de vdlvula 15 se mantiene primeramente en estado abierto por
ls varilla de desenganche 16, Antes de gque la plaoca axpuloﬁra 4 se rew=
tenge por las variliaa de tope 5 y por tanto se reelizarfa la expule
sion de la pieza vaciada {vease fig. 3), engencha el vdstago 20 del
cono de vdlvula "L en la muesca 19 {vease fig., 2) ¥ por ello interrum
pe ;1 movimiento de retroceso del portamelde mdvil 7, unido con el
pistdn de clerre 9, Ahora primeramente se extraen los machos y a gon=
tinuacion se restablece la marcha del movimiento de retroceso del pis=-
ton de cierre 9 por desemgancharse nuevamente el cono de valvala 21,
por ejemploc mediante via mec#nica o mediante un electroimdn elevader
{en el dibujo no se especifion)., Ahora al ohe&ar ls placa 4 en lase

varillas 5 se expulsa la pleza vaciada,

) o T A

la presente patente de invencion comprende las siguientes rei-
vindieaciones:

l,- Dispoaitiva-para maniobrar el movimiento de retroceso del
portamolde mdvil en las miquinaé hidrdulicas de vaciado & presion,
caracterizado por un cuerps de vdlvula (15) montado en la tuberia de
presion (11) y fijo en el cilindre de cierre (10), por una varilla de
desenganehe (16) guiada por el cuerpo de vdlvale (15) y unida rfgida-
mente con el portamolde mdvil (7) mediante una barra (17) ¥y un brazo
(18), ¥ por hna muesca (19) practicada en la varills de¢ desenganche

(16), ¥ en la oual puede enganchar el vistage (20) de un cono de vdl-
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vale (21). i
2.~ Dispositivo segdn lo reivindliocado en el punte 1, uaraaterifé

zado porgue la varilla 4&e desenganche {16) se fija ajustable sobre

una barra (17). por ejemplo mediante empalmes roscades (22),

3.« * Digspositivo pars meniobrar el mnvimiento de retrnceao

del portamnldes mévil en las mdquinas bidrdulicas de vaciado 8 presione

Segun se describe y reivindica sn la presente memorisa deacrﬁptiva y
se ilusfra con los plsnos gue a la uisma ge -acompafian,

Consta este memoria de euatro hojas £oliadaa ¥y escritas a PR

quina por una sola de sus caras,’

Madrid, 2 de ubre de 1.8943%.~
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