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PATENTE
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INVENCIGN 163?@0

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS DE GOMA
ABIERTOS O CERRADOS", & favor de Dofia M® de los Angeles
Salvador Reig, de nacionalidad espafiola, domiciliada en Bar-

celona.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La fabricacién actual y conocida, de 1los tubos de
goma abliertos o cerrados, por ejemplo: tubos para cuenta go-
tas, tetinas de biberdn, depésitos para estilogréficas, u

otros, gque después han de servir para obtener de ellos diver-

. 808 productos (como son: anillos, hilos de goma, etc.), se

construyen mediante la inmersién,en disolucién de caucho, de
moldes de vidrio o oristal que, por inmersiones sucesivas,
se van recubriendo cada ves de una capa, que va aumentando
progresivamente de espssor hasta llegar al que se desea.

El molde as{ reocubierto se somete a la vulcanizacién
del oeucho que en asi lleva, cuye vulcanizacién se efectda en
frio, con cloruro de agufre mezclado oon sulfuro de carbono
u ot¥ro disolvente.

Bate procedimiento tiene, entre otros, los siguientes

inconvenientes -de importancia:



5.

10.

15.

20.

25.

30.

-2 -

1637 90

a).~ Es muy perjudicial a la aaiud dal obrero, & causa

de la presencia de vapores de azufre y del sulfuro de carbono.

b).- El articulo construfdo se conserva mal, echéndose
a perder prematuramente.

¢).- Econémicamente no es de gran rendimiento, toda
vez que se requiere cierto tiempo para el secado y da lugar
a que la reaccidén se complete. |

Dado el hecho de los srticulos confeccionados se han
de utilizar generslmente en aparatos delibados, 0 bien se han
de almacener para emplearlos en el momento oportuno, se com-
prende fécilmente la importencia de su buena conservacién,
cosa no lograda oon el actusl procedimiento.de fabricacién.

La peticionaria ha concebido el medio de obtener los
pro&uctos indicedos sin que exista el pelijro contra la salud
del obrero, logrando al propio tiempo una conservacién perfec-
ta de los articulos, sih que puedan desmerecer su flexibilidad
y demés cualidades.

Bl invento presentado por la peticionaria y de cuya
descripcién es objeto la presente memoria, consiste en prepa-
rar el cancho (puro o con mezcla) en forma de planchas, que
se calandran hasta que lleguen a un espesor conveniente.

Esta plancha de caucho crudo, se corta en tiras de
forma adecueda, para que puedan revesiir a los moldes que se
van a utilizar. Con estas tiras se forran exteriormente los
moldes, y se sueldan las junturas que resulten con disolucién
de caucho.

Cuando el molde estéd recubierto, se vulcaniga el
caucho que sobre é1 lleva, por el procedimiento en caliente,
valiéndose de vapor seco‘o gumergiéndolo en solucién de ace-

lerantes, de los usualmente utilizados en la industria del
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caucho.

Después de esta operacién, se retiran del molde.

Para facilitar la explicacién, se acompafia a esta des-
oripeién una ldmina de dibujos, en la cual se ha representado
un caso de ejecucidén que se cita a titulo de ejemplo.

En el didujo:

la figura 1 representa, en perspectiva, la plancha de
caucho erudo calandradaj

la figure 2 indica diversos tipos de recortes de
acuerdo con 1los moldes utilizados; y

la figuras 3 répreaenta un recorte colocado sobre un
molde tronco cénico y la unién de las junturas del mismo.

El procedimiento se compone, pues, de las siguientes
fTases:

Primeras Obtenocién de planche de caucho crudo (puro
© con megela), calsndrada a espesor adecuado.

Segunda: Recorte de la plancha en tiras de tamafio y
forma convenientes segin el molde utilizado.

Tercera: Recubrimiento de los moldes con las tiras
obtenidas en la operacién anterior.

Cuartas Vulcanizado en caliente, con vapor seco o
por inmersién en acelerantes.

Quinta: Desmoldeado.

Los moldes utilizado A, serdn de acuerdo con cada tipo
de objeto, pudiéndose obtener éstos sobre varillas de cristal,
tubos de cristal de perfil variado, etec., para dar lugar a
tubos cuenta gotas, tetinas de biberén, chupetes, etc.

Igualmenté pueden ohbtenerse tubos largos, abiertos
por aﬁbob extremos, cuyos tubos servirédn por ejemplo para ser

cortados al través y dar lugar a gomillas cerradas, propias
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para paqueteria.
| El invento, dentro de su esenciaslidad, puede ser lle-

vado a la préotica en otras variaciones, s las cuales aloanzari

Vln proteccién que se recaba. Podrd, pues, ser realizado con

cualquier medio manual o mecénico, utilizando en su proceso
operatorio los materiales més apropiados: pues todo queda
comprendido dentro del objeto a que se contrae la presente

patente de invenocién.

NOTA

Hecha la descripocién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica-
ciones:

1. Un procedimiento para la fabricacién de tubos de
goma abiertos o cerrados, esencialmente caracterigado porque
88 procede pfeviamente a la construceién de planchas de
caucho or@ido (puro o mezoclado), que se calandran hasta un
espesor apropiesdo, ouyes planchas se cortan en tiras de -tama-
fio y forma conveniente, para que puedan recubrir a los moldes;
soldando las junturas, para lograr la perfecta cubricién de
éstos por medio de disolucidén de caucho, vulocanizgéndose segui-~
damente en caliente.

2. Un procedimiento para la fabricacién de tubos de
goma abiertos o cerrados, segin la anterior reivindicaocién,
en el cqal la vulcanigzacién en caliente se hace, preferente-
mente, con vapor de agua seco 0 inmersién en acelerantes.

3. Un procedimiento para la fabricacién de tubos de
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goma abiertos o cerrados, segin las precedenfea reivindicacio-
nes, en el ocual las tiras que se recortan de la plancha ori-
ginal, pueden afectar formas diversas, de acuerdo con la super-
Iicié del molde a reveatir, dando lugar a tubos abiertos o ce-
rrados o cuerpos huecos pars aplicaciones diversas.

4. Un procedimiento para la fabricacién de tubos de
goma ablertos o cerrados.

Segin se desoribe ¥ reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y esoritas
& méquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de
didbujos.

Madrid, a 24 de septiembre de 1943.-

M8 DE LOS ANGELES SALVADOR REIG.
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