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MEMORIA DHES3CRIFTIVA

e la Patente de Invenoidn, por 20 ajios, solicitada a favor

de Don Francisco COPANY Giné, de nacionalidad idspaiiola, reple
dente en Barcelona, por ¥ Ulia TJORA & LOS PROCEDINVIZNIOS
PARA LA FﬁBﬁIGASIGN Ui HILO DB GOuA, PARYILLNDC UE ULl GLEUBALTO

TUBULAR DEL RAFERIDO MATEAIAL Y.

Para la fabricacidn de nilos de goma, ewpleando oomo pri@ara
mnateria elementos tubulares de diche material nuevbs 0 usados
el procedimiento generalmente seguido conslste sn montar dicho
clesento en un ndcleo cilfndrico a »odo de tormeador en el gue
gueda dispuesto perfec%amenta ajustado y diche ndcleo s manta‘
sntre dos puntos a mbdo de pilezg que se ha do torneaﬁ v 3e le
imprime un movimiento de zlro preferentemente uniforme, y con-
tra un vunto de la superfigie de dicho cuerpo de revolucidn y
por tanto de la funda de goma yue le cubre, 32 aplica en'las
condiciones de inclinacion debidas vna cuchilla en Torma de
disco dotada de rdoico movimiento de giro a la par gue de un
movimiento de fraslacién en gsentido paralelo al gje de la zro=-
pia pieza que gira sobre la gue deséribe ua caxzino en helieeddal
v la referida-cuchilla.cdrta el grueso del clenento tubular
anfundado en el pﬁopio nucleo deterninando un hilo de seccidn
cuadrada o reotangularg’segén sea ¢l espegor de dicha funda y

la

el paso de la espiral descrita por el util giratorio sobrs




=0

25

30

40

45

- 2w A
1o3164

rropia funda de sonae Pura Jacilitar el cortéds de la izlsna
se dismcrne un chorro de agha o de cualuyuler preparacidn adccua-
da que va a parar en el puiato de actuacidn del propis disco
giratoria. Por lo gue se refiere al ndcleo‘en que se onta el
ele;ento tubular de yus ase trata se {abrica por lo general ce
maderas

La practica ha deuostraldo gue los hilos coLtenicos de Iz
manefa ‘icha presentan irrejularidadcs que se acenifan con el
uso contiauade de un mismo nfeleo o torneador v ce ha llegado
‘al conociniento de yue tales irregularidades gon debidas al
hecho de yus tenieundo gue travajarse bajo la accidn ée un chow

’ - “ . :
rr lfquido se producen en el nucleo ds glera movicisntos que

o

éan lugar a defcrmmciones en el migmo por lo gue en aljunos zun=-
tog presenia salientes ¥y zn general un naycr didretro que en
étros ¥y por esta causa al pasar por ellos la cuchilla alcanza

+ . s 2 ~
la madera en la e practica wuna incisidn mds o mencs profune

t

da gue dada la naituraleza de zyuella gueda abierta y tiende por

[ 4 - o . -
la accign de la humedad o yue constanteuiente se halla gretica

a a_randarse con el tiempo. La repeticign el necho descrito
da couic resultaac el gue salten ycrciones del wropie adcleo
y al producirse esto ocurre gug la pcrcién de goiia yuve colinci-
de con una dé tales zanas<§ue¢a Gesprovigia de uia ¢ defesiuvo-
sacente sustentada con 1o gque al pasar la cuchilla no resulta
un corte regular y por tanto el hilo' gue se obtlens o 7a:ia en
su anchura o présenta una sinuosidad gue lo afes y perjudicas
_ : por una parte

Al propio tiempo la dureza de la madergfy las irregularida-
des gque lsz misma presenta en el uso por otra-dan lugar: =
perjuicios en la cuchilla cuyo filo ha de renovarse amenudo

con los consiguientes paros en la méquina y desgaste de la pro-

pla cuchillae
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El recurrente tenlendo en cuenta las dificultades seniala-

.
-3 -

das han estudlado la forma de subsanarlas lo que consigue:
850 de.una mgnera total y completa con la ;ejora objeto de la pre-
sente descripcidne
En su esencialidad consiste la ﬁejora de gue se trata en
fabricar el micleo o torneador sobre el que se monta el elew-
msnto_tuhular de que se obtiene el hilo, recubierto de cau=
556 cho en cualquier grado de durezsa convenieﬂte o de una materia
) rPlasgtica que presente condiciones de elasticldad y blandura A
anélogaa a las de aquels _-
Con un niclec fabricado de esta manera se obtiene, en pri-
mer lugar, que, en el caso de gue por cualquier circunstancia
60 la cuchilla giratoria profundice mds de lo debido encuentra el _;
caucho o material andlogo gque no la deteriorard y al proplo
tiempo el corte que practique en el mismo se cerrard automdti~
'camente por la propia elasticidad del material, de modo que
en ningdn caso se producird 1a alteracidn o deformacidn de la
65  superficie cilfndrica del referido ndcleoes
Por otra parte, cuando un uso prolongado del referido ni/cleo%
lo exija se puede obtener facilmente la rectificacidn de su
superfipie cilindrica, con su tratamiento mediante muelas,
Ademds el hecho de trabajar constantemente en contacto con el
70 agua no produce deformaciones en el propio ndcleo coen lo qué
daste reune condiociones excelentes para la finalidad que con el'
mismo se persigue,
La forma de realizacidn préctica del nucleo de referencia
, podrd ser sumamente variable; pero a tftulo de ejemplo y en el
76 cago de fabricarse de goma se dispondrd sobre un elementc cene
tral metdlico un gruesc mayor o menor de goma dura, por ejemplo

de tipo ebonita, y un recubrimiento de goma menos dura.
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Por lo que se refiere al procedimiento para cortar el hi=-

1o y a la mdquina con que se lleve a cabo en nada afectan al

80 objeto de esta Patente pues en cuanto a la dltima podrd uti-

. lizarse un torno mecénico corriente o un aparato que haga las
veces de aguel, es decir, que en el mismo se obtenga el gire
del ndcleo &n que va montado el elemento tubular de-goma y el
movimiento de giro a la par que el de desplazamiento axial

85 del util giratorio que se utilice., Asi mismo contard con medioas
para variar la velocidad lineal de dicho util en relacidn con
la de giro del tubo, a fin de obtener el ancho de hilo que en

\ cadg caso oonvengd,
Por ultimo serd variable cuantoc no altere, caubile o modifi-

g0 que la esencialidad del objeto de la Patente descrita.

Se reivindica como objetc de esta Patentet=

1l¢,-Una mejora en los procedimientos para la fabricacidn de

hilo de goma partiendo de un elemento tubular del referido
85 matérial, que en su esencialidad consistei%ﬁﬁ%%%leo en gque

se monts el referido elemento tubular se fabrique con su

guperficie exterior cilfndrica de goma, ebonita o de un mate~-
rial pldstico de cualguier composicidn y de caracteristicas
andlogas a dichos materialese

100 290-La‘propia mejora, en una forma concreta de realizacion
prdctica que consiste en que el referido ndcleo esté consti-
tufdo por un elemento central metdlico con medios para ir
montado entre los puntéa en que se dispone en la mﬁﬁuina en
que sBe utiliza y dicho elementa central metdlico va recublertc

105 en un espesor mayor o menor de ebonita, goma endurecida o un

i

material plédstico duroc sobre el que se dispone la capa de espe~
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ébr conveniente de goma o del material que la substituya de du-
reza menor que la capa o grueso sobre la que va egstableclds,
39.-Una‘mejo:a en los procedimientos para la fabricacidn de
hilo de goma, partiendo de un elemento tubular del referido ma-
terial, »
Conste lgprésente memoria descr‘ptiv& de cinco hojas foliadas
escritas por una sola caraes

Barcelona, 10 de Sepﬁiembre de 1943,

Pe A

JUAN LLORT
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