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FATENTE DE INVENOION
por BO afios

- para "On mptm,ttm pera obtener suerpos huegos de

ﬁmaﬂ,aog*mn:uq—v*-—mwnoooﬁnﬂ

e fayor de B. ﬂpm. w!as, ﬁn nacionellided y resi~
dencie. Mzu;

MBIORIA DESCRIPTIVA

Ia nrauntc tavenoidn Mﬂu por objets un &zs—
positive obtener cusrpos }mnu de vidrie vcrbi-
gﬁai& by ;11&8. fragoos de bdoos an ‘bobil :

ctrieu, au., son un horno de m13n para 1a mess
 que tiene por 1o mencs una booa de
mu:g ¥ uu de gepiracién que puede moverse en
vaivén, mediente el cuel pueds sscarse del hoino &
m«umumhuenunnnm4»acu
ba de sledorar,

B los dispositivos de esta clase hutu m
somooidos, entes  condusir al herno de fusién el
nolde de mmﬁi . se yatira de la boes de m:«
del h ‘ disfysgme que la cbtura o una plegs de
proteseid ‘ m o esta plecs eon nafural-
mente de un mm reos 'tmtc sl fuego © de shamota.

ltumaeomnhmeelnma‘amw
rasl ire ol vidrie fidido y se aparta
el mo! u.u ea de tradejo oo ablerta y ol
enlor del horme es s.mdinla u faers sin maenmz'

‘.‘:
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obstdoule, Se sabe gue la 1ma1aeién pnr este olase
&e aberturas de un horno de fusiém aumente proporsiomai-
mente & la ouarts zemﬁu de gu temperatura interior
abscluta, ®n los dispositivos enteriormente citados el
- ticmpe on g%m persasece ablerta la bsoa de trabajo es
, te la tercera parte del tiempo de trabaje
efwkiw. eag Ias tenpersturas elevadas de elaboraci
del vidrio fundido le pérdids por irradiscifn que se
produce de esta meviera pueds representar un impertante
10 poraenteje del oalor gastade para el ealdeo, 4 esta
pérdida ge suma al mismo t&mo :.u emiméa por :.u
que salen por la bosa de poralmen
‘ abierh, dida que asfmismo es in tanag mm chw
umm ‘medio de fmpediy estas dos clases de pirdi-
is Generaimente en los hornos de fusiénm mencionedos
hay distribuidas verias bo is de trabajo, a gade une de
las ouales cprresponde un érgano de aspirseifnm,

También se gube que los érgenos de sspivecién
introducidos en ¢l horno, por ejemplo de mégu aspi-
£0 mtmmim% ‘se yeoalientan el mmiw ei nm
irrediado fn rior del hm, 8in embarge
m;smtm 69 trﬂm o de ﬁn& gEnos de uymgién no
debes excedor ds un slerto te 81 he de guedar Asegu-
. rado el soplads perfestod del ouerpo hueso que se desen
£B obtener, For este motivo el esler ha sido mbsorbide
P ' mm&;&na&iﬁaﬁm%ﬁwhg&oﬂn@ |
. nuevamente por medios aprop 8 ra horno,
Lo se logra i o une fuerts sorriente de airs frio
‘ sontra los érganos de aspiraciém, parti nte gontra
B0 ol mma de aspiracién o mmﬁc, damtu el breve
- tiempo en que &std en reposo al hacer pussr la masa de
vidrio de:. entemolde &l molde defimitivo, Ia faerze f
consumida pers el mocionsmiento de los rmmm que
' son musurtu pera este ob:ata u s cionedamen~
] te grandes ¥y o=ra.

Por la presente invenoién anama
todas estas desyemtajas el afiadiy érgaaa m-
oién del aparato que o t&ww sl ab:ete de la n
~ un artificie de mmm de interceptasién nmat*
40 ci de manera 1@.,&&»%@&01?&&#&%
e de maiéu, obtura lu booe de trabajo &
ﬁn de eviter ms érdidas por irradieciém y flamesdo,

. uim&mati ¢ & digho &rganc de irsoién
’ lnm mm ent el interior del bm;:?

48 B el éﬁm o amnt:e sstd repressntedo un o m«-
plo de ﬁwm&iiel ebjeto de ls presente invenel

Jeas figuras 1 y z son segcicones verticales mi»
logas aea: Mwitim, corre W&iemea e dos posicio-
nes diferentes del mimme, ;"

50 Ta figura 3 muestra ume sesoidn Mmﬁi sorres-
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pondiente a le figura 2,

B 1s figurs 1, & es el horne de fusibén gue oon~
tiene le mess fldide de  vidrio ¥ tiene une bose de tra-
cuel so seda le masa de vidrio
mﬁ&aéeahm eyelbaaﬁmnéﬁiaem
néquine arrimade ¥ que no se hs representedo
en a&zalin, la mﬁ. asﬂi ente un molde de sopiracién e
que puede moverse en vairén {1lemedo tembién mmz‘&ai
m::ammsﬂmaaihmae%m m&uirlaaau
molde de mguda d dispuesto del bamatidor g*
nolde de aspira se !miia zxso & un m:m :
nﬁmvsaanm do goblerno de la {mu.
saui no representeds m #e ; ia teniendo e la
bﬁﬂ de trabajo b ta oonduge, sanera uﬁiﬂu, al
horno de fasi se sumerge en el vidrio fundido {:a
aspirario, &m Es de 1o enel gon objete de pam
mase sspirads al molde de soplede g se gorre has
queda golosedo maim de este dltile, X1 molde ﬁn a.a-
pirseién o esté oublerto con una eeperuza £ m‘swm
oontra el™ cai.ar, £ la que hay fijadas dos Derras
les cueles mediegnte une guia de rodillos mon &ai-
me del bastider ¢ som conducidas sobre un per an rodie
1los de apoye anTeriores h y por entre otro per de ro-
éillos de apoyo posteriores i, Los dos rodillos snte-
ricres h se apoyan sobre uma palancs oseilante bl mon-
tada héfizmmtt son 10 cual gueds msegurala uns
marre,_ iyeaieucamm&em,- '
31 : a:.yamr 7 por tantp une mayor dul
de m rodilles de npm stos & la influeneoia
perjudioiel de 1a imﬁiani | 4ol horno. Convenisnte.
menite el par&ara&izaa esté montads de manera

5‘&

puede rag rse en senti( wﬂtﬁi. ‘I& ceperuze
i t

protese: ﬂmumgemyhnumuim

au Pﬁl‘t‘

n mxm@m m aiswiﬁm que a«bmc
de dea#rzbix‘ es el sigulsnte

As{ que empieze el movimiento de avenses del en- |
e toterts teinale B 1o oapuress Eoo prvtasetin
e on 0 paperuze I de o
ocontra el gslor com la isu de chamota es jade
heola el interior del horno sobre las barras taldlis

aa!.ea ﬁom m:mmala son el movimiento de amnae del

por 10 que sste dltimo queda
préﬂimta mte & o por gompleto gontra el salor
jrrsdisdo sientres psrmanese en el interior del horno.

. Y mﬁm»ta de am ¥ de reiroseso se pro-
duse al dispararse un :ua alencas de asolonsnien
to qgne no estd r mam:,_ figura, Bn la posi-
cién de aapmu egln la ﬂgnra 2, permmmese abisr-
ta ualamnto e ab srtura infericr para el antemclde
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‘mente por sl oeideo del in

nads, B este geso las pérididas por irradieoién

Cn U CRARAANS
p . ..

ue se¢ sumerge en el vidrie m&tém Después de tcmi—-
g’z&a ia mim:iéa del vidrio, ls eammgn de pro
oibn mm «:, signe g antemolde en su mmin!m-»
%aslo ei inloiel, Ie plues de oha-
g ili ebtmoi& dentro de ia
{atadet ilateraies de la
caiar, de ks.s:cra oo~
DY horno y asi quedan ;
oy mamf' “1& 1; “mﬁ “‘i‘”%ﬁae a 4o (post~
¥ i 3 a Q 3 ﬂ -
de le miguine mién permansoe en esta posiocifm v&»

‘ble en 18 figara 1 le ceperaza de protescién, .

&e he previsto um dispositivo soecescrio fm ia
plrga dle ghamota, que ul mismo tiempo forma el olerry
de la saperuzs en mt:v&mkaaaalhamym :
ventajosemente e¢s de fundie: resisgtente al calor,

Bl enfrismiento de la superficie del vidrio en
el sitio de llemado, produeido por ls irradiscibm de ca-
lor y el flemeedo & través de ls booe de tredefo, on les
disposiciones eoncoldas deb t”?m compeneado asontinue- .
or del horno, e fin de gue
el vidrie conserve une tempmm‘ oonstante 4e slebora~

" eibn, Des esta meners la superficie del vidric em el si-

tio de llenado se ressliente mée depries debido s ia me-
la oonductividad del vidriec, 16 que no es conveniemte
para la mase de vidrie gque se ha de elaborsr, Por otra
perte, una osides demasisde grande de la temperatura &»
elaborasién en discho sitio tendris por comsecuencia el
gonosido fenfmeno de le desvitrificacilm, . vidrie
tiene une tendensis mis o menos grande a desvitrifioar-
se segin su gomposicién, Be procura desgarter este in-
sonveniente inseriando en el sitip de llenndo naveoli-
llas, m:.iu n vb:nm s de chamote flotantes

. sobre el vidrie, los euales ywmm aspirar vidrio no

muxmsaao ds nmz profundas,

Por el mﬁvs de gue no hay ?m sompenear pér-
didas de calor, es supe: > en el dispositive w%ariar»
mente desorito el celdeo #mtinu de la mapa de vid

en el sitio de llenado, y desaparess en el migmo la ten-
denein o Ia amimﬁcwiéa.

&as ventejas que e i

eién sontra el celor anexa al érzano
partisularmente margadas tembidn para los hornos 4s fu-
ﬁn seldeados siéotricemente, & los que se hen snexsfle
uipag de aspiracifn y de soplado de le olase mais~

oidas & través ﬁﬁiam de trabnjo en la superficie
del vidrio que se encuentra immediztamente contigua s

la misma son més perjudieiales, porgue no se produse una
ecmpenssgidn de galor por las llamss,
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. gém un hormo de fasidém pers la pesa de vidrie fldlde

diseibn ds oalor en i!‘-‘

ﬁm gque empleando ls ﬁﬂm de protescoién eon- ‘
m ul oslor za“ua Lene efea:g‘ 1 el lg m ag:o del

e ha mra s8¢ pro e u o Llena~
to por gu 1leneade :

| ifny 1 ni tmﬂo el ressienta- g
miento del @ma de aspiracién imtredusido en
oon 2llo Je negesidsd de mm lae ;i’ahm'

e eecionarss mds r&piémta i¢ que equive on
wento dsl rendimiento, ¢ .. o~

’ xutn ahorn el mfha:a son doble mlau ao aspi-
neﬁn hedbin topadc con dificultades invencidles en u-
% eluge de uﬁquisu n gansa Qel oa!.antmanw asimb.
trico de lus masas d¢ vidrio absorbidas, #ap u-
del drgmno de aspiracién vieltes heola el interur

o hm o expusstas & la irradiasifm estaben a une

alta qus las superficies vuneltas haols m,
m m@o lee masas de vidrio aspiradas por un 4odle
0o, tenfan propiedades térrdess distintes ¥ sl soplar-
1ss el misms tlempo en el molds eemzz tivo quedaba cla-
ramente de meniflestd esta irregulerided. Era asf impo~
sidle obtener un soplado peri'm de tm_bop.

Pnpleando ol dispositive anteriorments deserite,
sl Jdoble molde sze s2liente molamente por el sontasto
oon el vidrio onlisnte deede dentro, de una meners uni-
forme, y desaparege la influeneia de s irraliaciénm uni-
lateral por 10 que es posidble utilizar el molde de espi-
racién gome dpbie molde, De esta memera sumente ol ren«
dimiento de la méguine gara xiertot artionlos tabﬂw

'doamumim.~

EOTA
Por le patente de invenglém s que se refiere la
pregente memorie desoriptive se REIVINDIGA:

1.- Ie propieded y la explotacién exalusive de |
un dispositive para obtener suerpos huecos de vidrie, o

¢ por 1o mepos tiené uns dooa de mms ywm

e espireoidn que puede moverse en vaivin, mediante el
mx puede ssosrase del hormo, & través de la booa de ;
trabunjo, ia mase de vidrie que ss ha de ehhmr, dispo- :
atttw matctizaav por el hegsho de que gl érpanp de
“&n ém se ha & 40 un dispositivo de Intepgepta- L
roteceifn asondicionade de menera tel que
mﬂo el grgams de sspirncién eptd introducide em el
horne de fusifn intamta ia booe de trabajo para im-
pedir las péréidas por irradiacién y flamesdo, y sl mis-
mo tiempe protege gane de. mmcuu oonira 1 irra-
atmw del horno

- JU 7 pmpuua 7 le upumaén mluuu h
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un dispositiveo segdn la refvindicesiém 1, mﬁﬁ
por el heoho da que el artifisieo de inte

‘promnlén M.szu m aperuza de pratum mm ci.

salor que ou de de sspirncién y estd eb

_ por ebajo,

- Ba .'ar" 1adad 1 la axpiﬁaci&n exslusive de
o aiaposi‘bt ‘ las reivindiosoiones 1 v 2, o8racs.

‘terigade por e&. hem de que la gmperuza de proteceidm

sontra el oaler en su parte fromtal wvaelta haols el in-
terior del horne estd prwﬂsta 4o une placa de chemota
para atmar 1z bBose de traaa:o del ham &e fusi ém.

4.~ Jo pry le exp lotecién exglusiva de
wm disposttive segin e ﬁnauaatma i1ve, omg;
terizado por el | oka ile que la gaperuza de p:wtud:.
sontra el ealor estd fije o dos bBarras longltudineles,
las ousles pn;:g &espxazma en sentido lemgitudinal
ﬂ&ﬁiﬂu‘h’ 1.1”-

le pmpima ¥ la explotasién m:.uniw de

un dispmttiro g0, las reivindfosciones 1, P , 88
mctc@iﬂu p‘r ol hecho de gue 1a gule de ro tiau
‘u{:.r' G rous rodilles de spoye mmims otre o d‘ W-

yuteﬂou
mtm estd Wgn une m:u palmu !wr&:-
mm que pmh rmlnsa en sentido verties],

6,- Ie propiedad y ls explotecifn exsclusiva del
aweta de la patente, semn ousles fueren las sirsunsten
eisg que conourPan gon su eseneialidad definida en las
snteriores uivimiumimn. ounl objeto es:

"on Msﬂuﬂitﬁva para obteney mema huegson &u
vidrieo”.,

gonste la msmta memoris de n&a hojas folia~
des, essritas por uma sela earm,

Boreslons, 7 de Septiembre de 1943,
P, P @ D, Alphens WY3S,
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