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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Pgtente de Invenaiﬂn, Por 20 afios, solicitada a faEVar
de Don Pedro MADURELL Pantebra, de nacionalidad Espafiola,
residente en Sabadell ( Bérce‘lbna }» por ® UN PROCEDIMIENTO

MECANICO PARA LA PABRICACION TE PIEZAS HUECAS PARA LA CONSTRUC-

. GION *,

o

Esta Patente se refiere a un procedimiento mecdnico pars la
fabricacidn de plezas huecag para la construccidn, ya sean
aquellas en forme de ladrillo, blogue, techo o placa para pi-
0B ¥ solerase

Le prec-'{mpaciﬁn eona*tm}te de los fabricantes: de esta clase
de piezas, ha sido la forma de conseguir su mituo acoplamiento.
Para ello se han adoptado multitud de formas terminales de
las referidas piezas, en 1a mayoria de los casos & bhase de sie-
temas de enganche mftuo; pero en la préctica tales soluciones
no han sido aceptables pues han planteado multitud de proble-
mae derivados unos de la imposi’bilidad de obtener piezas sensi-
vblemente: iguales entre 8f y en opros de la dificultad del espa~
clo limitado para su montaje de gue en la mayoria de los casos
ée dispone. Ademds ¢enlas soluciones propuestag solo se consi-
gue dificultar la fabricacidn de tales piezas por las compli-
caciones que se han de introducir en las miquinas galleteras
en que se obtienem.

El recurrente ha. ideado un procedimiento mecénico de fabri-
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cacidn dé las ﬁenciouadaa piez&s'por el que amnsiguc-bbtener
agquellss en forma que se establece una mejor trabazdn entre
las mismas en su montaje, sin gus su colocacidn resulte mds
dirfeil ni laboriosa que en la mctualidad y pudiendo llevarse
a oabo en espacios sumamente reducidog y limitados.

En su esenciaslidad consiste el procedimiento de qﬁe ge trata

en establecer la boaa de la mdquina galletera en la que se

formsa el prisma del que periddicamente se van cortande las por- |

ciones: que constituysn cada pleza o bloque, con sus paredes
laterales establecidas un tanto oblfcuamente \'g péralelamente
entre gf, De esta manera el prisms resultante es de seccidn
en forma de paraleldgramo; pers al propio tiempe la cuchilla

con que se corta el prbpio~priama estd dotada de un movimiento

i

I
!

retardado en relacion con el de avance del prisma y como conse- |

cuencia de ello el corte gue practica es as{ mismo oblfcuo en

/ relacidn con las caras superior e inferior del propio prisma,

Como consecuencie de la disposicifn maquinal descrita gue
_constituye la esencialidad de este procedimigntm, las piezas
fabricadas que as{ se obtienen presentan sus carag paralelas
dos a dos pero en forma que unicamente sus caras superior e
inferior son rectdngulos en tanto que las cuatro restantes son
paralel&gramos.’ |
Para la mejor cdmprﬁnsién del objeto de est&v?atente se
acompsfian 1los dibujos de la hoja adjunta en los que a tftulo
tan golo de ejemplo se representan varias plezas fabricadas de
acuerdo con el mismo, »
En el caso de las figuras 1, 2 y 3, ae trata de un blogue
parazla,formaciJh‘de muros ¢ paredes gruesas con sus cuatro
caras latersles =1-1-22- formsndo un éngulo mds o menos pro-

nunciado con relacidn a las csras superior e inferlor <3-4a
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re#pécﬁivﬁmznte-deI prupi&fb1bqne;‘Estefpresenta dos b@Bos
-5~ geparados por un tahiqﬁg =5= pudiendo variqr_el—nﬁmzrun
forma y distribueign de unoé—y otros por tratarse de un deta-
1le que no afecta al objeto de esta Patente de Invencidn.

Bn el caso de las figuras -4-5-6- se trata de una placa
para la formacidn de-pisns'y gsoleras, con sus paredes latera-
les -7- cortadas & bisel v paralelas entre gf dos a dosie

En todos los casos gerdn variables las dimensiones de lms
plezas febricadas, el fin a que se destinen y la clase de
material cerdmice de que se fabrigquen.

AlAﬁropio tiempo las referidas piezas podrdn presentar
sus caras superior e inferior y es{ mismo las latersles lisas
o-con\estr{hs ¥y salientes ya zza—forﬁando dibujos determinados
ya establecidos de una manera caprichosa. ‘

Por lo que se refiere & los drganos maquingles que consti-
tuyﬁm el mecanismo cortador pars que funcione de acuerdeo con
esta Patente no se detallan ni en esta descripcidn ni en el
dibujo por poder ser sumsmente variables adoptdndose en cada
cage la solucidn mecénice mds adecuads & la forms y tamafic

de las plezam que se fabrican y & la clase y calidad del mate-

‘rial que para ello se emplee,

Por ﬁltimm serd variable cuanto no altere, cambie o modi-

fique la esencisglidad del objeto de la Patente descritas

Se reivindica como obJeto de esta Patentes=-
18,-Un procedimiento mecanico para la fabricacion de piezss

huecasy para la congtruceidn que en su esencialidad consiste

" en disponer la bocs de la mfquina galletera por la que sale

el prisma de que luego 8e cortan las plezas que se fabricam,

con sus paredes laterales oblfouas y paralelas entre sf en
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relacidn con las carss superior e inferior del propio pris-

ma, de manera que dzte afects en su seccidn transversal la
tigura de un paraleldgramo.
2¢,-E1 propio procedimiento en el que el dispositivo corte-

dor que figura en la méquina galletera dispuesta de la mane- |
ra detalladas en la ;eivindioaciﬁh primera, queda sometido |
durante la operaciéh de cortado a un movimiento de retroceso
en relacidn con el de avance del prisma que se corte, lo f
que da lugar a que el corte practicado por agquel ae§ oblf-
cus en relacidn con las caras superior e inferior del prisma }
y quedando establecidas paralelaménte entre s{ las dos caras
que ge obtienen por la mencionada aceidn de corte.

32,-Un procedimiento mecdnice para la fabricacidn de piezas:
huecas para la construceidn. ,

éonata la presente memoria deacriptiva‘deczuqfro hojas fOIian

i
1

das egcritas por una sola cara.

Barcelons, 17 de Septiembre de 1943. 5
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