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MEXKORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, por 20 aﬁos,_solicitada a favor

de los 3res. Don Fernando RGMAN Juilez y Don Juan RIFE Grau,

'ambos de nacionalidad Espaiiola, residentes en Barceloha, por

* UN PROCEDINIMNIO PARA LA FASRICACION DE CARIETES-BOSINA PARA
KAJUINAS UE COSER ", '

Sabido es gue en las méquinas &3 coser figura ﬁna bobina,
genersglmente en forma de carrete; establecida por cdebajo de la
placa de la miquina y cuyo hilo, entrelazado con el de la agu-
Ja, datlugar a las puntadas el conjunto de las cuales consti=-
tuye el cosido que la misma realiza, |

La referida bobina estd en la actualidad cdnatitufda por
un carrete metdlico eh el que se arrolla por el propio usuario
de 15 méquine el hilo"necesario_pada vez que se agota su conte=
nido; pero ocurre en la practica que dicho arrocllamiento se
realiza en la mayoria de los casos de una manera bastante irre-
gular y defectﬁoaa, tanto en lo gue se refiere a la tensidn del
hilo coﬁo al hecho de gue espiras del propio arrollamiento pene=
tren por entre otras de. las capas que se recubren, lo que da lu-
gér'qne‘luego, &l coser, ge prﬁduzc;n frenados en el hilo de la

bobina que se traducen en irregularidades en el cosido que la

‘méquina verificae

* Para subsana® este inconveniente los recurrentes han ideado
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8l suministrar al pdblico diversos tipos de bobinas de hilo pre~

parados ya cada uno de ellos para su emplec en un tipo de mdqui-

20 na determinado y en forma que una vez agotado su contenido pue=-
de el carrete o armazdn correSpondiente tirarse ya que su valor
es insignificante en relauion con el demia bobina; pero el emplet
de este eistema de bobinas presenta/la ventaja del considerable
ahorro de tiempo que representa el no tener gue cargar las mis=-

25 mas como ocurre en la aotualidad, factor de real importancia
para los talleres de confeacidn y para quién uss~ la méquina de
coser con cardcter industrial por lo que ha de obtemer de la
misma el mdximo rendimiento posibles Y fabricdndose estas bobi-
nag por un procedimiento nuevo y de la invencidn de los recu-

30 rrentes es por 1o que dstos so}icitam se les garantice la pro-
riledad y el derecho a la éxplotaciéh exclusiva del mismo me=:
_diante la Patente de Invencidn a que se refiere la presente

- memoria descriptiva,
De acuerdc con dicho procedimiento se procede en primer tér-

35 mino a 1a formacidn de un carrete.simplemente constitufdo por
un elemento tubular y dos testeros, establecidos en los extre=-
mos del primeroe Las referidas plezas pueden ser simplemente ke
cartén troguelado y unidas entre s{ con una materia adherente
o en una forma cualquiera apropiada a dicho materisl; pero igual-

40 mente podrfa fabricarse de una sola pleza de baquelita u otre
material andlogoe | |

Preparados los carretes en ésta forma se disponen en una
mgquina en la que cuando menos figuran un elemento para la sus-
tentacidn del carrete, por ejemplo, un véstago,en,el gue s.e monte

45 aquel por su conducto éentral. dotado dicho elemento de movimien-
to de giro y un gula hiloes por el que:pasevel hiloe procedehte de
un carrete ° bobina ¥ que vaya a parar al que se llena, dotado

dicho guia-hilos de un movimientp de vaivén ocon medios para 1la
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regulaci&nrde su velocidad en relacidn con lé de giro del pro-

éio carrete a fin de conseguir, ya sea un arrocllado paralelo

de los hilos ya un arrollade cruzado del mismo'adopténdose unag
u otra forma-aegﬁﬁ sea la calidad ¥y clase del hilo de due se .
trate. La propta mﬁduina que se utilice contard con los 653&;03
maquinaies.heceaarioa pare coenseguir una misma carga,-previae
mente determinada, para todos lcs carretes de una clase asf
como el‘baro automdtico de agquella al romperse el hilo,

Ademds 1a propia mdquina podrd disponerse en.forma que:
permita la carga simultdnea de un ndmero cuaslguiera de tales
carretes, pues en tanto se verifica la carga de una pérte de

los mismos, se ®leva a cabo 1a substitucidn de los cargados

‘por otros vaciose

Una vez obtenido los referidos carretes o bobinas y fijado
el extremo del hilo de manera que sea facilmente aseqdible
para su utilizacidn, por ejemplo, alojdndolo en un corte prac-

ticado en el borde de unoc de los testeros, podré completarse

"oon un sistema de cublerta protectora en la gque figuren las

indicaciones necesarias referentes a su calidad, mimero y co-
lor. La referida cubierta de proteeci&ﬂ podrd preferentemenué
ser de celofana o de un matérial anélogc que mejore su vistcsi?
ded y deje visible su contenidoe -

Por dltimo serd variable cuanto no altere, camblie o modifi-

gue 1a esencialidad del objeto de la Patente descrita.

-

'8¢ reivindica como objeto de esta Patente:=

19,~Un procedimiento para la fabricacidn de.carretea-bobina

para mééuinas de coser, caracterizades por el hecho de suminis-
trarse al usuario de tales miquinas con la correspondiente car-
ga Ge hilo; que en su esencialidad consiste en fabricar prefere:

-
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temente de cartdn un soporte o carrete constitufdo por un elemen-
to tubular cilfndrico y dos discos: o testeros circulares fija~
dos a léa extremos del menclionado elemento tubular, empleando
Para ello una materia adherente u otré disposiciéh apropiada,

20,-El propio procedimiento en el que los carretes obtenidos de

acuerdo con las reivindicaciones l#,- se disponen en miqpinas

o aparatos en los que cuando menos figura un eje en el gque se
monte el carrete por su conducto central, dotado de moviniento
de giro y un guia hilos por el gue pasa el hilo procedente de
una bobina y que va a parar al carrete gue se llena, dotado de
un movimiento de vaivén con medios para acelersr o retardar
dicho movimiento en relacidn con el de giro del carrete que se
llena para comseguir, segdn convenga, el arrollamiento en para-
lelo de los hilos o el arrcllamiento cruzado de los mismos segin
la calidad y c;aae de aquellose

32,81 propio procedimiento en el gque la bobina fabricﬁda de
acuerdo con Iﬁs reivindicaciones 1 y 2, se provee de una cubier-
ta o envolvente de un material cualqulera, preferentemente de
celofana, provista de las indicaciones necesarias respecte a la
calidad, clase, nimero y color del hilo de la propia bobinas
49,.Una variante del procedimiento de la reivindicacidn 1, que
consiste en gue el armaz{n‘o ocarrete sea fabricado de baguelita
u otra materia pldstica andloga. '
58,-Un procedimiento para 1la fabricacidn de carretes-bobina para

méquinas de cosere

C on 8 ¢t a _ la
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presente memoria descriptiva de cinco hojas foliadas escritas

108 POr una sola caras

Barcelona, 15 de Septiembre de 1943.
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