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La presente descripciodn se refiere, como su enunciado
indica, a una cabeza de soldador de estafio perfeccionada, conce-
bida para ejecutar trabajos delicados y de precisibn, aplicables
especialmente en montajes de radios.y televisores, instalaciones
eléctricas y electronicas para el‘conexionado de sus elementos;
cuya nqvedad estriba en que en el iﬁterior contiene el estatio a
fundir, estando dotado de una varilla o émbolo deslizante que
permite dogificar la cantidad de estafio segun se desee mes o me-
nos cantidad. _

‘De lo anteriormente expuesto cabe deducir la gran uti-
lidad del presente soldador, pr0poréionéndole una absoluta supe-
rioridad con respecto a los digpositivos soldadores actualmente
conocidos, en cuya mnipulaciodn tenfan que emplearse las dos ma-
nos, una para trabajar con el soldaddr y lé otra para aplicar la
varilla de estafio; cuyo inconveniente queda toﬁalmente eliminado
proporceionando una myor comodidad a2l operario, susceptible de
traducirse en un mayor rendimiento puesto gue con la mano libre
puede asir y aproximar total o parcialménte‘los elementos a sol-
dar. A

Dicho soldador esté constituf{do por un cuerpo tubular,
de dimensiones variables, en cuyo interiof se aloja axialmente
una varilla o &mbolo solicitada por un resorte de compresidn de-
bidamente apoyado, la cual asoma por gl extremo o punta de tra-
bajo a través de un orificio que comunica en depdsito interior
con el exterior; en el interior del citado cuerpo se deposita es~
tafio, introduciendo por el extremo posterior, dotado al efecto de
un tapon roscado, y una vez alcanzada la temperatura de fusién.
del estafio se aplica la punta sobre el‘metal 0 piezas a.soldar,
efectuando una ligera presién al objeto de producir un movimiento

retractil sobre la varilla, venciendo la tensiodn del resorte, con
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lo que se obtiene la descarga de la fusibn, ya que el émbolo do-
sificador actds como alimentador, pudiendo asi controlar la can-
tidad de estafio ejerciendo mis o menos presidn con el extremo de
trabajo del soldador.

BEste, puede ser calentado con electricidad, gasolina;
ga8, etc;, aplicandolo convenientemente por medios suficientemen
te conocidos, que incluso pueden estar integrados en el asidero
o mango adoptado al cuerpo de soldador que se preconiza.

" El resorte que actia sobre el émbolo se realiza en un
material adecuado para que la teumperatura de fusidn del estaiio no
perjudique sus caracteristicas eldsticas.

A continuacién se hare una‘descripcién completa del
aludido soldador con referencia a los planos que se acbmpaﬁan;
en los cuales, se representa, a simple titulo ‘de ejemplo, no li-
mitativo, una forme preferente de realizacién susceptible de to-
das aquellas modificaciones de detalle. que no alteren fundamen -
telmente sus caracteristicas esenciales.

En dicho piano: -

La figura 18, muestra un despiece del soldador que se

preconiza.

La figura 28, es un detalle de su monta je seccionado

longitudinalmente.,

Segﬁn tales figuras, el objeto que se preconiza este
constituido por un cuerp¢ tubular (l), preferentemente'cil{ndri-
co, de dimensiones variables, cuyo.extremo de trabajo forma un
plano inelinado (2), mientras que el extremo opuesto se cierra
con un tapén a rosca (3) dotado de un orificio axial (4); inte-
riormente presenta un depodsito de capacidad adecuada (5), gue se
prolonga axialmente segﬁn estrechamientos escalonadog, siendo el

menor (6) el que se comunica con el exterior por el extremo de
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trabajo (2). Bn el interior se aloja una varilla o émbolo (;);
dotada de una placa o arandela solidarizada (8), situada en un
punto conveniente, que sirve de plano de asiénto del extremo de
un resorte de compresion (9), apoyado, asimismo, por su extremo
posterior sobre el tapodn roscado (3), pasando con caracter des-
lizante el extremo posterior del émbolo (7) a través del orifi-
cio (4) de dicho tapon (3), mientras que ‘el extremo anterior del
citado émbolo (7) asome por el extremo de trabzjo (2) del cuerpo
(1). | |

En el depOsito interior (5) del cuerpo (1) se deposita
el estalfio, introduciendolo por la parte posterior.previo despla-
zamiento del tapon (3), y asi, una vez que el soldador alcanza
1a;temperatura de fusidn del estafio basta efectuar una ligera
presién sobre el metal o elementos a soldar, al objeto de provo-
car un ligero deslizamiento de la varilla (7) solicitada por el
resorte antagonista (9), convirtiendose ésfa en un aliménfador
dosificador del estafio fundido, controlando la cantidad conve-
niente en cada caso, reguldndola con una mayor O menor presidn
ejercida con el extremo de trabajo (2).

E1l calentamiento de fusiéh.del estafio puede réalizarse
mediante sistemas convencionales, cuyos medios calorificos pueden
formar parte del mango o asidero del soldador descrito.

la forma, dimensiones y materiales podran ser variables
v en general cuanto ses accesorio o secundario, siempre que no
altere, cambie o0 modifique la esenclalidad del objeto que se des-
cribe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria son
clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar con

caracter amplio y nunca en forma limitativa.
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'E1 NMODELO DE UTILIDAD que se solicita, deberd recaer,
precisamente, sobre ias particularidades caracteristicas de las
siguientes reivindicaciones:

l&.~ Soldador perfeccionado, caracterizado
porque en el interior de un cuerpo tubular se aloja axialmente
un émbolo solicitado por un resorte de compresion, contenido en
un vaciado de capacidad adecuada, previsto como depdsito de es-~
tafio, el cual se introduce poar la parte posterior, cerrada por
un tapén roscado dotado de un taladro axial para facilitar el
paéo y deslizamiento de la parte posterior del émbolo, cuyo ex—
tremo anterior asom al exterior a través de un orificio adecua-
do que comunica el depésitp con el extremo anterior de trabajo
del soldador, rematado por un plano inclimado, de manera que al
alcanzar el estaiio contenido la temperatura de fusidn, proporcio-
nada por medios convencionales, previa presidn del extremo de

trabajo sobre el o los objetos a soldar, se produce un desplaza-

* miento del émbolo, venciendo la tensidn del resorte, convirtién-

dose en un alimentador dosificador. _ ,

28,~ Soldadar perfeccionado, segin la anteridr reivin-
dicacién, que se caracteriza porque el émbolo estd dotado de una
arandele solidarizaede en un puntb conveniente, en la que apoya
un extremo del resorte de tensidn, mientnas'que el otro asienta
en el tapodn de cierre posterior, dé forma que el resorte tienda
a impulsar al émbolo hacia el extremo de trabajo del soldador,
actuando de elemento antagonista del desplazamiento retractil,
cuando se produce la presidn alimentadora.

3e.-~ "SOLDADOR PERFECCIONADO".

Todo ello segin queda empuesto en la presente Memoria;

’




gue consta de seis hojas foliadas y mecanografiades por una sole

cara, y una hoja de dibujos que con la misma se acompafia.

MADRID, § NOV."IQ?O
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