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MEMORIA DESCRIPTIVA

Hasta al presente, loa equipos de soldadora eléctrica 
por arco tenían el inoonveniente de no ser aptos para la sol­
dadura de chapas delgadas de 0'5 a 1 a/m. de espesor, pues 
era imposible mantener encendido el arco entre el electrodo 
y la chapa sin perforar esta ditina, debido al exoeso de 
corriente que era preciso suministrar para sostener dicho 
arco y a la poca tensión de encendido de que adolecían loa 
equipos normales para la soldadura eléctrica en corriente 
alterna. Este defecto queda corregido en la presente invenoión 
pues con ella es posible suministrar,en cada toma, la tensión 
y corriente adecuada al trabajo que se desee.

Otros defectos existen actualmente que a continuación 
se citan, y que igualmente son corregidos por el invento que 
se describe.

En efecto* ai algún aparato de los actuales permitía



soldar eon electrodo ds 1 a/m. sn alguna de sus tonas, ya no 
era posible regalar finamente la corriente tal cono se necesi­
ta para estos trabajos, ya que ai se daba el case de que en 
ana tona no soldaba, en la inmediata aaperier perforaba la 

5. ohapa, puesto que la diferencia de amperaje entre dos tonas
consecutivas era forzosamente grande por la necesidad de 
abarcar en pecas tonas todas las intensidades necesarias para 
utilizar electrodos desde 1 as/n. ? hasta 4 s^m.^, por ejemplo.

Otro inconveniente que ocurre en los aparatos de 
10. macha tensión aptos para soldar chapa delgada, es que cuando

se trata de soldar con electrodos de mayor diámetro, tienen 
un consumo exoeaivo de corriente, lo que loa hace antieconómi­
cos.

Todos estos inconvenientes aumentan ouando se quiere 
1$. rebajar la corriente por medio de núcleos movibles de hierro,

eon el fin de soldar con electrodos más delgados, pues se 
rebajaba también la tensión de enoebamiento, por lo cual resal­
ta imposible soldar chapa delgada.

Con el invento que se describe, se han evitado todos 
20. los inconvenientes descritos, pues en primer lagar la regula­

ción en él es automática y exponencial, o sea proporcional en 
cada toma a la corriente que en ella circula. Por lo tanto, 
siempre puede regularse finamente esta corriente, dando lugar 
a la necesaria en las sucesivas tomas.

25. Con este invento es también posible, por variar auto­
máticamente la tensión de acuerdo oon la oorriente, utilizar 
electrodos de 8 y más m/m. de diámetro con una corriente 
primaria relativamente reducida en comparación a los demás 
aparatos.

¡

30 Se ve, pues, que el Invente presentado en esta memo-
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ria elimina el conjunto de defectos de loa actuales equipos 
de soldadura, poniendo al alcance de todos lo que antes era 
solo privativo de especialistas consumados, es decir! la posi­
bilidad de soldar chapa delgada con corriente alterna.

Generalmente se ha venido empleando para la soldadura 
eláctrica por arco en corriente alterna, un equipo constituido 
por un transformador, con una o más bobinas primarias y une 
o dos secundarios conectados en serie o en derivación de una 
manera permanente, que daban la tensión necesaria para alimen­
tar el arco que saltaba entre el electrodo y la piesa a soldar, 
colocando para regular la corriente una inductancia con núcleo 
de hierro con derivaciones o bien con un núcleo de hierro movi* 
ble.

El invento consiste en dotar al transformador de una 
serie de elementos o secciones de secundario independientes 
que suministran las tensiones adecuadas para el trabajo. Estas 
secciones están en serie con reactancias que representan las 
tomas, de forma que la sucesión de tomas da automáticamente 
la tensión correspondiente a la oorriente,por estar relaciona­
das entre sí varias reactancias sucesiva* de un modo conve­
niente.

Estas tomas se combinan a su vez con las proporciona­
das por la bobina autoreguladora, dando lugar, el número de 
las primeras combinadas con el de las segundas, a una canti­
dad gradual de características de corriente que permite hacer 
toda clase de trabajos de soldadura en corriente alterna.

Para facilitar la explicación, se acompaña a la presen­
te descripción una lámina de dibujes, en la cual se ha repre­
sentado un oaso de ejecución que se cita a titulo de ejespío.

En el dibuje;
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la figura 1 representa, an aacolón diametral, al arro- 
llamianto y núcleo da un transformador para soldadura;

la figura 2 indica, esquemáticamente, la diaposioión 
de bobinas y conexiones del nuevo transformador; y

la figura 3 os la representación, también en esquema, 
de una variante de realización.

Bm la figura 1 se indica un transformador en el cual 
el primario P va epnoctado en "V" sobre red trifásica, o bien 
en oposición en una red monofásica. Bn la columna central se 
hallan varios secundarios S, o uno con diferentes secciones 
independientes Si, So, S ^ , .... . que suministran las ten­
siones adecuadas a cada trabajo. Finalmente contiene, además, 
un bobinado en varias secciones St autorregulador de la co­
rriente de soldadura, el cual mediante distintas combinaciones, 
hace que la variación entre des tomas consecutivas sea propor­
cional al amperaje requerido por el electrodo utilizado.

Bn la figura 2 se ve el esquema de principio de los 
equipos de esta invención. Bn dicha figura existen loa bornes 
de pinza que corresponden al bobinado St, en donde aparecen 
ooho bornes para colocar en ellos la clavija C.

Existen, además, otros ocho bornes que son de masa,
St-j, St?. Stsy. ......... que corresponden a las reactancias
contiguas. Bn estos bornes entra la clavija 0^.

La combinación de loa ooho primeros con los ocho se­
gundos, da lugar a sesenta y cuatro combinaciones de modali­
dad de corriente, que son suficientes por completo para las 
exigencias de la soldadura de la chapa delgada con arco en 
corriente alterna, al mismo tiempo que para los demás traba­
jos, hasta los superpezados.

Si observamos los bornea St^, St,. st,.. vemos que
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entre ai están tn aarla y que aJ. entrar la clavija al 8t^ 
la tensión será la de la botina Sg ó según la marcha Aal 
movimiento, dando lugar a nna insensible gradación da intan- 
aidadaa da acuerdo con lea ampepajea respectivos.

Loa prinarioa aa han rapraaantado an y gg.
En la figura 3#le variante conaiata an disponer la 

bobina autorreguladora con un puente an máximo A y mínimo B, 
quedando al reato como an la figura anterior.

En el caao actual, aon neeeaariaa trae clavijas, la 
C, la 0^ y la Cg! ^^ta última para aotablacer al pumnta. Da 
todas formaa, aata nueva variante da igualmente laa sesenta 
y cuatro tomas da corriente como an al caao anterior.

En ambos esquemas, el número da bobinas da secundario 
Si, Sg, etc., puede aer muy variable, según los casos, por 
ejemplo! tras, cuatro, etc.

El conjunto del transformador aa presenta para su ma­
nejo, anoarrado an una oarrooeria o oaja, en la que aa van 
an un frente y an órdenes perfectamente separados, al grupo 
de tomas da la bobina autorreguladora y an otro grupo laa 
tomas de masa o de laa reactancias, enchufándose an unas y 
otras las clavijas correspondientes. Esta disposición puede 
ser alterada por otros sistemas de contaoto o tomas de co­
rriente.

El invento, dentro de su eaencialldad, puede llevarse 
a la práctica en otras variaciones de detalle, a laa cuales 
afeotará igualmente la proteoeión que se recaba. Podrá, pues, 
ser construido en oualquier forma y tamaño, oon la disposición 
de mandos más adecuada, encerrado en cualquier clase de caja 
o oarrooeria móvil y dotado de los medios de seguridad y re­
frigeración más convenientes! pues todo queda comprendido
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dentro del objeto a que se contrae la presente patente de 
invención.

M O T A

Hecha la Aeacripción Ael preaente invento, ae Aeolara 
cono nueva a y Ae propia invención, laa siguientes reivindica­
ciones!

1. Mejoras en loa equipos transformadores para solda­
dura eléctrica, esencialmentqéaracterisadas porqué en un trans­
formador de entrada trifásioa en V, que puede funcionar en 
oaao necesario eomo monofásico en oposición en redes monofási­
cas, se dispone el secundario (que puede estar oonectado en 
paralelo o en serie) en conexión con una serie de bobinas que 
son otras tantas seociones del secundario, independientes, 
conectadas con bobinados de reactancia donde existen las tomas 
de masa, existiendo además las tomas o bornes de piusa corres­
pondientes a la bobina autorreguladora, dando en consecuencia 
un eonjunto de tomas igual al producto de los números que 
representan las primeras por el de las segundas, con lo que
la corriente proporcionada por el aparato es de regulación 
exponencial, o sea, que la variación en cada toma es propor­
cional a la corriente que circula en la anterior.

2. Mejoras según la anterior reivindicación, en las 
que a la salida del transformador y formando un solo bloque 
con él, se dispone un bobinado con varias seociones indepen­
dientes (reactancias) y que pueden conectarse oada una en 
serie o en oposición alternativa o simultánea con el cirouito



ae(pandarlo; estabilizándose con alio automáticamente el arco, 
mediante el empleo de laa clavijas de loa cablea porta-elec- 
trodoa.

3. Mejoraa según laa preoedentea reivindicaciones, en 
5* laa que al intercalar la bobina estabilizadora en serie con

el transformador según ae ha organizado, as regula automática­
mente de una manera exponencial la intensidad de la corriente, 
en fracciones pequeñas al prinolpio, por ejemplo de medio ampe­
rio, y aumentando progresivamente de acuerdo con la intensidad 

10. de soldadura, al mismo tiempo que varían laa tenaionea en sen­
tido inverso, característica esencial en este invento e indis­
pensable para soldar ohapas delgadas, al propio tiempo que la 
ejecución de soldaduras gruesas.

4* Mejoras según las reivindicaciones anteriores, en 
13. las que loa equipos de transformación pueden ser construidos

a base de dos, tres, cuatro o más tensiones secundarias, va­
riando inversamente las intensidades correspondientes.

$. Mejoras según las precedentes reivindicaciones, en 
las que es posible obtener un número de tomas proporcionadas 

20. a la capacidad de trabajo del equipo, pudiándose obtener 32,
48, 64, 80 y más tomas, así oomo cualquier número intermedio 
a los citados.

§. Mejoras en los equipos transformadores para soldadu­
ra eláotrica.

25, Según se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de siete hojas, foliadas y escritas 
a máquina por una sola cara, acompañadas de una lámina de di­
bujos.

Madrid, a 11 de septiembre de 1943.-
TALLERBS UNION, S.L. 

p.a.
;,E iSERN M!RALLE3 

P. P. /
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