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PATENTE
DE
IXVERCION

por "MEJORAS BN LOS EQUIPOS TRANSPORMADORES PARA SOLDADURA
ELECTRICA®, a favor de la razén social espafiola TALLERES
UNION, S8.L., domiciliada en Barcelona.

MEMORIA DESCRIPT1VA

Hasta el presente, los equipos de soldadura eléotrica
por arco tenfan el inconveniente de no ser aptos para la sol-
dadura de chapas delgadas de 0'5S a 1 m/m. de espesor, pues
era imposidle mantener encendido el arco entre el electrodo
Y la chapa sin perforar esta ¥ltima, debido al exceso de
corriente que era preciso suministrar para sostener dicho
arco y & la poca tensién de encendido de gque adolecian los
equipos normales pera la soldsdura eléctrica en corriente
alterna. Este defecto queda corregido en la presente invenoidn,
pues con ella es posidble suministrar, en ocada toms, la tensién
y corriente adecuada al trabajo que se desee.

Otros defectos existen actualmente que a contimuacién
se citan, y que igualmente son ocorregidos por el invento que
se desoribe.

En efecto: si algin aparato de los actuales permitia
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soldar con electrodo de 1 m/m. en alguna de¢ sus tomas, ya ne
era posidle regular finsmente la corriente tal como se necesi-
ta para estos trabajos, ya que 81 se daba el caso de que en
una toma no soldaba, en la inmediata superior perforaba la
ochapa, puesto que la diferencia de amperaje entre dos tomas
consecutivas era forgosamente grande por la necesidad de
abarcar en pocas tomas todas las intensidades necesarias para
utiliger elsctrodos desde 1 m/m. ¢ hasta 4 m/m.¢, por ejemplo.

Otro inconveniente que ocurre en 1l0s aparatos de
mucha tensién aptos para soldar chapa delgada, es gue cuando
se trata de soldar con electrodos de mayor didmetro, tienen
un consumo exoesivo de corriente, 10 que los hace antiecondémi-
cos.

Todos estos inconvenientes aumentan ouando se quiere
redajar la corriente por medio de nticleos movibles de hierro,
con el fin de soldar con electrodos més delgados, pues se
redbajaba también la tensién de encebamiento, por 1o cual resul-
ta imposible soldar chapa delgada.

Con el invento que se describe, se han evitado todos
los inconvenientes descritos, pues en primer lugar la regula-
cién en 61 es automftica y exponencial, o sea proporcional en
oada toma a la corriente que en ella ciroula. Por lo tanto,
siempre puede regularse finamente esta corriente, dando lugar
& la necesaria en las sucesivas tomas.

Con este invento es también posible, por variar auto-
miticsmente la tensién de acuerdo con la ocorriente, utilisar
electrodos de 8 y més m/m. de diémetro oon una corriente
primaria relativamente reducida en comparacién a los denés
aparatos,

Se ve, pues, gue el invento presentado en esta asmo-
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de soldadura, poniendo al alcance de todos 1o gque antes era

8010 privativo de especialistas consumados, es decir: la posi-
bilidad de soldar chapa delgada con corriente alterna.

Generalmente se ha venido empleando para la soldadurs
eléotrica por arco en corriente alterna, un equipo constitufdo
por un transformador, con una 0 més bobinas primariass y uno
o dos secundarios conectados en serie o en derivacién de una
manera permanente, que daban la tensién necesaria pars alimen-
tar el arco que saltaba entre el electrodo y la piesa a soldar,
colocando para regular la corriente una inductancia con ndcleo
de hierro con derivaciones o bien con un ndcleo de hierro movie
ble.

El invento consiste en dotar al transformador de una
serie de elementos 0 secciones de secundario independientes
que suministran las tensiones adecuadas para el trabajo. Estas
secciones estdn en serie con reactancias que representan las
tomas, de forms que la sucesién de tomas da sutométicamente
la tensién correspondiente a la corrients, por estar relaciona-
das entre si varias reactancias sucesivas de un modo conve-
niente.

Estas tomas se combinan a su vez con las proporciona-
das por la bobina autoreguladora, dando lugar, el némero de
las primeras combinadas cocn el de las segundas, a una canti-
dad gradual de caracteristicas de corriente que permite hacer
toda clase de¢ tradajos de soldadura en corriente alterna.

Para facilitar la explicacién, se acompafia a la presen-
te descoripcidén una lémina de didbujos, ern la cual se ha repre-
sentado un oaso de¢ ejecucién gque se cite a tftulo de ejemplo.

Bn el didbujos
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la figura 1 representa, en secoién diametral, el arro-
llamiento y ndcleo ds un transformador para soldadura;

la figura 2 indica, esquexdticamente, la disposioién
de bobinas y conexiones del nuevo transformador; y

la figura 3 es la representacién, tamdién en esquenma,
de una variante de realizaciém.

BA la figura 1 se indica un transformador en el cual
el primario P va opnectado en "V* sobre red trifésica, o bien
en oposicién en una red monorésica. Zn la columna central se
hallan varios secundarios S, 0 uno con diferentes secciones
independientes 81, S2s 835 cccccc..y que suministran las ten-
siones adecuadas a cada trabajo. Finalmente contiene, ademés,
un bobinado en varias secciones St autorregulador de la co-
rriente de soldadura, el cual mediante distintas combinaciones,
hace que la variacién entre dos tomas consecutivas ses propor-
cional al amperaje requerido por el electrodo utilisado.

En la figura 2 se ve el esquema de principio de los
equipos de osta invencién. Bn dicha figura existen los bornes
de pinsa que corresponden al bobinado St, en donde aparecen
ocho bornes para ©00locar en ellos la clavija C.

BExisten, adenméis, otros ocho bormes que son de masas,
8%;, 3%2, §35, esessscseey QUe corresponden a las reactancias
cont{guas. En estos bornes entra la clavija 0;.

La combinacién de los ooho primeros con los ocho se-
gundos, da lugar a sesenta y cuatro combinaciones de modali-
dad de corriente, que son suficientes por oonpioto para las
exigencias de la soldadura de la chapa delgada con arco en
corriente alterns, al aismo tiempo gque para los demés tradba-
Jos, hasta los superpesados.

S1i observamos los bdornes Stx, 8%, 525, vemos que
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entre si estén en serie y que al entrar la oclavija al 8%,
la tensiién serd la de 1la bobina 3> ¢ 35, segin la marcha del
movimiento, dando lugar a una insensible gradaocién de inten-~
sidades de acuerdo con loe ampeyajes respectivos.

Los primarios se han representado en P; y Bj.

En la figura 3,1la variante consiste en disponer la
bobina sutorreguladors con un puente en méximo 4 y minimo B,
quedandc el resto como en la figure anterior.

Bn el caso actual, son necesarias tres clavijas, la
Gy 1a G; 7 1a C,; esta dltima para estadlecer el pumnte. De
todas formas, esta nueva variante da iguslmente las sesenta
y cuatro tomas de corriente como en el caso anterior.

En ambos esquenas, el nimero de bobinas de secundario
81, 82, sto., puede ser muy variadble, segun los casos, por
ejemplo: tres, cuatro, eto.

El conjunto del transformador se presenta para su Bma-
nejo, enoerrado sn una oarroceria o oaja, en la que se ven
en un frente y en érdenes perfectamente separados, el grupo
de tomss de¢ la bobina autorreguladora y en otro grupo las
tomas de masa 0 de las reactancias, enchuféndose en unas y
otras las clavijas correspondientes. Bsta disposicidn puede
ser alterada por otros sistemas de contacto o tomas de co-
rriente.

Bl invento, dentro de su eaencialidad, pueds llevarse
& la prédctica en otras variaoiones de detalle, a las cuales
afectard iguslmente la proteccién que se recaba. Podré, pues,
ser construfdo en ocualquier forma y tamafio, con la disposicién
de mandos més sdecuada, encerrado en cualquier clase de caja
o oarrocerfia mévil y dotado de los medios de seguridad y re-

frigeracién més convenientes: pues todo queda somprendido
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Hecha ls descoripcién del presente invento, se deoclara
oomo nueves y 4e propia invenocidén, las siguientes reivindioca-
ciones:

1. Mejoras en los equipos transformadores para solda-
dura eléotrica, esencislmentebaracterisadas porqué en un trans-
formador de entrada trifédsios en ¥V, que puede funcionar en
0aso necesario como monofésico en oposicién en redes monofdsi-
cas, se dispone el secundario (que puede estar oconectado en
paralelo o en serie) en oconexidn con una serie de bobinas que
son otras tantas seociones del secundario, independientes,
conectadas con bobinados de reactancia donde existen las tomas
de masa, existiendo ademds las tomas o bornes de pinsza corres-
pondientes a la dobina sutorreguladora, dando en consecuencia
un conjunto de tomas igual al producto de los niémeros que
representan las primeras por el de las segundas, con 1lo que
la corriente proporcionada por el aparato es de regulacién
exponencial, o sea, que la variacién en cada toma es propor-
cional a la corriente que circula en la anterior.

2. NMejoras segin la anterior reivindicacién, en las
que a la salids del transformador y formando un 8010 bloque
con 61, se dispone un dodbinado con varias seocciones indepen-
dientes (reactancias) y que pueden conectarse oada una en

serie 0 en oposicién alternativa 0 simulténea con el cirouito
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3. Mejoras segin las precedentes reivindicaciones, en
las que al intercalar la bobina estabilizadora en serie con
el transformador segin se ha organizado, ss regula sutomética-
mente de una manera exponencial la intensidad de la corriente,
en fracciones pequefias al principio, por ejemplo de medio ampe-
rio, y aumentando progresivanente de acuerdo con la intensidad
de soldadura, al mismo tiempo que varian las tensiones en sen-
tido inverso, caracteristica esencial en este invento ¢ indis-
pensabdble para soldar chapas dslgadas, al propio tiempo que la
ejeoucién de soldaduras gruesas.

4. Mejoras segin las reivindicaciones anteriores, en
las gue los equipos de transformacién pueden ser construfdos
a base de d0s, tres, cuatro o més tensiones secundarias, va-
riando inversamente las intensidades correspondientes.

S. Mejoras segin las precedentes reivindicaciones, en
las que es posible obtonqr un némero de tomas proporcionadas
a la capacidad de¢ trabajo del equipo, pudiéndose obtener 32,
48, 64, 80 y mds tomas, asi como cualquier ndmero intermedio
a los citados.

§. Mejoras en los equipos transformadores para soldadu-
ra eléotrica.

Segdén se describe y reivindica en la presente memoris
desoriptiva, que consta de siete hojas, foliadas y esoritas
a méquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de di-
bujos.,

Madrid, a 11 de septiemdbre de 1943.-

TALLERES UNIOR, S.L.
Pelhe
CESERM MIRALLES

P, P, ;e

////4/’°’/’L‘—'~" ‘ —
- ——



TALLERES UN/ON, 5. L. : /1/1?03(%. HOTAN UNICA.

4 s -5
» < flg.i
N N »
N N
NN NR
NN N
A N N St
St YA N 2\
N R N
23BN N
ANY \ R
N N

S MADRID. /7 SEPTARE. (943,
Jerme Lsern

e

AAAAAAAA




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



