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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios se solicita, como de la propia
y nueva invencidén, a favor de D. MAXIMO ALVAREZ
AREIZAGA, de nacionalidad espafiola y residente en |
Vergara (Guiplzcoa), que ha de recaer sobre un "MAN
DRIL DE SUJECION UNIVERSAL CON DISPOSITIVOS PARA SE%
TUAR LAS GARRAS EN CUALQUIER PUNTO DE SU RECORRIDO |
Y PARA SOLTAR Y SUJETAR PIEZAS RAPIDANMENTE POR PA-
IANCA, comprendido en la Clase 302 del Nomenclétor %
Téenico Oficial.
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Memorla descrirp t iva

El presente registro de Patente de Invencidn *
tiene por objeto garantizar la explotacidn exclusi-

va, en todo el territorio nacional, de un mandril



15.

20.

25.

30,

35.

- dog - ‘1 t;é;;{)'gsés
de sujecidn universal con dispositivés para situar
las garres en cualqguief punto de su recorrido y pa-~
re soltar y sujetar piezas rapidamente por palenca,
conforme se describe a continuacion y se represen-
ta también graficamente en los planos que ge aconm-
pefian a esta Memoria. '

El mandril de referencia consta de lazs pie-
zas o0 elementos sigulentes, que se detallan en las
hojas de planos mencionadas:

En la hojsa ne 1, figura 2, la carcasa o cuer-
po principal X, que por su cara anberior tiene tres
cuatro o mis ranuras o cansles, tanAtas como del nii-
mero de garras como se quiera construir, para faci-
litar el ajuste y deslizamiento de las garras (P),
¥ por la misma cara ve rayado por cimcunferencias,
de referencia paras situar las garras tanto centra- .
das como descentradas, con mayor rapidez.

Por su didmetro exterior o periferia lleva
orificios o taladros "dos para cada garra",,en'la

que N es un casquillo sujeto a la carcasa para fa-

. ecilitar el montaje y giro del tornillo sin fin (R).

Del prisionero (M), que sujeta y evita se nmueva la
corona dentada (2), evitando asi se desplacen las

garras (P) del punto requerido para el trabajo que;
se efectﬁe, sobre todo cuando dicho trabajo es con~
t{nuo. Por su cara posterior lleva una concavidad :
para alojamiento de los mecanismos o piezas siguien
tes: Tornillos sin fin (R), uno por cada garra, el |
cual ajusta con las garras (P), que llevan la mis-

ma rosca, permitiendo as{ el avance o retroceso dei
dichas garras por los tornillos sin fin al girar. "
Dichogs tornillos sin fin se apoyan por su centro

inferior en un orificio o taladro practicado en la

carcasa (X), y por su parte superior en el casqui-
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1llo (N), permitiendo asi su giro, terminando en la
punta en un orificio para poder asi hacer girar di-
choe tornillos sin fin por medio de una llave o ma-
nivela. Por dicha parte superior terminal lleva ta-

llado un engrane cénico. Corona dentada (Z) que con

el engrene cénico de los tornillos sin fin (R) for-

man entre si un juego de engranaje cénico completo

¥ que gira dicha corona (Z) sobre su diametro exte- !

rior apoyado en la carcasa y por la parte opuesta

a la dentada se apoya sobre bolas en la corona (U)
la cual lleva sujeta fija la pieza (V), que engan-
cha la corona dentada (2), pero permitiendo gire li-
bremente dicha corona (2).

., La corona (U) lleva practicados orificios dia-

‘metralmente opuestos, roscados con paso muy avanza-

do, en los cuales ajustan los ejes (8), que llevan
la misma rosca, y por la parte opuesta a la rosca
llevan fijados los engranes (Y); por dicho lado se

apoyan los ejes (S) en orificlos diametralmente o-

-puestos practicados en la tapa, permitiendo el giro

. libre de dichos ejes, los cuales terminan en la pa—}

lanca de mando (J) para accionemiento de los ejes

(s), y sujetos a la misma por prisioneros.

Los menélonados ejes (S) giran sin movimiento |

lateral sujetos contra la tapa por la palanca de man

do (J) y el engrane (Y). La corona (W), dentada por
su diémetro interior, gira accionada por el engra—

ne (Y), sobre su diémetro exterior apoyada en la

‘carcasa, ¥y por sus dos laterales se apoya en un la-

do sobre la misma carcasa, y por el otro sobre la té

pa, permitiendo su giro circular sin movimiento la~ @

e

teral y cuya dicha corona (W), al girar, acciona a
le vez a los ejes (8), atrayendo o empujando asi a

la corona (U).
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Las palencas (L), articuladas sobre la pieza
(T) por medio de un bulén o pasador, cuyas palancasr
ejustan en una ranura circular practicada a los tor-
nillos sin fin (R) en su parte inferior, por termi-
nar dichas palancas en forma de horguilla, permi- |
tiendo el giro de los tornillos sin fin (R), y por
el otro extremo ajustan en la pieza (C), en una ra—i‘
nura circular cdénica, en la cual el cono de menor |
didmetro termina en una pequefia porecidén recta para
evitar que por la presidn ejercida por ia palanca

(L) salga despedida.

A TR

La pieza (C) estéd ajustada al cuello del men-—

dril, pero permitiendo el movimiento circular y la-

o i e 7

teral. La palanca (B) se apoya en la pieza (D) Fig.

iSSP

1, por medio de un buldn o pasador (G), permitiendo

el movimiento lateral de vaivén de la palanca (B),

AR e L

la cuel en dos extremos diametralmente opuestos lle-
va fijadas las piezas (H) Fig. 2, las cuales ajus- |
tan en una ranura circular practicada a la pieza
(C), permitiendo el giro libre de dicha pieza.

La pieza (D) fig. 1, lleva en sus dos extre-
mos unas bolas para facilitar el rozamiento y evi-
tar se salga por estar dicha pieza fija y sin movi-
miento sujeta por el buldn o pasador fé) a la palan-j
ca (B) y dicha palanca sujeta a su vez por una hor- Y
quilla al cabezal del torno o a una parte fija de
la maquina a la cual se le haya aplicado el mandril§

para evitar que dicha palanca (B) y pieza (D) sea

arrastrada por el mandril al girar.

Dicha pieza (D) se apoye por un lado sobre
1a tapa en la ranura circular en media cafia (I) -
Fig. 2, practicada pera el alojamiento de la bola
(™, y por cuyo lado la pieza‘(D) fig. 1, lleva un

tornillo para regular la presién lateral de la bo- §
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la (F) contra la tapa y facilitar el montaje; por
el lado opuesto se apoya sobre la bola (E), en la

pieza (A), sujeta fija al cuello del mendril, la

-cual lleva asimismo también una ranura circular en

media cafia para alojsmiento de la bola (E);, para fa-!

cilitar el rozemiento al girar el mandril.

El funcionamiento del mandril referido és de
la forma siguiente:

Estando el mandril en la posicidn que deseri-
be la hoja 18, se percibe claramente que para suje-
tar piegas de forma regﬁlar, por ejemplo barras, se
mueve'la palanca (B) en sentido de izquierda a dere-

cha y quedando asi{ las garras (P) algo més levanta-

das, se hace girar uno de los tornillos sin fin (R),t

consiguiendo as{ el movimiento de todas las garras
a la vez y se situan encima de la pieza a sujetar,
pero sin presiodn, permitienao ain el sacar la pieza
libremente, Inmediatamente y si el trabajo ha de ser
continuo por fabricar piezas en gerie con la misma
barra o mecanizar piezas sueltas iguales, se cierra
el prisionero (1), el cual sujeta la corona dentada
(2), y como dicha corona estd engranada a su vez con
todos los tornillos sin fin, evita giren dichos tor-
nillos y asimismo se dessltuen las garras (P); se da
un tirén fuerte a la palanca (B) en el sentido de de
recha a izquierda, avanza en el mismo sentido la pie
za (), entrando en cufia lag palancas (L), las cua-

les ejercen fuerte presién sobre los tornillos sin

xrop: <

B A T U

L T

T

fin hacia el centro del cuerpo del mandril, y arras- -

tran en el mismo sentido las garras, sujetando asi
fuertemente la pieza o barra a sujetar.

Para situar las garras en cualguier punto de
su recorrido, para poder sujetar plezas de forma

irregular, se hace girar la palance de mando (J) en

TSP
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140. - gentido contrario é las agujas de un reloj, en el
caso de que los ejes (S) y los taladros roscados de
la corona (U) lleven rosca izquierda, la cual al ghar
acciona a su vez a la corona dentada (W), y ésta ha—é
ce girar los demés ejes (S), los cuales arrastran a |

145, la corona (U) y a le corona dentada (2Z), quedando

libres los tornillos sin fin, para su accionamiento

independiente; se situan las garras donde se preci-

san o encima de la misma pieza a sujetar, pero sin

presidn, quedando aun libre la pieza, se vuelve a
150. girar la palance (J), en sentido contrario al efec~-
tuado, llevando a su posicidén primitiva, la cual,
al efectuar este movimignté por el mismo procedimien|
to enterior pero de sentido contrario, empuja a la
corona (U) y ésta, a su vez, a la corona dentada (Z)
15%. engranando esta Ultima con los engranes cénicos de :
los tomillos sin fin (R), quédando asi las garras
dependientes ya una de otra. Una vez hecho ésto se
cierra el prisionero (M), se da un tirdn fuerte a
la palanca (D), ¥y por €l mismo procedimiento ante-
160. rior empleado para s:jecidn de piezas de forma re-
guler, queda sujeta la pieza entre las garras (TF).

(Hoja ne 1).

En la figura 1 se presenta una vista por el

conjunto exterior, y en la figura 2 una seccidn de

165. la figura anterior, por el eje A-B, a fin de apre-

ciar el mecanismo interior.

Ia figum 3 es una seccidn de la pieza C, por

otra forma de construccidn, a fin de facilitar el ‘

recambio de dicha pieza, por llevar las partes 1 y

170. 2 continuo roce, y para dar mayor solidez al acoplaﬁ
miento de la palanca B en la ranura 2. |

La figura 4 -es una seccidn parcial, por otra

forma de construccidén en la gue desaparecen, PoOIr no |




'Hcada con paso muy avengado, en la cual se ajusia la
- gorona U, qﬁe lleva la misma rosca, permitiendo asi
al dar al eje S movimiento de vaivén y sujeto fijo
por rosca a la corona U, y apoyados dichos ejes en
renuras practicadas a la tapa (como se ve trazado
por linea de puntos en la hoja ne 2, fig. 4) hace
retroceder o avanzar a la corona U y Z. La pieza 3
es un gancho articulado con muelle para sujecidn de

 los ejes S. | |
185. - " (Hoja ne 2y,

Ia figura ne 1 es*una vista en planta de la

» palanéa Lﬂ
La figure n? 2 es una seccidén de la pieza D
por el eje E-F, a fin de que se aprecien los aloja~

190, mientos de las bolas E y F y del tornillo con con~
tra~-tuerca para regular la presidén de dichas bolas.

La figura n? 3 es un detalle del jdego de en-
granaje cednico formado por la parte superior de los
tornillos gin fin R y de la corona dentada Z.

195, la figura n? 4 es uma vista de la tapa, a fin
de que se aprecien las ranuras 5, diametralmente .
opuesgtas paré alojamiento de las palancas IL; los ta-
ladros 6 para alojamiento de los ejes S de la ranu-
ra cirecular 7, en media cafia para albjaniento de la

200. bola F y de los taladfos 8; para sujecidén de la ta—:
pa. En el caso de que se construya en la forma indi-
cada en la hojé ne 1, figura ne 4, dicha tapa, en
vez de los taledros 6, lieva ranuraé 4, indicado me-
diante linea de puﬁtosr

205. La figura n® 5 es una seccién de la palanca B
por el eje C-D.

Ia figura n2 6 es una vista lateral de la pie-
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za T, a £in de apreciar el conjunto, en la que exis-
ten taladros 9, para bulén o pasador de sujecidn de
las palancas L, permitiendo articular en dicho pun-
to y de los prisioneros 10, para sujetar dicha pie-
za.

La figura ne 7 es una vista del engrane Y.

ILa figura n? 8 es una vista lateral de la co-
rona U, a fin de apreciar los taladrqs roscados 11,
para alojaniento de los ejes S. Los taladros 12, pa-

ra alojaniénto de las bolas, a fin de facilitar el

.rozamiento ‘al girar la corona dentada Z contra di-

cha corona U, y de los btaladros roscados 13, para

. sujetar las piezas V.

La figura n? 9 es una vista lateral de la co- -

- rona W construida en cuatro partes para mayor faci-

lidad de construccidn y sujetas dichas partes, por
dicha cara, por las pletinas 14.

Ia figura ne 10 es una seccidn de la pieza H ,
y la 11 es otra seccidén de la pieza V.

Una vista lateral de la pieza C, se represen-
ta en la figura 12, a fin de apreciar la ranira cir—i
cular 15, para alojamiento de las palancas L.

La figura n? 13 es un detalle, por otra for-
ma de construccidén, de la figura 4, hoja ne 1, por
lo que la corona U, en vez de.roscar toda la peri-
feria exterior, lleva salientes diametralmente opues-
tos, por lo que la carcasa X lleva también ranuras
helicoidales diametralmente opuestas, permitiendo,
por giro de rotacién, la traslacién de dicha corona
U, '

La figura n? 14 es una vista leteral de la pie-
za A, a fin de gue se aprecie la ranura circular 16
para alojamiento de la bola E.

El empleo del mandril descrito ofrece impor-
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tantes ventajas, una rapidez suma al soltar y vol-
ver a sujetar la pieza y, sobre todo, al mecanizar
piezas en serie, pérmite solfar y sujetar éstas,
245, -~ aun cuendo esté girando el mendril, 'y, asimismo,
permite la sujecidn de piezas por muy deformes que
‘séan y taladrar o mecanizar pieéas uniformes fuera
de su centro, y otras muchas operacioneé similares
a éstas. '
250. : ‘,' Le forma, materiales, dimensiones, seridn va-
 riables y, en general, todo cuanto sea accesorio y
" secundario, siempre que nb.a}tere, cambie o modifi-

gue la esencialidad del invento gue -se describe.

Los términos en que queda redactada esta me- .

255, moria, son ciertos y fiel reflejo del inventd, y .
deben ser tomados con caricter amplio y nunca en
forma limitativa; reservédndose el peticionario el
derecho que el Estatuto de la Propiedad Industrial
le concede, de obtener'los oportunos>Certificados

" 260. _de Adicién, por las mejoras o perfeccionamientos

gque la practica le vaya aconsejando.
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NCTA DE REIVINDICACIONES.

265, ' Se reivindica, como de la propia y nueva in-
venciéﬁ, a favor de D. MAXIMO ALVAREZ AREIZAGA, de
nacionalidad espafiola y residente en Vergara (Gui-
plizcoa), por los extremos,qﬁe‘se detallan & conti-
nuacidn:

270. ‘ PRIMERO = Por un mandril de sujecién univer-

sal con dispositivos para situar las garras en cual-
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quier punto de su recorrido y para saltgrfy suje-
tar piezas rapidamente por palanca, car#cterizado
porgue para situar las garras en cualquier punto
de su recorrido, a fin de sujetar piezas de forma
irregular, se hace girar la palenca de mando J, la
cual, ai girar, acciona,a su veg, a la cerona denta-
da W, y ésta,a su vez a los demds ejes S, los cua-
les arrastran a la corona U y a la corona dentada
Z, quedando libres los tornillos sin fin para su
acéiohamiento independiente.

SEGUNDO = Por un mandril de sujecidén univer-
sal cdnvdispositivos para.situar ias garras en
cualguier punto de su recorrido y para soltar y
sujetar piezas rapidamente por palanca, que, ade-
més de los elementos mencionados en la reivindica—
cién anterior para situer las garras en cuamlquier
punto.de su recorri&o, a fin de sujetar piezas de
forma irregular, pueda efectuarse ésto pﬁr otra
forma de construcecidn, por movimiento de vaivén da-
do a los ejes S, los cuales hacen girar a la coro-
na U, la cuél,'al girar, arrastra a la corona Z,
quedendo libres los tornillocs sin fin para su accio-

namiento independiente.,

TERCERO = Por un mendril de sujecion univer-

sal con dispmitivos pera situar las garras en cual-

gquier punto de su recorrido y para soltar y suje-

tar piezas fapidamente por palanca, inéicado en las
reivindicaciones anteriores,'qge tiene un acciona-
miento de garras por palanca; compuesto por la pa-
1anca‘L, ajuétada en la parte inferior de los tor—-
nillos sin fin R y articulada en la pieza T, manda-
da por la otra C y, a su vez ésta, por la pieza H
y por la B, sujetadés entre si y apoyadas en la D,

consiguiendo, al dar a la palanca B movimiento ho-
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rizontal de veivén, el soltar o sujetar rapidamente

la pieza o barra a mecanizar, ainqug¢ el mandril con#w
tinte girando.
CUARTO = Por el mismo nmendril de sujecidn uni-
310, versal con disposgitivos para sitvar las garras en |
cualguier punto de su recorri do y pare soltar y su-~
jetar piezas rapidamente por palanca, cue, ademis

de los elementos sefialzdos en las reivindi caciones

anteriores, lleva la pieza D apoyada en ranuras cirﬁ
culares de la tapa ¥y pieéa A, mediante bolas F y =,
para spoyo de la palanca B, articulada por buldn o
pasador G, v sujetas las piezas D y B, por una hor- %
quilla, a una parte fija de la mdquina, a la cual se?

le haya aplicado el mandril para poder accionar las

garras rapidamente y asi soltar y sujetar la barra
que se mecaniza, aunque continie girendo el mandril.}
QUINTO = Por un mandril de sujecidén universel |

i
con dispositivos para gituar las garras en cualquier%
punto de su recorrido'y para soltar y sujetar pie-~ &
325, zas rapidemente por palanca, gque, ademds de las par—%
ticularidades sefialadas en las reivindicaciones an- |

teriores, se puedan accionar simultaneamente todas

L g e

las garras a la vez, al igual gue en cualquier man-

dril universal corriente, cuando la corona Z esté

330. engranade con todos los tornilios gin fin.

e T

SEXTO = Por un "MANDRIL DE SUJECION UNIVERSAL
CON DISPOSITIVOS PARA SITUAR LAS GARRAS EN CUAL -
QUIER PUNTO DE SU RECORRIDO Y PARA SOLTAR Y SUJETAR ﬁ
PIEZAS RAPIDAIENTE POR PALANCAY (Comprendido en la 3

335. Clase 30%). ‘

Tal y como gueda descrito en la memoria pre-
cedente y para los fines que en la misma se dejan
especificados. ‘

La presente memoria consta de doce hojas, fo-

[N
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5
340, » liadas y mecanografiadas por una sola cara, a las
gque se unen otras dos de planod, en fomma reglamen—é
taria, para la mejor comprensgidn del invento. j

Meadrid, a ocho de Septiembre de mil novecien—i
" tos cuarenta y tres.

345, Por autorizacidén de D. Méximo Alvarez Arei-

346 . ' Zageo.
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