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per

"MEJORAS EN LOS SEPARADORES DE POLVO".

ssstssa::

E ste invento se r e f l e t e  a mejoras en lo s  
separadores de polvo que s irv en  p a ra  separar p a r t i -
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oulas só lid a s  de gases o a lie n te s , mejoras qo.Q tien en  
por ob je te  p ro teger e l  m a te ria l en e l  separador de 
polvo cen tra  e l d e te rio ro  por e l  c a le r  de le s  gases.
El invente es ap licab le  especialm ente a loe d isp o sitiv o s  
conocidos en que le s  gases se hacen pasar per e l  in te ­
r io r  de un tambor, que puede ser redondo, de forma de 
esp iran  o de cua lqu iera  o tra  adecuada, y en lo s cua­
le s  lo s  gases se ven obligadas a segu ir l a  forma del 
tambor, con lo  cual le s  mismos cambian continuamente 
su l in e a  de d irecc ió n . Se disponen habitualm ente aber­
tu ra s  en l a  pared  p e r i f é r ic a  del tambor, y cuando e l 
gas pasa por e s ta s  abertu ras, la s  p a r t íc u la s  só lid a s  
contenidas en e l  mismo son, debido a su in e rc ia  y a l a
fu e rza  c en tr ifu g a , expulsadas por dichas abertu ras y 
recogidas en una cámara co lec to ra  de polvo. Estein- 
vento se ap lica  especialm ente a separadores de polvo 
del tip o  mencionado y construidos da manera que sus 
paredes u o tra s  p a rte s  por la s  cuales han de pasar le s  
gases c a l ie n te s  y la s  p a r t íc u la s  s ó lid a s , e s tán  pro­
teg idas cen tra  l a  acción d e s tru c to ra  de le s  gases ca­
l ie n te s  sobre e l  m a te r ia l. Un d e ta l le  im portante del 
invente es que todas la s  paredes y o tras  p a rte a  del 
separador de polvo que los gases han de re c o r re r  están  
d ispuestos to t a l  o parcialm ente p a ra  su re f r ig e ra c ió n . 
Son d e ta lle s  c a ra c te r ís t ic o s  del inven te  le s  s ig u ie n te s : 

Que la s  p a rte e  que se han de r e f r ig e r a r ,  se 
oomponen o e s tá n  cu b ie rta s  de tubos o miembros huecos
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s im ila re s  en le s  cuales se Race pasar o c irc u la r  un agen­
ta  re f r ig e ra n te :

Que una o mas de la s  p a r te s  que se han de r e ­
f r ig e ra r  se construyen de dobles paredes, y per e l 
espacio hueco a s í formado sehace pasar un agente r e f r i ­
geran te ;

Que e l separador de polvo puede en p a r te  hacer­
se d e p a ra d  deble y en p a r te  Hacerse o oubrirae de tu ­
bas u o tros miembros huecos por lo s cuales se hace 
p asa r un agente re f r ig e ra n te ;

Que e l agente re f r ig e ra n te  puede se r un l í ­
quido, t a l  como agua, agua de alim entación de una c a l­
dera de vapor u o tro  cambiador de c a lo r , e l agua c i r ­
cu lan te  o l a  emulsión de vapor y agua procedente de 
una ca ldera  de vapor o da o tro  cambiador de c a le r , d i­
r ig id a  a e l lo s  pudiendo e l  agente re f r ig e ra n te  ser tam­
bién  un gas, t a l  como e l a ire .

C tra  c a r a c te r ís t ic a  del invente es;
Que le s  tubos están  mentados ae manera que 

l a  d irecc ión  lo n g itu d in a l puede ser p a ra le la  a l a  d i­
recc ió n  ae l paso del gas o disponerse en ángulo con 
dicho pase;

Que e l  separador de polvo se puede hacer 
siempre de plancha m etá lica , c u b ie r ta  por dentro de 
tubos de re f r ig e ra c ió n  u o tros miembros huecos;

Que e l  co lec to r de polvo puede e s ta r  o no 
c u b ie rto , segdn lo  requ ie ran  la s  construcc iones, de



mampesteria, áe m a te ria l a is lad o r ce c a le r  da v a ria s  
c la se s , o de una, y o tro . 31 cuerpo p r in c ip a l del coleo-* 
tu r  da polvo pueda también hacerse le  mampoeterfa o da 
hormigón a m a teria l análogo, que, en le s  lados expues- 

5 to s  a le s  gases c a l ie n te s , se cubre con tubos de r e ­
fr ig e ra c ió n  u o tres  cuerpos huecos por loe  cuele* se 
hace pasar un agente r e f r ig e ra n te .

O tres d e ta lle s  im portantes del invento son:
Que cuando e l medio re f r ig e ra n te  es un lfq u i-  

10 do, se dispone una bomba o s im ila re s  p a ra  o b ligar a l
agente re f r ig e ra n te  a pasar p er le s  tubos de r e f r ig e ­
ra c ió n  a miembros huecos;

Que un separador de pelvo de l tip o  d e sc ri­
to , en a l cual le s  miembros re f r ig e ra n te *  se componen 

15 de más de un tubo o cuerpo hueco, l a  can tidad  y la  ve­
loc idad  del agente que fluye por lo s  diveroog tubos o 
cuerpos huecos se gradúan con arreg lo  a la  capacidad da 
absorción de calo r de dichos tubos o miembros huecos, 
y s.í d isparen medios pare  ¡ 'a s tr in g ir  e l paso da dicho 

20 agente re f r ig e ra n te ;
Que en l a  abertu ra  de en trada, en l a  de sa ­

l id a  o en ambas de cada tubo o miembro hueco se ce lo - 
oan árganos da estrecham ien to  ta le s  come o r if ic io s  o 
s im ila re s  de dimensiones adecuadas;

25 Que todos le s  miembros re fr ig e ra d o re s  del
separador de pelvo están  conectados con tubos de d is -  
tr ib u c iá n  o s im ila re s  p a ra  l a  en trada  y s a lid a  del me­
d ie  re f r ig e ra n te  y d ispuestos p a ra  formar un sistem a e
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sistem as continuas;
Que une o mas de le s  m ateriales arriba men­

cionados se pueden usar simultáneamente en la  censtruo- 
oián del 9 aparador de polvo*

que re p re se n ta n  separadores de polvo de diversos tip o s .
La fig u ra  1 es un separador de polvo con una cámara de 
forma esp ira l en corte transversal v er tio a l dado ron 
ángulo recto  con le s  e je s  polares de la e sp ir a l de que 
se forma la  cámara áel difusor del separador de polvo.
La figura 2 es un corte transversal v er tica l a le  la r ­
go de dichos e je s .  La figura 3 re p re se n ta  esquem áti­
camente un corte  lo n g itu d in a l v e r t ic a l  de un separador 
de polvo del tip o  o ilc án . La f ig u ra  4 es el mismo apa­
ra to  v is to  por e l  extremo, donde e s tá  s itu ad a  l a  aber­
tu r a  de s a lid a  p a ra  e l gas p u rif ic a d o . Las figuras 
5 y 6 son d e ta lle s  de la s  aberturas por las cuales se 
separan la s  p a r t íc u la s  p á lid a s . Las figuras 7 y 8 mues­
tran respectivam ente tubos d is tr ib u id o re s  y co lec to res 
p a ra  e l medio re f r ig e ra n te , y l a  f ig u ra  $ rep resen ta  o tro  
tip o  de separador del polvo.

2 rep re sen ta  l a  pared  de l a  cámara del d ifu so r, cons­
tru id a  de mampestería. 21 y 22 son la s  paredes la te -  
ta lo s  de la  cámara del d ifu so r. En una de la s  p a re ­
des 2 l e s tá  s itu a d a  la  ca lid a  1C p a ra  e l gao depurado. 
Hada abaje la  cámara del d ifuso r se conv ierte  en una oáf

Dal invento se dan ejemplos en le s  dibujes,

El ndmere de referenoia 1 en la s  figuras 1 y
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mara c o le c ta ra  24, que se compane de una p a r te  4, p a r­
cialm ente en forme de embude, lim itad a  a r r ib a  p e r l a  
p a r ta  in fe r io r  de l a  cAnata del d ifu s o r . La cámara co­
le c to ra  e s tá  p ro v is ta  por dentro de una cu b ie rta  de oha- 

5 pa 1$. La cámara del d ifuso r e s tá  p ro v is ta  de una aber­
tu ra  de en trada  3 d ispuesta  tangencialm ente, y l im ita ­
da en p a r te  per l a  pared de manipostería 7* terminando en no 
borde 11; y fuera  de te te  una p a r te  de o tra  pared  de 
m&mpasteria 8y forma una p a r te  de la  cámara de fuego 

10 o o in f la r e s ,  desde l a  oual e l gao entra, en l a  cámara del
d ifu so r . Las p a r t íc u la s  e á lid a s  separadas sé extraen 
d e , la  cámara co lec to ra  24 per una s a l id a  5 que es regu­
lada  per una v á lvu la  6.

El gas-, uno. ves que ha entrado par l a  abertu- 
15 3* sigue en su p a r te  p r in c ip a l e l in te r io r  de la

pared  p e r i f é r ic a ,  p aE ap c r l a  abertu ra  18 ean v e lo c i­
dad angular gradualmente c rec ien te  y sa le  de la  cámara 
d e l d ifu so r per l a  abertu ra  de sa lid a  l a t e r a l  10.
Las p a r tíc u la s  e á lid as  se separan  del gas y se escapan 

20 p er l a  abertu ra  18 a la  cámara co lec to ra  24. En l a
pared  22 o bien puede co locarse una abertu ra  de e a l i -  

! da id é n tic a  a l a  c a lid a  10 de l a  pared  21, a b ien d i­
cha pared  22 puede e s ta r  p re v is ta  de un miembro oénioo 
que s e  ex tiende per l a  ab e rtu ra  84 h a c ia  dea tro  * 1*

25 o¿na ta .d e l d ifu so r, haciendo que la s  p a rtíc u la s  s f -
liR as  que t ie n e n  ten d en c ia  a e?g u fr l a  c e r r a r t e  de gas 
Lacia l a  s a lid a  1C, sean rechazadas, per contacto  cen

— 6 —



1 6 2 9  7 5
la s  su p e rf ic ie s  cónicas, h ac ia  l a  p e r i f e r i a  de l a  cá­
mara del d ifu so r, y escapándose a s i del gas p er la  
ab e rtu ra  18 a l a  cámara 24. E sta  p a r te  cónica puede 
hacerse en su to ta lid a d  de tubos, o puede ser de cons- 

5 tru cc ió n  de plancha, cu b ie rta  o no per tubos r e f r ig e r a ­
dores. En e l  dibuje e s ta  p a r te  cónica se rep resen ta  
constru ida  como un cono hueco hecho enteram ente de p lan ­
cha. La camisa del cono se re p re s e n ta  con e l ndmere de 
re fe a n c la  80 sujetaja una p a r te  en forma de a n il le  81.

10 En e l  extreme del cono va una p la c a  de c u b ie r ta  82, su­
j e t a  a l a  pared  22 por l a  b rida  83. El cene e s tá  d i­
vid ido per dentro en dos cámaras, p e r  medie de un ta b i­
que 85 que se  ex tiende desde l a  p lancha de extremo 82 
h ac ia  e l v ó rtic e  del cene, pero  term ina a c i e r ta  d ls -  

15 ta n c ia  del mismo, dejando une abertu ra  de conexión en tre
la s  des cámaras, por l a  cual puede f l u i r  el agente r e f r i ­
g e ran te . En l a  p laca  de extreme 82 se dispenen ana aber­
tu r a  de en trada  86 y o tra  de s a l id a  87 para  e l  agente 
r e f r ig e ra n te .  Para r e f r ig e r a r  la s  p a r te s  del separador 

20 de polvo que se penen en contacto  cen le s  gases ca lie n ­
te s ,  e l  in te r io r  de l a  cámara del d ifu so r e s tá  cub ierto  
de tubos, de le s  cuales lo s  tubos 20 cubren l a  pared pe­
r i f é r i c a  s itu a d a  en fren te  de l a  abertu ra  de entrada 
y constru ida  siguiendo l a  forme de la  pared p e r i f ó r i -  

25 ca . Les tubes 14 están  colocados p a ra  cu b rir una o la s
des paredes la te r a le s  21 y 22 respectivam ente y pue­
den disponerse de modo que formen la  s a lid a  10 para  
e l  gas depurado. Les tubes 20 pueden empezar en l a
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en trada  3 y seguir l a  pared  in te r io r  h a s ta  l a  abertu ra  
18, donde se desvian per un doblez de v u e lta  en e l  pun­
te  17 , de manera que lee  des tubos adyacentes corren 
lado a lado formando un se rp en tín  tu b u la r continuo, y 
luego continúan desde e l punto 1? a l punto 27 en la  
ab ertu ra  3* donde e l tubo se ¿obla de nuevo y re v ie r te  
a l punto 17 p a ra  continuar de igua l marera a trá s  y 
adelante en tre  lo s  puntes 17 y 2?, h a s ta  e s ta r  cu b ie r­
t a  toda la  anchura de l a  cámara. Desde a l l í ,  $1 s e r­
p e n tín  tubu lar se conecta can e l  tubo 25*, siguiendo un 
lado de l a  cámara desde e l  punte 27* come se marca por 
lín e a s  de puntos y tra z o s , h a s ta  un punte 16, y forman­
do desde a l l í  e l se rp en tín  tu b u la r 13, s ituado  en e l 
lado opuesto de l a  abertu ra  18, y con continua inver­
sión  e r tr e  lo s  1 untos 16 y 28, cubren enteramente 
aquel lado de la  cámara separadora. Al lado de la  
cámara del d ifusor van situados se rp en tin es 14 come 
se ind ica  en e l  dibujo por lín e a s  c e n tra le s  de puntes 
y tra z o s , y pueden disponerse per inversión  en varios 
puntes para  formar uno o mas se rpen tines continuos.

Alrededor de l a  ab ertu ra  de sa lid a  1C los tu ­
bos 12 pueden disponerse en e s p ira l  de manera que fo r­
men un a n i l lo  cónico en cuya p a r te  e x te r io r  la s  p a r­
t íc u la s  que tienen  tendencia a seguir l a  c o rr ie n te  de 
gas hacia  la  abertu ra  de sa lid a  pueden d e s liza rse  y 
ser despedidas h ac ia  l a  pared  p e r i f á r ic a  y separadas 
p er l a  ab ertu ra  18.

-  8 -



Las paredes de l a  cámara c a lc e te ra  de polvo 
pueden cu b rirse  de serpen tines tu bu lares  23 que pueden 
conectarse con e l  sistem a de tubes en le s  puntas 16 y 
17 s cenectarse con e l  sistem a re f r ig e ra n te  en cu a l­
qu ier e t ra  yerma adecuada.

En separaderes de pe lve  d e l t ip a  rep resen tada 
en la s  f ig u ras  3 a 6, e l  número de re fe re n c ia  $2 es una 
camisa de tambar con una en trada  03, un tubo de s a lid a  
94, un cono de extreme 97 y una plancha de extreme 98; 
95 es una ranura  e abertu re  que c e rce ta  l a  cámara se- 
paradera  cen l a  cámara co lec to ra  96. La plancha de 
tamber 92 e s tá  cu b ie rta  per den tre de tubes 99 d ispues­
tee  en e s p i r a l ,  que pueden continuar dentre del cene de 
extreme 97. Les tubes pueden in v e r t i r s e  en l a  abertu ­
r a  95 de ig u a l manera que e l  tubo represen tado  en la s  
fig u ras  1 y 2 en l a  abertu ra  18. El tubo de sa lid a  
puede e s ta r  p ro v is to  de se rp en tin es  tu b u la res  en la  
p a r te  in te r io r  lbb, en l a  e x te r io r  1(1 a en ambas.
La cámara co lec to ra  96 puede también e s ta r  cu b ie rta  
por dentro de serpen tines tu b u la res  de re frig erac i& n .

El separador de polvo 110 representado  en la  
f ig u ra  9 e s tá  co n s tru id a  come tubo de doble curva de 
su p e rf ic ie  de sección tra n sv e rsa l 'd e  forma adecuada, 
en l a  cual la  abertu ra  de en trada es 111 , la  p a r te  es­
trechada 113, l a  oámara co lec to ra  I I 5 y l a  abertu ra  
de conexián 114. Al pasar per l a  ab ertu ra  114 e l gas 
cambia de d irección  en l in e a  con l a  curvadura del tu -
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be escppándese por l a  abertu ra  de s a lid a  112, a l pase 
que la s  p a r t íc u la s  só lid a s , debido a su in e rc ia , con­
tinúan  en una l ín e a  tangente a la  ourvadura de l a  pared  
del tubo inmediatamente anteo de l a  abertu ra  114 y se 
recogen en l a  cámara I I 5. íe s  serpen tines tubu lares es­
tán  indicados can le s  ñámeme de re fe re n c ia  116 y 11?, 
y pueden dispenerse de cualqu ier manera adecuada, bien 
a lo  la rg a , b ien a le  anche can re la c ió n  a l a  d irección  
de pase del gas.

Le llam a especialm ente la  atención sobre el 
use de separadores de polvo de l a  c la se  d e s c r i ta  en 
conexión con d isp o sitiv o s  generadores de ca lo r de d i­
versas c la se s , ta le s  come lea  que se usan, per ejemplo, 
en a l te s  hornea, fo r ja s ,  in s ta la c io n e s  de s u l f i to  y 
su lfa to  p ara  l a  fab ricac ió n  de pulpa de papel, fáb ricas  
de cemento, in s ta la c io n e s  de desecación, ca lderas de 
vapor y de ted a  c lase  de gases c a l ie n te s  cargados de 
p e lv e , en que es ven ta jóse , p a ra  u t i l i z a r  mejor dichos 
gases, separar de e l la s  la s  p a r t íc u la s  só lid a s  que es 
p o s ib le  separar de un gas que se mueve rápidamente por 
medie de la  in e rc ia  de dichas p a r t íc u la s  s ó lid a s , la  
fuerza  c en tr ífu g a  y e l cambie de d irección  de l paso del 
mismo gas. E ste  invento es de e sp ec ia l ap licac ión  en 
le s  cases en que lo s  gases tien en  tem peratura ta n  a l ta  
que un m a te ria l o rd inario  como e l acere dulce se dete­
r io r a  per l a  in flu en c ia  ¿e la  a l ta  tem peratura sobre 
dicho m a te r ia l.

lO —
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También se llama especialm ente l a  atención 
sobre e l  hecho da que e l ca lo r tran sm itid o  desde le s  
gases c a l ie n te s  al agente re f r ig e ra n te  o de absorción 
de ca lo r en e l  sistem a de re f r ig e ra c ió n  del separador 
de polvo puede u t i l i z a r s e  para  o tros fin es  ú t i l e s ,  ade­
más de p ro teg er e l m a te ria l, usando e l vapor o agua ca­
l i e n te  a s i engendrados para  fin es  de ca le facc ión  de d is­
t in ta s  c lases  como la s  que se n ecesiten  en a ra  in s ta la ­

ción.m anufacturera o en e d i f ic io s ,  o emplearse de o tra  
manera p a ra  l a  generación de vapor o de fuerza e l é c t r i ­
ca .

Aunque he expresado formas e sp e c ia le s  de rea ­
liz a c ió n  de mi inven te , comprende que muchos cambies 
de pequeña im portancia en e l mismo se ocu rrirán  f á c i l ­
mente a o tras  personas p e r i ta s  en e l a r t e  Ein a p a r ta r­
s e  del e s p í r i tu  y f in a lid a d  de mi invento , por tan to  
desee ^acer constar que e l  mismo no se l im ita  a l a  fo r ­
ma exacta de re a l iz a c ió n  que he d e s c r i to  y rep resen­
tado .

E sta s o l ic i tu d , que corresponde & l a  p re ­
sentada en ñuecia e l  8 de septiembre de 1%2, bajo e l  
número 5. 552/ 42, se acoge a lo s  b enefic io s  del a r t ic u ­
l a  51 del vigente E s ta tu to  de I r  (¡piedad In d u s tr ia l .

- 3*- - .

-  11 -



1
- 0- N C T A

Las puntes de invención propia, y nueva 
que se p resen tan  para  que sean o b je te  de e s ta  pa­
te n te  de Invención en España per VEINTE abes, sen 

5 l* s  s ig u ie n te s :
13 -  Mejoras en separadores de polvo p ara  

gasee, cab ien tes ue l a  c lase  en que e l  gas se hace pa­
sar per dentro de un tambar, de p a r te  de un tambar, de 
un tubo e s im ila re s , de ta l  manera que, debido & loe 

10 cambios de d irección  en e l p&so de l a  ce rn ien te  de gas
y a l a  acción, que entonces aparece momentánea o con­
tinuam ente, de l a  fuerza  c en tr ifu g a  sobre la s  p a r t íc u ­
la s  só lid a s  contenidas en e l gas, dichas p a r tíc u la s  só­
l id a s  se separan de l a  c o rr ie n te  de gas; mejeras censis 

15 te s te s  en medies p a ra  prttegei- e l  m a te r ia l de la s  pare
des y o tras  p a r te s  del separador co n tra  l a  in flu en c ia  
nociva de la  a l t a  tem peratura de lo s  gases, r e f r ig e ­
rando diche m a te ria l del sep arad o r, y medies para  r e a ­
l i z a r  e s ta  re f r ig e ra c ió n .

2Ó 2$ - Una d isposic ión  eegdn se re iv in d ic a  en
el punto 1%., en 1& cual la s  p a r te s  a r e f r ig e ra r  se
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construyen e se cubren de tub@s u o tres miembros sim i­
la re s  per le s  que se hace pasar un agente re f r ig e ra n te .

32 - üna d isposic ión  seg%n se re iv in d io a  en 
e l punto 1&., en la  cual una o más de la s  p a rte s  a en- 

5 f r i a r  se construyen como cámaras huecas per le s  que se
hace pasar c c irc u la r  un agente re f r ig e ra n te .

43 - i r a  d isposic ión  segdn se re iv in d ic a  es 
lo s  puntos 2S y 33. ,  en la  cual e l agente re f r ig e ra n te  

; es un liq u id e .
10 ^3 - pnn d isposic ión  segdn s e  re iv in d ic a  en

e l  punte 43 ., en l a  cual e l agente re f r ig e ra n te  es agua.
&s -  una d isposic ión  segdn se  re iv in d ic a  en 

e l punte ^ s . ,  en l a  cual el agente re f r ig e ra n te  es e l  
agua de alim entación de una ca ldera  de vapor u o tra  apa- 

15 r a t a  de cambla de c a le r .
y3 -  Una d isposic ión  segdn se  re iv in d ic a  en 

e l punte an l a  cual e l agente re f r ig e ra n te  es e l 
agua de c irc u la c ió n  de una ca ld era  de vapor u o tra  
ap ara te  de cambia de c a lo r .

20 83 - Una d isposic ión  segdn se re iv in d ic a  en
le s  puntes 2  ̂ a y e ., en l a  cual l a  colecación lo n g i­
tu d in a l de le s  tubes re f r ig e ra n te s  es la misma e c a s i 
l a  misma que l a  d irección  de pase de l g a s .

pe - una d isposic ión  segdn se  re iv in d ic a  en 
25 le s  puntes 23 & y e e n  l a  cual 3os tubos re fr ig e ra n te s

o stpui- dispuse tu s  en ángulo con la  d irección  de pase del 
gas.

-  13 -
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1CR -  Una d isp esic ián  según se re iv in d ic a  en
la s  puntas 12 & $ e ., en l a  cual la s  tubas en le s  bar­
des de la s  abertu ras de l a  cámara c a le c te ra  sen vuel­
ta s  de re ta m a , y dichas abertu ras están  l ic i ta d a s  p ar las 
menoienad&s vueltas  de ret& rnn.

11b - Un seperadcr de i. c lv r  según s e  re iv in ­
dica en le s  puntes 1? a lo e . ,  en e l  oual e l cuerpa es 
una planoha m etá lica  cu b ie rta  per tubas re fr ig e ra n te s  
en e l l&do expuesta & le s  gases.

129 -  Un aeparader de pelve según se re iv in ­
d ica  en e l punte 112. ,  en e l cual l a  p a r te  e x te r io r  es­
tá cubierta per la d r il lo s , uampoeteria c cera tracción 
de hormigón.

139 -Un c e le c te r  de palve  según se  r e iv in ­
d ica  en e l punte l i e . ,  $n $1 cual l a  p a r te  e x te r ie r  del 
separador e s tá  c u b ie r ta  de m a te ria l a is le d tr  del c a le r .

láb - Di separK dtr de palve según se re iv in ­
d ica  en le s  puntas ls  & 102/ ,  en e l  cual e l cuerpe del 
mismo de pclve e s tá  constru ida  t c t a l  o parcialm ente de 
l a d r i l l e ,  bia^. a s te r ia  u io r r ig d r ,  Q,ue en e l  l&da ex­
puesto  a leu  g*s^s están cu b ie r ta s  per un s is ta p a  da 
tubas r e f r ig e ra n te s .

159 -Mejoras en le s  separadores de palva se­
gún se  re iv in d ic a  en le s  puntos ie &  l¿ b . ,  en leu  cua­
le s  e l agente re f r ig e ra n te  es un. l íq p id t ,  i t jaras c t r -  
Eiatsr te í  cr r.ra t u l a  f. Lir i l^icr  i a r a  h.r-sr paf ar- el  
liqu ide  r e f r ig e ra n te  por le s  tubas e cámaras de rw-

-  14 -
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163 -  Mejoras en separadores de polvo del t i ­
po d e sc r ita  co n sis ten tes  en des e mus tubos o miem­
bros huecos re f r ig e ra n te s , un agante re f r ig e ra n te  l i ­
quida que poeta par diches miembros, una bemba o s im ila ­
re s  p a ra  comunicar movimiento al agente re f r ig e ra n te  
y medios para  regu la r l a  can tidad , l a  velocidad, a am­
bas, del agente re f r ig e ra n te  que pasa p ar cada, une da 
le s  tubos e cuerpos hueles.

1?6 -  Mejoras en separadores de polvo según 
ee re iv in d ic a  en e l  punto 169., seg^n la s  cuales la  
can tidad , la  velocidad o ambas, del agente r e f r ig e ­
ran te  que pasa per cada une de le s  tubes e cuerpea hue­
cos se gradúan en prf.n;oroián a la  cnp uci dad de absor­
ber c a le r  de lo? tubos o miembros huecos in d iv id u a les , 
y medies para  reg u la r e l  pase de dicho agente r e f r ig e ­
ra n te .

18S - Mejoras en separadores da polvo según 
se re lv in d io a  en lo s puntos 1&9 y l '/ 9 . ,  en loe cuales 
la s  medios que co n tro lan  e l paco del agente r e f r ig e ­
ra n te  liq u id e  son árganos de estrecham ien to  ta le s  coma 
o r if ic io s  o s im ila re s  de dimensiones adecuadas, co le- 
oados en la  abertu ra  de en trada, en l a  de s a lid a , o en 
ambas, de cada tubo o miembro hueca.

191 - Mejores en separadores de polvo del t i ­
po d e sc rito , según la s  cuales lo s  tubos c grupas de 
tubas y miembros hueces que co nstituyen  e l sistem a re -
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f r ig e ra n te s  del separador de polvo están  conectados per 
sus extremos con tubos d is tr ib u id o re s  de en trada y s a l i ­
da o s im ila re s  p ara  formar un sisteme, re f r ig e ra n te  con­
tinuo y controlado centralm ente.

2CS - Majaras en separadores de polvo del tip o  
d e sc r ito  en le s  puntes 12 a 192. ,  según lae  cuales e l 
c a le r  absorbido por e l agente r e f r ig e ra n te  de le s  ga­
se s  e a lie n te s  se u t i l iz a n  p '-ra ca lefacc ión  o p a ra  engen­
d rar vapor.

212 -  Mejoras en separadores de polvo del 
t ip o  d e sc rito  en lo s  pun tes"1$ a ip e . ,  según la s  cuales 
e l ca lo r absorbido por *1 agente re f r ig e ra n te  de le s  
gases c a l ie n te s  se u t i l i z a  p a ra  l a  generación de vapor 
de a l ta  p res ió n .

229 -  Una d isposic ión  según se re iv in d ic a  en 
le s  puntes 22 y 32. ,  en l a  oual e l agente re f r ig e ra n te  
es un gas.

233 -  Mejoras en lo s separadores de p l v c .  
Tal y como se ha d e sc rito  en la  Memoria que 

antecede, represen tado  en lo s  dibujos que se acompañan 
y con lo s  fin as  que a a ...Rían esp ec ificad o .i .

E sta Memoria consta de diez y s e is  hojas es­
c r i t a s  por una so la  ca ra .

Ch/ 16
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