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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia 4 la solicitud de registro de Patente de .

INVENCION ¢ favor de Don Gaston Georges Fugéne AUGEREAU,

Ingeniero,de nacionalidad francesa,residente en PARIS,por

"SISTEMA DE COJINETE DE ELEMENTOS NORMALIZADOS®

El presente Invento tiene por objeto un Sistema de
cojinete de elementos normalizados.

Los coJinetés actualmente en uso,fabricados general--
mente de bronce,lleven en sus partes que estan en contac-

5 to con el gorrdn,cuello,botén de manivela etc.,que han de
aprisionaer £’ deslizamiento,d sea en la superficie de con~
tacto de su didmetro interior y en 14 de sus pestaflas,en
el caso de cojinetes de ejes,de bielas ¢ de soporte cual-
quierd,una_capa de metal antifriccidn de espesor relativa~

10 mente grande segun indicado en (1) -Fig.l- de los dibujos,
convenientemente solidaris del soporte (2). A medida que se
produce el desgaste en los gorrones,colletes,espigas etc. de
los ejes @ botones'de menivelas,se aumenta el espesor de lsa

" capa de metal antifriccidn del cojinete con objeto de come

15 pensar este desgaste. De ello resulta la inmovilizacidn

| de una cantidad importénte de metal antifriqcidn de la cual

solamente una fraccidn ejerce una accidn dtil. -
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Bl sistema segin el invento que evita este inconve-

niente,estd caracterizado por un casquillo y unas bridas
d pestafiis laterales,de preferencia metdlicos y de formas
adecuadas y destinados 4 ser mantenides con amovibilided
en posicidn sobre el cojinete,de cualquier modo apropia~
do, y revestidas sus caras destinadas & entrar en contac-
to con el gorrdn,collete,cabeza 6 espiga del eje 6 botén
de.manivela’etc.,de una capa delgeda de un metal apropiea-
do; pudiendo de-esta manera,cbmpenearee el desgaste del
gorrdn, collete,espiga etc. con la simple interposicidn de
un calzo 4 éuplemento entré los elementos y su alojamién-
to en el soporte,con el fin de reducir el empleo de meta~
les antifriccidn, consiguiéndose al mismo tiempo una fabri-
cacidn econdmica.
En los dibujos adjuntos se representa,y solamente
& t{tulo de ejemplo de realizacidn del sistema segin el in-
vento, su aplicacidn & cojinetes de locomotoras,pero sin que
hays de limitarse la aplicacidn del invento & los casos i~
lustrados sino que podrd aplicarse 4 cojinetes de clase
cualquiersa. |
Fig. 1 y 2 son,respectivamente,un corte transversal y un
corte horizontal longitudinal en sentido del
eje del cojinete mostrando el modo de aplica~
cidn usuel del metal sntifriccidn.
lFig. 3y 4 son vistas semejantes del cojinete & las an~
teriores,siendo el eje completamente nuevo,y 4
cuyo cojinete ha sido aplicada la guarnicién de
acuerdo con el invento.
Fig.5 y 6 son vistas parecidas & las Fig.3 y 4,mostrando

le disposicidn del cojinete después de desgesta~

do el eje & botdn de manivela correspondiente.
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Fig.7 es una vista de tope parcial de la Fig.5,

Fig.8 es una veriante de la Fig.7, ¥y
Fig.9 ¥ 10 representan la aplicacidn en ei case de wn
cojinete de anillo. ' |
Segin el invento,para reducir la capa maciza del
netal antifriccidn (1) emplesda segin Fig. 1 y 2 para
el_revestimiénto del cojinete,se dispone,segin indica-
do enila Fig.3, una capa delgada (3) de guarnicidn so--
bre un casquillb (4),pfeferentemente metalico, convenien-
temente mantenido en su alojamiento usual (5) y pracii-
cado originalmente para la reéepcidn usual del metal
antifriceidn en el mandrilado del cojinete (2). Se ase~
gura el mantenimiento en su lugar de dicho casquillo
(4) ventajosamente por medio de una chaveta (6) que
puede calarse é golpe de martillo,por medio de prensa
¢ de otra manera cuslquiera.
Esta chaveta asegura,yor def ormacidn eléstiéa del

casquillo,el chapado ¢ ambidamientq exacto de dste 4

su alojamiento,ya sea soporte,cuerpo de caja de graba,
de cabeza de biela ¢ cualquier otra clase de soporte,
favoreciehdo as{ la evacuacidn del calor.

Los casquillos (4) y los bordes,bridas ¢ pestafias
(8) son normalizados y se fabricen sistemdticamente

sidmpre 4 las mismas dimensiones y se guarnecen asi de

su capa delgada (3 y 9) de antifriccidn, son por consi-
guiente rigurosamente idénticos y benefician as{ de to-

das las ventajas de la fabricacidn normalizada.

Los casquillos reciben sglamente ung forma a~
proximada sobre mendrfn y matriz con arreglo & lo que

Pida el didmetro de los gorrones,colletes,espigas de e~

Jes & botones de manivelas 4 que han de aplicarse luego.
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Sobre una d sobre ambas caras laterales (7) del
cojinete se dispone as{ mismo una brida ¢ pestafia (8)
guarnecida en su caras externe de une capa de matal anti-
friceidn (9) de escaso espesor.

Cada pestafia {8) apoya,segin se ve en Fig.4, sobre

'lﬁ extremidad correépondiente del casquille (4) el cual

- 8e encuentra de esta manera aprisionédo entre lag dos

bridas & pestefias (8) halldndose cada una de éstas dlti-
mes sujeta,segun lo muestra la Fig.7, powr unas soldadu-
ras en éngulo discontinuas (10) & bien por tornillos fre-

sados con cabeza avellanada y hundida (13),segin se ve en

la Fig.8.

- Gracias 4 la dispoéicién descripta, cuando se produ-

ce un desgaste de los gorrones,colletes,espigas de ejes d
botones de manivela etc.,se compensa la variacion en las

dimensiones as{ producidae,insertando entre cade casquillo
(4) ¥ el fondo del alojamiento correspondiente (5) en el

soporte (2) un suplemento.d forro (11), (véase Fig 5 y 6),
de espesor apropiado y rigurosamente 1gual al‘deegaste

radial de los colletes,gorrones,espigas d botones de ma=

nivela. - Para las pestafias se intercala entre la peste-

-fla -armadura (8) y su alojamiento un suplemento (12) se-

gin lo muestra la Fig.6,de éspesor rigurosamente exacto
al desgaste lateral del lado correspondiente.

Fig.? y 10 muestran la aplicacidn del invento en el
caso de aplicacidn € un cojinete de anillo,siendo indi-
cado el cojinete por (14), el revestimiento por (15),el
forro 6 suplemento for (16), las pestafias por (17),su ré-
vestimiento por (18) y el suplemento por (19).

Podrfa emplearse cualquier metal para la construc-

cidn tanto de los casquillos (4),de las pestadas (8) como
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para los suplementos ¢ forros destinados & compenser el

“5“

desgaste, sl bien estos drganos se construyén'yentadosa-
mente de acero dulce, Asf{ mismo,el guarnecido puede ser .

de metal antifriccidn J de un revestimiento de un metal

‘adecuado.m

.‘El invento se aplica de un modb general 4 los co~-
jineteé de chalquier'cldse y naturaleza y para todas las
aplicacioneé. o 7 “

Constituyendq el presente invento un positivo ade-
lanto en la industris en general, tanto por su fécil a-
pliaacién como por la granveconomfa de tiempd v material,

se solicita Patente de Invencién con arreglo & la siguien—

" te

NOTA REIVINDICATCRIA

_ l12.- Sistema de cojinete de elementos normalizados para

gorrgneé,colleteg 4 espigas de ejes,botones de ma-
nivela 4 articﬁlacidn de cualquier naturaleza,carac-
terizedo porqpe recibe en el alojamiento ususlmente
practicado en el sopérte para la recepcién del metal
‘antifriccidn,un cagquillo con pestafias de forma ade-
'cuadaamgntenidas estas piezas con amovibilidad en
posiecidn dentro del soporte y en contacto intimo con
este ultimo,siendoé el casquilio N laa‘pestaﬁas reves-
tidoss en sus caras destinadas & entrar en contacto
con el collete,gorrdn J boton de meniyela correspon-
diente,de una capa delgada de espesor constante de
metal entifriccicn apropiado,pudiendo as{ compensar-
se el desgaéte del gorrdn,collate,pivote del eje 6
del botdn de manivela por la simple insercidn de un
suplemento o forro entre el casquillo y las pesta-
flas por una parte, y su alojamiento en el soporte‘

por otra,con el fin de reduair Tr ammis-
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metales antifriccidn & emplear, el paso de conseguir

una fabricacidn econdmica.

145 2&,.- Una forma de ejecucidn del cojinete segin la reivin-
dicacidn 12,caracterizada por el hecho que el cas~
quillo,de forma y dimensiones aproximadss,lleva una
chaveta de fijacign que le'aplica exactamente £ su
asiento 0 31ojamiento_en el soporte por deformacidn

150 ° eldstica progresiva; siendo dicha chaveta calada &
golpe de martillo,por medio de una prensa ¢ de cuale
quier otro modo adecuado,asegufandb as{ una aplica-
cidﬁ exacta y un contacto fntimo entre el casquillo
& el soporte~cojinete.

155 38 .- Una forma de ejecucidn del cojinete segin las rei-
vindicaciones 1z y 22, caracterizada por el hecho de
hallarse dispuesta s&bre une sola d sobre ambas ca~
res laterales del cojinete,una pestafis ,fijada al
cojigete,por ejem@lé,por soldaduras en dngulo dis-

160 . continuae,d ﬁor_medio de tornillos con cabeza ave~

| llanada y embutida o hundida, cuyas pestafias apri-
sibnap el casquillo asegurando su posicidh dentro
del soporte. - '

48 ,- Una forma d¢ ejecucidn del cojinete segin les rei-

165 vindicaciones 18 & 3&,caracterizada por el hecho de
.que slendo ndrmalizados log casquillos y las pesta~
fas,estas piezas se fabrican sistemdticamente siém-
ﬁre 4 las mismas dimensiones y se guarnecen de su
capa delgada de metal antifricqién; el desgaste de

170 _lés colletes,gorrones,eépigaé,pivotes de eges,botd—
nes de manivela y otros quedando compengdo por la

inserc;Jn entre cada elemento casquillo § pestafia ¥

su alojamiento en el soporte,de un suplemento § forro

de egnegnyr ionpl £ Ad AL
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68,- Lo presente Patente recaerd sobre "SISTEMA DE COJINETE

/4

DE_ELENENTOS NORMALIZADOS"
Sean cuales fueren las circunstancias que concurren con la
esencialidad de la Patente definida por las anteriores rei-
vindiceciones. | | B
| Madrid, 27 de Agosto de 1943,
EL INGENIERQ-AGENTE
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