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MALA TEFROOUCCION
POR DLFECTO DEL ORIGINAL

- 27 ABS. 1943

' MEMORIA DESCRIPTIVA
; pera solicitar

. ' PATENTE DE INVENCIOX

P .

. : o en

' o E3P AR

por VEINTR eafios
a nombre de Schallband-Syndikat Aktiengesellschaft, entidad
elemana, establecida en Carmerstr,13, Berlin-Chariottenburg,
Alemania, por:
»UN PROOBDIMIENTO DE PRODUCIR CIBTAS SONORAS .
CON INSCRIICION SONORA EXPIORABLE MECANICAMENTEw,
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El invento se refiers a2 un procedimiento de
producir cintae sonoras con inseripoidn sonora explorable

mecdniocamente, por prensado de una cinta de matriz sin fin

sobre una cinta termo'pl,lstica condncida continuamente al
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prunto de eétaﬁpééiﬁn de una celandria estampadora.

Hasta ahora la cints de metris sin fim uti-
ligada pars la prdctica de esie prooedimiénxo Se prepars-
ba ajustando entre af los aitremoa de une cinte de me-
triz limitada y uniéndolos de tal manera que los nervios
de la cinta de matriz gue produofan en el estampado las
canales sonores representaban una 1{nea helicoidal no
interrumpida, 31 empleo de este cinta ﬁé matriz para o8-~
tampar cintas sonoras tiens el inconveniente de gue, al
terminar la estampacidn de una serie determinsda de dai-
chas ocintas, o bien la cinta de matriz se tiene gque le-
vantar en su forma s8in fin hasta la estampacidén siguien-

te, o blen, 31 se ha de conservar enrollada, tieme que

_corbtarse transversalmente & la huella sonora, con pér.

dida de uns parte de la inscripcidn, En un uso frecuente

de la ocinta de matriz, 0 sea pfeoisamente al fabricar
cintas sonoras en grandes series, esto tiene por conseouen-
cis gue, con el transcurso del tiempo, la pérdida de ins.
cripoidn sonors en el lugar de aeparaoidn o de unidn de

la cinta de matriz es meyor cada vez, y finalmente llega

g un valor inadmisible,

Elebjeto del invento es evitar este inconve-
niente, lo cual ss consigue empleando una cinta de matris
hecha de uha matriz_limitéds, provista de piezas de prolon~
cacidn no grabgdaé en los dos extremos, més alld de la ins-

ceripeidén sonora. Bsta cinta ae matriz pernmite cortar repe-

- tidemente la ointa sin fin y volver a unir por los extre-

mos libres la ocinta limiteda producids por el corte, sin
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que se piarﬁag‘p;rtsa de cinte provistas de inaoripcién s0ono -
r=a, ‘

Zn le figura 1 del dibujo se ve, en rerresentacidén
esqugmﬁtiea, una instalacidn estampsdora para producir cin-
tas sonoras con una cinta de metriz sin fin sezin el inven-
t0, y la figura 2 representa en perspectiva los extremos 1i- -
bres de la ointa sonora limitada que se han de unir en una
ointa ain fin,

La calandria estampadora estd formade por los s
cilindros 1 y 2, de los cuales, por ejemplo, el eilindro 1
estd montedo fijamente en forma giratorie, al éaso que el
cilindryo 2, también montado girstoriamente es apretado contra
el oilindro 1, Uno o los dos cilindios'pueden cslentarse sldo-
tricamente, vor vapor o de 6trq modo, Le matriz estampadora
3 es, como sSe ve en la figura 2, una cinta limitada, ouyos
extremos, m4s alld del hagz de huellas sonoras 4, estén provis-
tos de plezam de prolongacidn 5 no grabadas, Por estos extre-
mos libres provistos de las piezas de prolongacidn 5, se une
la cinta sonore limitades para forﬁar una ¢inte ain fin, y es-
ta eint&, como se ve en la figura 1, se gufa sobre el cilin-
dro 1 y nn cilindro 6, estando la parte no grabads de la ecin-

ta tocando estos dos cilindros, Bl ocilindro 6 estd ocon prefe.

" rencia a tensidn de resorts, de manersa que le matriz oérre

sobre log cilindros 1 y 6 como una correa de trunsmiaidn‘ten-

se. Si la matriz eam muy larga se recomisenda hacerla eor&er en-
tre los cilipndros 1 y 6 en zigszag sobre un nimero de rodillos,
uno © més de los cuales pueden ser rodillos tensores,

La ointa termopléstica se desenrolls de un carre-
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te 7, se hace rsser juntamente con la cinta de matriz entre

los oilindros 1 y 2 y detrds del lugar de estampsoidn se

- yuelve & enrollar en un carrete 8, Al hacerlo la ocinta ter-

moplégtiou se calienta con preferencia sntes del iugar de
estampacidén, y se enfrfa despuds del mismo,

Una instslacién estampadora montada con arre-
glo sl presente procedimiento apenas necesita prdcticamente
vigilancia y permite un fimolonamiento ininterrumpidoe, por-
que la matri# eatampadora corre continuamente y~él carrete 7
puede contener material termopléstico pars muchas cintas so-
norag, Cuando se acaba el carreste de cinta, sdlo es preciso
unir 1 extremo de la cinta enrolleda en 41 con el prinoci-
pio de un nuevo carrete de cinta,

Una vez gque-de sste modo se ha estampado un
nimerc determinado de cintas sonoras, la cinta sin fin se
mede cortar en un punto correspondiente s la pmrte § de la
matriz, sin herir las huellaes aonoras; La cinta;cortada,que
g ha vuelto limitada, puede enrollhrae as{ fdcilmente ¥
conservarse en forma eniollada. Silae necesita la matriz pa-
ra 1la preparscidén de una nuéva geris, se puede unir de nues
vo con Facilided en una ¢inte sin fin por los extremos 5 no
grabados,

Lag ointos sonoras estampazdes con la matris
ge cortan & lo largo de las lineas correspopaientea e las
1{ness 9-9, 10,10 de la matriz y en la forma oconoclda s5e unen

por soldsdura para formar cintes sonoras sin fin,
| Este soliecitud que corresponde a la presentsa-

[ 4
da en Alsmania, el 12 de Septiembre de 1941, bajo el ndmero
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T. 56,189 IXa/42 g, se acoge a los beneficios del artfeunlo
51 del vigente Bstatuto-ley sobre Propiedad Industrial.

-HOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva
5 ~ que se‘presentan para gque sean objeto dé esta Patente de
Inveacidn en ESPaﬁﬁ, por VEINTE alios, son 1bé sisuientes:
| - 1%~ Un procedimiento de producir cintas so-
noras con inscripeidn sonora exclorable mecdnicamente nor
prensado de una ointa matriz sin fin sobre una ointa ter-
10 mopléstiea condueida continuamente &l lugar de estampiéiaar
de una calandria estampadora, caracterizedo por el emplo&v
de unz cinta de metriz formade de una matriz limitaede, pro-
vista en los dos extremos mds alld de la inacripcidn sono-
ra de pilezas de prolongacidn no grabadas.
15 28,- Un procedimiento de producir ocintas so-
noras, con insoripoidn sonora explorable meoénicamente,
Tal y,oomé ge ha descrito en la Memoria gue
antecede, repreéentado en 8l dibujo que se acoimpaﬁa, ¥y con

los fines que se han especificado,

20 . Bsta Henoria consta de cinco hojac esoritas
por una sola cara, 99 A 1943
' Hadria,
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