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cintas provistas de una capa de csra por un solo lado,
¥ tlene por objeto la preducoidn de ointaa ein finm,
provistas por un adio lado de uns capa ds cera y espe-
cialmente de cintas adecuadas pars la grabacidn del so-
nido em inscripolidn mecdnica eonora ocon una pluralidsd
de ocanales sonoras contizuas. ’

Ia unién &e lom extremos de ointas a0n0-
ras, por ejemplo, de tiras de pelfeula, por medio de
un disolvente, como dcide acdtico glacial eto, inpons
grandes dificultadea, porque los ¢antos a unir se ala~

bean bajo la influencia del disolvente. Hste aldboe,

‘que es especialmente grande en lag cintas provistas de

una capa de cera en un solo lado, hace impoeible una
grabacidn irreprochable del eonido. Otra dificultad eon-
siste en conformar el lugar de unidn de tal manera que |
la cinta sonora, &l correr sohre un camino curvo de
grabaocidn del sonido, se acemode exactaments, inecluso
en el lugar de unidn, a la torma de dicho trayeoto y
no forme ningin dobles, y ademds en hacer ol lugar de
unién tan fuerte que resista incluac s considerables
eafﬁefnos de tlexi{dn de la cinta sonora,

lLas prupuestas hechas hasta ahora de
unir per mb&io de un disolventa los extremos de la oin-
ta a solapa o poiiinéolaa a tope oon achaflanado ocon-
trario~ae~ldu cantos libres, ham resultado indtiles en |
Jas cintas ;:ovist@; de capas de cers por un soclo lado,

y eato tambidn onsnmdo los extremos de la pelfouls due
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rante la unidn se mantienen tensas en un planc mediante
mordasas de sujeoidn.

Bl invento propone, frente a esto, poner
a tope en forma obiusa los extremos de la cinta} pro-
vearloa en sus zonas de borde, sobre el lado de la ca~
pa de cera, de bridas de unidn, y unir luego el lugar
de enouentro aeg}a&ntidaﬁbu m{nimag de disclvente. Para
ello el lugar ds §unta se oorta oon preferencis forman-
do dngulo con la direceidn normal de déﬁlsa de 1la ointa,

c§n el fin de evitar la tendencia de la
ointa & alabearse, para unir el lugar de junta se emplea
un dignlvente'difiailmanxe evaporable, que en caso nece~-
saric contiene ya sustancias sélidas, por ejemplo ni-
trocelulosa, Al‘proﬁio_tiem@o a8 recomienda mantener
teneo en un planc con peguefia presidn el lugar de junts
durante la evaporacidn del disolvente, mediante morda~
sas permeables al aire,

~ Despuda de la desecacidn oompleta del

lugar de unidn, segdn el invento 1a oapa de ocers en
diocho lugar me rellena y me retcoa, La oapa de oera no
debe deup;enﬁirqo de su base al cortaf el lugar de jun~
ta, porgue oon eato se estropeasrfa toda la oinﬁa scnoré,
Para redumeir §1 nfnimo el peligro del despreniimiento;
el invente propone oalentar loe extremos de la cinta
antes del corte y practiocar déste oon una herramienta
cortants calentada correspondisntemente.,

En ol dibujo se representa en un ejemple
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de realizacidn el lugar de unidn de una ointa sin fin
provieta de una capa de ocera por un solo lado, para
la grabacidn del sonide en insoripoidn sonora meosni-
oa, slendo: |

Le figura 1 una vista por encima del
lugar de unidn;

Ls figura 2 una vista lateral de dicho
lugar y

La figura 3 un corte dade por el lugar
de unidn segin la lfnea IIT-III de la figura 1.

Bl lugar de unidn se produce calentan-
do loa dos extremos 1 y £ de la cinta sonora ¢ provias-
te de una ocapa de oera 3 por un solo lado; y empleando
uns herramienta cortante, que adecnadamente se calien=
ta en forma ocorrespondiente, se oorte angularmente, ¥
en el mismo dngulo con ls direcoidn de doblez de la
ointa. Los lugares de corte se ponen & tope en forma
obtusa y luego lom extremos de la ointa se proveen en
las sonas de borde de bridas de unidn 5 por el lado
de la ocapa de cera. Hatas bridas pueden ser, por ojem-
plo, una estrecha tira de material de pel{cula, y'ae
pueden unir a los extremos de la ointa por medio de un
disolvente. Una vez que 8se ha realizado ls unidn de
los extremos de la cinta coﬁ las bridas 5, se aplioa
al lugar de junta la camtidad mis §eqneﬁa poaiblb de mwn
disolvente aiffoilmente evapo:sblo, que ocen preferencia

aontenga disuﬁlﬁa- snetanaias sd¢lidas, por ejemplo,
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nitrogelulosa. Como disolvente se elige uno,~diff{cilmente
svaporable, porque el alabeo de la pelfcula en el lugar
de junta es essnoialmente consecuencia de la ripida eve-
poracidn del disolvente, Durante cata evaporaocidn el
lugar de enousntro me mantiene tenso en un plano oon
pequefia preumn medisnte moydasas permeables al aire.

La ce.pa. de cere@ de la cinta sonora gu&-
de aolmflmru ligeramente en la direccion de la ocinta
en el 1ug¢.r de Junta antes de poner a tope los extremos
de la misma, como se ve en laa figuras 3 en 6; Xl aoha-
flansde facilita la apliescion al lugar de janta del ai-
solvente que sirve para unir loe extremos de la cinta,
Una ves evaporado el digolventie, la oapa de cera se re-
llens y ee retooa en ¢l lugar de la junta. As{ la cinta
queds &ispusste pare la gradacidn del somido.

‘ Reta solicitud, que corresponde & la
presontada en Alemania el 22 de Mayo de 1939, bajo el
08 T,58.290 m/a;, se acoge a loa beneficios del ar-
t;(aulo 51 del vigente Batatuto sobre Propledad Induetrials.

-0 - Iar& -0 =

Los puntos de invenoidn propia y nusva
que so pressntan yara que n&mrobdit‘o'ao eata Patente
de Invensidn en Bepafia, por VNINTE afics, son las sl
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le, - Un prooeedimiento para unir por me~
dio de un disolvente loa extremos de cintas provistas
de una oapé de oera en un eclo lado, ocaraoterisadc por-
que en los doe extremoas de la ointa los oantos se ponen
& tope en forma obtusa, y las zonas de borde se proveen
en el lado de la ocapa de cera de bridss de unidn, y lue~-
g0 el lugar de junta se une con cantidades m{nimas de
disolvente,

28, « Un procedimiento segién ee reivin-
dica en el punte. 1%, saracterizaio porque 10s extremos
de la ointa se cortan oblicuamente & la direccidn lon-
gitudinal de la misms de tal manera que el lugar de jun~
ta forme dngulo ocon la direcclén normal de dobles de
la cinta.

22, - Un proced imiento segén se reivin-

dica en los puntoe 12 y 22, caracterizado porgue el

.disolvente pars unir los lugares ds junta eas diffoilmen-

te evaporable y en su oaso contiene ya sustancias edli-
das (por ejemplo, nitrocelulosa).

48, ~ Un procedimiento megdn se reivin-
dlea en los puntos 1% a 39, caracteriszado porque el lu-
gar de junta durante la evaporacidn del disolvente se Ny
mantiene tenso en un plano oon preaidn débil mediante
mordssas permeables al aire,

58, = Un procedimiento segin se reivin-

dica en los pnﬁtéa 12 & 48, caracterissdo porgue des-



pués de la dejéo@éiéx’; completa la capa de cers se uns
¥ retoca en el lugsx ac Juanta.
’ | 6%, -_Un ﬁroq&diuan% i'ogia,uez reivin- .
dica en los -:pm:am__»crx‘xﬁ‘-;;v. 6, eé.réaterisado porque loa
& extremos de la einta we ob,lidg’sgh antes del ocerte, y
ss cortan éon ana herramienta oortante uﬂintgé,u co-
rrespondiontements, | v o
78, ~ Une ointe sin fin provista de una
oapa de aurayezuaaclo ‘1a80; carspteriszsda por una
10 junta &(mé:ﬁ Gbtuas de ourso gue forma ingnle con
la direaeidn anrul 6,6 Qéblox de la ointa, y que en sua
* bordes estd provists de bridas de unidnm en el lado de
. 1a odpa de cera, ' ‘ '
'M; - !m rryadimionta :pars unir, por
15 medio de un dt,_iei;irénta,;r 3.0‘7 éxtre’mvc de ocintas provis~
tas de m oaps de nﬁ;j: por un sdle lado.
_ Tl 7 om0 se ha desorito en la Memoria
que anieceds, rdp!i“#‘édo en el ﬁbnjé que se uémpaf
rrﬁly'éﬁn_loe fines que ‘s han u'pﬁcaiﬁctde.v
20 o Klﬂ, lKﬂ@r:u &n@_‘h de afete hoﬂiu'o&‘-
oritas por una sela osre. . 27 MOS. 1943
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