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en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombra de Schallband-Syndicat Aktiengesellschaft, entidad 

alemana, establecida en Carmerstr. 13, Berlin-Charlottenb9g&, 

Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTO-, CON EL APARATO CORRZSPONDIENTE.PA- 

RA FABRICAR CINTAS ENCERADAS PARA REGISTROS MECÁNICOS 

DE SONIDO".

31 invento se r e f ie r e  en primer término a un pro­

cedimiento de fabricar cintas enceradas para reg is tros  mecá­

nicos de sonido, recubriendo un soporte en forma de cinta de 

una capa de cera que puede cortarse, a s í como a un aparato 

para rea liza r  dicho procedimiento.

Ya es conocida la  aplicacidn de capas delgadas
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de una masa aisladora a soportas en forma da cinta, por ejem­

plo, a ointasde pelíoala. Así, por ejemplo, en la  industria 

de fabrioaoidn de películaa se practica un procedimiento se­

gún el cual l a  capa fotográfica de la cinta de imdgenee se 

5 provee de una delgada oubierta de parafina. SI aparato em-

* pisado al efecto consiste esencial mante en na conjunto de

rodillos que recibe la  parafina llenada y la  aplica sobre la  

capa de gelatina de la palíenla estirando la  palíenla en sen­

tido contrario aobrs los cilindros templados, portadores de 

10 la  parafina y siempre giratorio*, siendo necesaria cierta

presida para aplicar nniformemen te la  parafina a la  capa de 

gelatinas

Faro las  psq^Sas diferencias de gruaso y nnifor- 

r mi dad de esta capa son admisibles sn s í  mismas, porque en el

. - 15 mencionado procedimiento loqu e  importa erolusivamente es ap li­

car una cubierta aisladora al soporte de imágenes fotográficas, 

para haesaRo insensible a las influencias químicas,

Hacho más d i f íc i l  resulta el problema cuando, en 

vez de la simple capa aisla&Mfa, se ha de aplicar aun  sopor- 

20 te en forma de cinta una capa de cera de tal grueso y eomposi- 

cidn y de ta l uniformidad que sea adecuada para la  grabaeldn 

mecánica con fines de inaeripoldn de sonido. Las composiciones 

de cera usadas al efecto tienen un punto de fualdn taha lto  

, que debe evitarse un contacto de la  cinta con el cilindre

26 transmisor correspondientemente calentado, porque la cinta, 

tanto a la s  de película como de papel, por lo meaos se defor­

maría, s i no se destruía por la  irradiación del calor. Además 

es en ertremo d if íc i l  eyiteur, al aplieíor la cera, toda forma-
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eión de burbujas de aire que harían inservible la  einta ence­

rada para el registre de sonidos. Per sansa de esta dificultad  

ne se han dado a eonoear hasta ahera aparates que permitan ap li­

car a un esperte de einta de eualquier longitud, una sapa de ae­

ra que pueda cortarse, absolutamente hemegánea y de grueso uni­

forme.

El objete del invento es superar estas d ificu l­

tades. Esto se eonaigue en primera línea dirigiendo continua­

mente una oapa de grueso uniforme de la  composición eórea l í -  

10 qulda a la  superficie del soporte en forma de einta movido a

velocidad uniformo, y haciendo que e l soporte en forma de cin­

ta estanque la  corriente de líquido con evitación de un contac­

to directo entre dicho soporte y el árgano de conducción de la  

cera.

15 Si la  composición de cera se dirige a l soporte en

forma de einta mediante un rod illo , el citado estancamiento de­

termina la  formación de una acumulación de cera que salva e l in­

tervalo entre la  einta y e l rod illo , y que puede llamarse ola 

estancada. La uniformidad de la  ola estancada que se forma y 

20 que persisto en a l progresivo proceso do encerado lo mismo que 

en estado de reposo, se consigue, segiin otro detalle del inven-* 

to, manteniendo el grueso de la  capa de cera dirigida a l lugar 

de aplicación menor que el grueso de la  capa de oera sobre el 

soporte en forma de einta, y aumentando correspondientemente le  

25 velocidad de paso de la  capa de cera dirigida. La proporción de 

* la  velocidad de paso de la  cera al lugar de aplicación y la  veloet_

dad lineal del soporte en forma de einta,se elige con preferencia,
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segdn han demostrado detenidos ensayos, aproximadamente 

igual a 5 : 1.

Al d ir ig ir  la  capa de eera a l lugar de ap li

cacidn por medio de un rodillo , se recomienda mantener dicha 

5 capa de un grueso tan pequeño que no rebase algunas centesi­

mas de milímetro. Además, es conteniente mantener la  veloci­

dad de rotaoidn del rodillo  oonductor por debajo de la  veloci­

dad crítica , averiguable empíricamente, a la  eual la  capa de 

cera propende a aetsBularse en la  parte media d^l rod illo .

10 La distancia €^tre el soporte en i^zma de cin­

to y e l rod illo  oondnetor, la  velocidad de este rodillo  y de 

la  cinta, y e l grueso de la  capa de cera dirigida por el ro ­

d illo , deban regularse de manera que en e l efecto fin a l re ­

sulte peaible un oonsume completo de la  cera eendaeida sin 

15 burbujas por la  transaiaidn uniforma a la  cinta que eorre, 

sin contacto de la  ointa y e l rod illo .

invento so compone adecuadamente de un eonjunto de rod illo s, 

eonun rodillo elevador, otro oonduotor y otro de transporte 

20 de la  cinta, siendo el rodillo  oonduotor y el de transporte 

de la  cinta movidos en e l  mismo sentido de rotación, pero 

eon distintas velocidades perlmdtrieas.

oia por si rodillo  conductor, siendo al primero comprimido 

25 por carga de resorte o de peso contra e l perímetro del segundo.

ductor una espa de cera de grueso apreeiable, el invacto propo­

ne dar aeceidn en forma de cañad, a l rod illo  elevador en su pe-

31 aparato para reallsar el proeedimiente del

El rodillo elevador es impulsado con preferen-

Pero para que pueda ^ lio a ree  al rodillo  eon-



rímatre y disponerle eon raspeóte a l rod illo  conductor de tal 

manera que Tínicamente sus nervios de borde están en contacte 

eon e l perímetro del rodillo conductor.

En el dibuje se representa un aparato segdn el in 

5 vente en una forma de reallateián, siendo:

La figura 1 una vista lateral esquemática del invente.

La figura 3 un corte dado per el aparate segiin la  línea 11-11 

de la  figura 1.

La cempesielán da cera se licúa en un crisol de 

10 fusián calentado 1. Un rodillo  3 mentade giratoriamente en

un brazo 2, mentade a su vez en forma de artieulaclán de car­

dán, que en adelante so llamará rodillo  elevador, se sumerge 

parcialmente en la eera fundida y es puesta en retaeián per 

un rodillo  4 impulsado meeánleamente. Un resorte 5, que por 

15 un lado encaja en el brazo 3 y por otro en una parte f i ja  del 

aparato, empuja el rod illo  elevador 3 contra la superficie 

del rodillo  4. El red ille  elevador 3 está previste en su perjí 

metro, eeme se ve en la  f ig . 2, de una canal 6 le  más ancha 

posible, y cuya altura ae calcula de manera que entre les redi- 

30 lie s  3 y 4 pueda pasar una santidad suficiente de cempesioián 

oárea y transmitirse al rodillo  4.

Les nervios de borde 7 est&i en sentaste con la  generatriz 

recta del rodillo 4.
El rod illo  elevador 3, al g irar tema oera 

35 del crisol 1 y la  transmite al rodillo  superior 4,que mediante 

dispositivos adecuados,por ejemplo, eláctriees, se callenta 

previamente a tal temperatura que no puede sobrevenir enfria* 

miente del material fundido sobra la  superficie de dicho rodi­

llo . La película de Oera aplicada al rodillo 4 ,que en adelante 

se llamará rodillo conductor, es quitada en parte per unaáhopa ^
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de rasero 8 regulable y a modo de cuchilla, y vuelve 

al crisol de fusión. El resto de la  espade cera que que­

da en el rodillo  conductor está lib re  de burbujas y sigue 

con perfecta uniformidad la  rotación del rodillo  conductor

Érente al rod illo  conductor 4 va dispues­

to un rodillo 9 que sirve para el transporte de la  cinta 

10 que se ha de proveer de la oapa de cera* El rodillo  

de transporte 9 es regulable con respecto al rod illo  con­

ductor 4, y ambos giran en el mismo sentido. Al poner en 

marcha e l aparato, e l rodillo  de transporte se aproxima 

mediante un dispositivo desplazable adecuado hacia el ro­

d illo  conductor, en ta l medida que tiene lugar un contac­

to fino de la  película de cera con la  cinta que llega  en 

sentido contrario, con lo cual se produce un estancamiento 

de la  oera líquida que determina la  transmisión uniforme 

del material fundido a la  cinta.

Les mejores resaltados se obtienen al me­

diante el rasero 8 el grueso de la  capa de cera se reduce 

a unas centesimas de milímetro, pero la velocidad perlmó- 

trioa del rodillo  con^otor 4 se aumenta fuertemente con 

respecto a la velocidad de paso de la  cinta, de manera que 

la  velocidad perimótrlea del rod illo  4 estó con la  veloci­

dad de paso de la cinta en proporción de 5: 1 aproximada­

mente.

Aunque la  e l*  estancada que se forma estó 

caliente a alta temperatura, la  cinta que llega  y no se 

ha calentado previamente puede re s is t ir  sin dificultad la  

irradiación de calor, porque ósta dura sólo breve tiempo
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y as posible an amplia medida una distribución y derivación 

del calor, siempre que no haya oontaoto directo oom el ro­

d illo  ésntral 4 muy oaliente y gue conserva constantemente

la  temperatura.

5 Se ha comprobado ademas que la  velocidad

de funcionamiento de la  instaladón se lim ita porgue la  

película de oera, si e l rod illo  4 gira con demasiada rapi­

dez, tiene tendencia a acumularse en mohtíeúle en e l cen­

tro del rodillo , al paso que los bordes de óste están casi 

10 libres de cera.
E s fá o i l  determinar empiricamentelavelo- 

oidad óptima de funcionamiento, s i se disponen medios de re­

gulación para e l mot or de impulsión^ Además se ha comproba­

do que es ventajoso montar raseros en el rod illo  4 da tal 

15 manera que las cantidades de cera que llegan eventualmente

a los lados de los rodillos, sean tambiór^Feexpsdidas a l e r i-  

sol, pues de lo  contrario darían origen a engrasamientoa 

da las. partes de borde de la cinta encerada.

Finalmente, se ha demostrado que es eonve- 

20 niente mantener la  anchura de los rod illo s 3 y 4 muy poco 

menor que la  de la  cinta a encerar. Esto tiene por objete 

evitar que rebosé oera liquida per los bordes de la  cinta.

Esta solicitud que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania, el 6 de Octubre de 1939, bajo el nóme- 

23 ro T. 52.909 IXa/42g, se acoge a loa beneficios del artículo 

51 del vigente Bstatuto-íoy sobre Propiedad Industrial¿
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Loa puntea de invención propia y nueva que ae pre­

sentan para que sean objete de esta Patente de Invención 

en España por73INTE anos, son loa siguientes:

IR .-  Un procedimiento de fabricar cintas anee- 

5 radas para registros mecánicas del sonido, recubriendo

un soporte en forma de cinta con una capa de aera que pue­

de cortarse; caracterizado porque una capa de grueso uni­

forme de la  composición cérea liquida es d irigida continua­

mente a la superficie del soporte en forma de cinta movido 

10 a velocidad uniforme, y la  corriente de liquide es estan- 

eada por e l soporte en forma de cinta evitando un contas­

te directo entre el soperte y el árgano conductor de la  cera.

2R.- Un procedimiento segdnse reivindica en el 

punto IR, caracterizado porque la  capa de cera dirigida  

15 al lugar de aplicación se mantiene de mener grueso que el 

de la  capa de cera sobre el soperte en forma de cinta, y 

porque se aumenta cerrespondientemente la  velocidad de paso 

de la  capa de cera eendueida.

3R. -  Un procedimiento segdn se reivindica en el pun- 

20 te IR, caracterizado porque la  proporción entre la  velo­

cidad de pase de la  cera al lugar de aplicación y la  ve­

locidad lineal del aeperte enferma de cinta ea de 5: 1 

aproximadamente.

4R.- Un procedimiento segón se reivindica en
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le 8 puntea 1# o 3*, earaeterizade porque al d ir ig ir  la  eapa 

de oera al punte de aplicación por medie de un rodillo el grue 

so de la  eapa de aera dirigida por el rodillo  ao mantiene tan 

pequeño que no rebasa algunas centesimas de milímetro.

5 *.- Un procedimiento segdn se reívindiea en 

los puntes 1* a 40,oaraotsrizaáo porque la  velocidad de rota- 

eidn del cilindre conductor se mantiene per debajo de la  ve­

locidad erítiea, averiguable empíricamente, a la  cual la  ca­

pa de oera tiene tendencia a acumularse en la  parte central 

del rodillo.

6 *.- Un aparate para realizar el procedimiento 

relvindioade en los puntes 1* a 5*, een un conjunte de rodi­

llo s  que contiene un rodillo de elevación, otro de conducción 

y otro de transporte de la  cinta, oaraeterizade porque el ro­

d illo  de conducción y el de transporte de la  cinta giran en 

el mismo sentido, especialmente een d istintasveloeidadespe- 

rimótricas.

70.- Un aparate segdn se reivindica en el punte 

60, caracterizado porque la  distancia entre el red ille  de 

transporte de la  cinta y el red ille  ccnducter es regulable,

80.- Un aparate segdn se reivindica en les pun­

tos 60 o 7&, oaraeterizade porque el rodillo  elevador es im­

pulsado per el rodillo conductor, y porque a esto objete el 

rodillo elevador es apretado centra e l perímetro del rodillo  

conductor por carga de resorte o de pese.

90.-Un aparate aegiin se reivindica en los pun­

tos 60 a 80, oaraeterizade porque el rod illo  elevador tiene 

en su perímetro seeeión en feima de ca^al y está dispuesto 

frente al red ille  eondnetor de tal manera que s ele sus nsavlce da
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bor&a se ponan en oontaete oen el perímetro del rodillo con­

ductor.
10". Un aparato aegán se reivindiea en los 

puntos 6* a 9°, earaeterizade porque el rodillo  elevador va 

sostenido en un brazo áe palanea mentado a modo de artieula- 

oidn de eardán.
11"# Un aparato segán se reivindioa en 

los puntes 6* a 10*. earaeterizade peí? un rasero regulable dis­

puesto frente a la  superficie del rodillo  oondueter,y que t ie ­

ne per objeto regular el grueso de la  ,oapa de sera en Hiehe 

rodillo*

12*# Un apaiato segán se reivindica en 

los puntos 6" a 11", earaeterizade por raseros dispuesto# a 

los lados del rodillo oondueter.

13". Un aparato segán so reivindioa en 

los puntos 6" a 12", earaeterizade porque la  anchura de los 

rodillos es menor que la  de la  cinta a encerar.

14*. Un aparate segán se reivindiea en 

los puntos 6* a 13", earaeterizade porque el rodillo conduc­

tor es oalentable.

15*. Un aparato segtín se reivindiea en 

el punto 6*, caracterizado porque el rodillo  oondueter y el de 

transporte de la  einta están dispuestos entre s í de tal mane­

ra que tiene lugar el estancamiento de la  eomposieián oárea 

líquida e^Sl ángulo especial formado, encima de la  íínaa de 

unián de los ojee de los des rodillos,per lee perímetros de 

est%e últimos,

16Z.- Un procedimiento, oen el apa­

rate correspondiente, para fabricar cintas enseradas para

10
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Tal y cama ae ha desarita en la Memoria 

que antesala, representada en el dibuje que ae acompaña 

y con las fines que ae han especificada,

Bata Mamarla consta de enea hojea escritas 

par una acia eara.

Madrid, 2 7  ^011943
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