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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se aoompaña a l a  s o l ic i ta d  de an c e r t if ic a d o  de ad ic ió n , po r:
* Mejoras in tro d ac id as  en e l  ob jeto  de la  p a ten te  p r in c ip a l  nume­
ro  166#800 " a favor de l a  r . s .  I .  G. F arb en in d u strie  d k tie n g e se ll-  
s c h a f t , re s id e n te  en F ran k ia rt maMain (Alemania) . -

Para la  fab ricac ió n  de chapas de elevada capacidad de embntición 
de a leaciones may re s is te n te s  de alum inio según l a  p a ten te  166.800^ 
se ha propuesto producir en la s  chapas an te s  de en tra b a jo  por em­
b u tic ió n , g rac ia s  a ana deformación en f r ió  e inm ediato recocido de 
r e c r is ta l iz a c ió n ,  ana e s trn e ta ra  con ana granu lación  media determ i- 
nada, de tamaño d iverso  de ana a o tr a  aleación^ por ejemplo en la s  
a leac ion es de la  c la se  Al-Cn-Mg con an tamaño de granos de* 600-800 
granos por mm ,̂ e s tru c tu ra  que g a ra n tic e  e l  e v i ta r  c r is ta l iz a c ió n  
gruesa en lo s  m ú ltip les  e s t i r a j e s  u l te r io re s  e inm ediatos recocidos 
de r e o r l s t a l i  zaolon.

Con ob jeto  de s im p lif ic a r  e l proceso de fa b ric ac ió n  ep v e r i f ic a  
aquí en la  p ra c tic a  a l a  tem peratura de b o n ificac ió n  e l  recocido de 
r e c r is ta l iz a c ió n  necesario  inmediatamente después de l a  deformación 
en f r ió  para obtener la  granulación e s ta b le , cuando se fab rican  cha-
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pas embutibles de a leaciones moy re s is te n te s  de aluminio^ especial-! 
mente de la s  de la  c la se  Al-Ca-Mg. El grano es tab le  de partida^ ' con­
te n ie n te  para ana a leac ió n  determ inada, se determ ina en e s te  método 
de trab a jo  de t a l  modo que mediante ensayos se ap liquen  d ite rso s  g ra - 

8 dos de deformación en Ario y a continuación se efectuó e l  recocido 
de r e c r is ta l iz a c ió n  a la  tem peratnra de bonificación#  Una chapa con 
e s ta  deformación en f r ió  y qne en lo s  m ú ltip les  e s t i r a j e s  o em bati- 
ciones p o s te r io re s  y dado e l  caso en lo s  recocidos interm edios nece­
sa rio s  no p resen te  tendencia a formar grnesos g ranos, señala entoné 

10 cea e l  camino para lo g ra r  e l grado de deformación en f r ió  qne se ha 
de r e a l iz a r  en la  p ra c tic a  de l a  fa b r ic a c ió n .

Pero s i en la  p ra c tic a  de l procedim iento según la* p a ten te  166.800 
para la  fa b ric ac ió n  de chapas em bntibles de a leac ion es muy re s is te n ­
te s  de alum inio, especialm ente de la s  de la  c la se  Al-Cu-Mg¿' se  qaie<¿ 

16 re  v a r ia r  a  d isc rec ió n  e l tamaño v a ria b le  para  obtener e l  grano es­
tab lo ^  a saber e l  grade de deformación en fr io ¿  por ejemplo se quie­
re  escoger muy elevado, lo  qne en l a  p ra c tic a  conviene especialm ente 
para fab ricac ió n  de c in ta s  s in f fn , entonces e l  grano in se n s ib le  opn- 
t r a  la  c r is ta l iz a c ió n  gruesa se prodnce segón o tra  forma de ejeon- 

80 oión de l procedim iento segón la  p a ten te  166.800, por e l hecho de
qne la s  chapas an tes de t r a b a ja r s e  por embutición y e s t i r a j e  se so­
meten a una deformación en f r ió  de l v a lo r qne se q u ie ra , po r ejem-? 
pío  a una deformación en f r ió  superio r a l  30 %, preferentem ente su­
p e r io r  a l  40 %, y a continuación se someten a un recocido  de re o r ia -  

86 ta l iz a o ió n  un peco por encima d e l umbral de r e c r is ta l iz a c ió n  co rres­
pondiente a la  deformación en f r ió  a p lic a d a . Solo despees se  r e a l i ­
za e l  recocido de b o n ificac ió n  o recocido  f in a l  a l a s  tem peraturas 
móe a l t a s  en cada caso n e c e sa r ia s .

E J E M P L O
Una chapa ds ana a leac ió n  de l a  c la se  Al-Ca-Mg con l a  composición



ee lamina, en f r ió  d e 8¿6 m m a l m m d e  esp eso r. Después para obtener 
e l  grano e s ta b le  e in se n s ib le  con tra  l a  c r is ta l iz a c ió n  gruesa se re*? 
onece a 410 s  5 para su  re o r is ta l iz a o io n  y a continuación se re a l iz a  
l a  b o n ificac ió n  a sn a l por recocido a 500 s O y por almacenado s u f i -  

10 ciento*
Opmo se ha propaesto  ya en l a  p a te n te  156*800, también para e l  

procedim iento an teriorm ente d e sc rito  ee recomienda emplear chapas 
qae ee hayan laminado de bloques de fund ic ión  en cuya fab ricac ió n  se
haya ev itado e l fenómeno llamado de lic u ac ió n  in v e rsa  de l bloque con 

16 ob je te  de obtener ana composición lo  mas homogénea posib le*

N O T A . -

E l p resen te  c e r t if ic a d o  de ad ic ió n  comprende la s  s ig n ie n te s  r e i ­
v in d icac io nes:

1 . -  Mejoras in tro d u cid as  en e l  ob je to  de la  p a te n te  p r in c ip a l 
20 numero 165*800, c a rac te riza d as  porque an tes  de t r a b a ja r  la s  chapas

por embutición y e s t i r a j e  se someten a deformaciones en f f lo  d e l va­
lo r  qae se quiera^ por ejemplo a deformaciones en f r ió  su p erio res  a 
30 %, preferentem ente superio res a l  40 a  continuación  se l a s  some­
te  a l  recocido de r e c r is ta l iz a c ió n  an poco por encima d e l umbral de 

86 r e c r is ta l iz a o ió n  correspondien te a l a  deformación en f r ió  ap licad a  
y laego se la s  somete a l  recocido  de b o n ificac ió n  o recocido f in a l  
a l a s  tem peraturas mas a l ta s  en cada caso re q u e rid as .

2*- Mejoras in tro d ucidas mi e l  ob je to  de la  p a te n te  p r in c ip a l
numero 166.300*- según ee describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  me- 

80 moria d e sc r ip t iv a .



Consta e s ta  descripc ió n  de cuatro  ho jas  fo lia d a s  y e s c r i ta s  a 
maquina por una so la  de sus caras*
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