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gue se acompafiz & la solicitud de un certificedo de adicién, por:

" Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal nfme-

ro 166,800 " a favor de la r.s. I. G. Farbenindusirie Aktiengesell-
sohaft, residente en Frankfurt am Main {Alemania) .-

Para la fabrioceoidn de chapas de eleveda oapacidad de embutioiﬁn
de aleaoiones muy‘resiétentes de aluminio segin la patehte 155.6@6}
se ha propuesto producir en las chapas antes de su trabajo por em-
butioidn, graoises a una deformacidn en frio e inmediato recosido de
”ﬁ 8 recristalizacidn, uns estructurs oon una granulacidn media determi<
| neda, de tamafio diverso de una & otra aleacidn, por ejemplo en lag
aleacicnes de la olase Al-Cu-Mg con un tamafio de granos de $00-800
granos por mm®, estructnrs que garantice el evitar oristaliszseién
gruesa en los mﬁltiplea estirajes ulteriores e inmediatos recocidos
" 10 de rearistalizgcién; |
Gon objeto de simplificar el proceso de fabricacidn se verifioa
aquf en 1la préotiqa 2 la temperatura de bonificacidén el resocido de
recristalizacidn necesario inmediatamente después de la deformaeidn

en frio para obtener la granulacién estable, ouando se fabrican cha<
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pas embutibles de &leaciones muy resistentes de alnminiof espeqiali
mente de las de la clase Al-cu-mg; El grano estable de partida;’ oon;
Veniente para una gleacién determinade, se determina en este método
de trabajo de tal modo que mediante ensayos se apliquen diversos gra;
dos de deformacidn en frio y & continuacidn se efectde el recosido
de reoristalizacidén a la temperatura de bonitioacién; Una chapa con
esta deformacidn en frio y que en los miltiples estirajes o embuti-
eiones posteriorese y dado el caso en los recocidos intermedios nece-
sarios no presente tendencia a formar gtuesoa grenos, sefiala entoné
ces el camino para lograr el grado de deformacidn en frio que se ha
de realizar en la préotioa de la fabrioaoién; |

Pe:o si en la préotica del procedimiento segﬁn lg’patentg 155;500
para 1a fabricacidn de chapas embutibles de aleaciones muy resisten:'
tes de aluminio, especiazlmente de las de la clase Al-Cu-Mg, se gquie-
re variasr a digorecidn el tamafio variable para’obtener el grano o8«
table; a saber elrgraAQ de deformacidn en frio, por ejemplo se quiai
re escoger mmy elevado, lo que en la prictioa convi ene espéoialmente
para fabriczeidn de cintes sinf{n, entonces el grano insensible oon~
tra 1a oristalisecién gruess se produce segﬁn otra forma de ejeocu-
a16n del procedimiento megin la patente 155;500,’por el hecho d&e
que les chapas antes de trabajarse por embutiocidn y estiraje se so-
meten a una deformacién en frio del valor que se quiera, por e:emJ‘
plo & una deformacién en frio superior al 30 %, prererontemento au-
perior al 40 %, y & continuacién se someten & un recocido de reoris~

talizaoién an pooo por encima del umbral de reoristalizacién corres-

‘pondiente a la deformacién en frio aplicada. Solo después se reali

za el recocido de bonificasidn o recooido final a las temperaturas

mis altas en cala caso necesarias.

EJENPLO

Una chapa de una alescidn de la slase Al-Cu-Mg con la composiocién
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se lemina en frio de 3,5 mm & 1 mm de espesor. Después para obtener

el grano estable e insensible contra la oristalizacién gruesa se re<
cnece a 4102 C pers su reoristalizacién ya obntinu#clén 8e realisa
le bonificacidn usual por recocido & 5002 C y por elmacensdo sufi
ciente, »

Como se ha propuesto ya en 1a patente 155.500 también para el
procedimiento anteriormente descrito se :eoomienda emple&ar chapas
que se hayan laminedo de bloques de fundioién en euya fabriceacidén se

haya evitado el fendmeno llamsdo de liocuacidn inversa del blogue con

objeto de obtener nne composicién lo mas homogénea posible.
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El presente certificado de adicidn comprende las Biguientes rei-ﬁ
vindicaciones: |

low Hbjoras 1ntrcdncidas en el ob;eto de la petente prineipal
némero 155.500, oaracterizaﬁaa porque antes de trabajer las chapau
por embutioién y estiraje se someten e deformaciones en frio del va<
lor que se quiera, por_ejemplo a defcrmaqioneg en frio anperiotol a
80 %, preferentemente superiores al 40 %, a continuaqién se las aa:'ue.-'i
te él rescocido de reoriatalizacién un poco por encime del umbrel de
recriatalizaoién corresponiiente a la deformacién en frio aplicada
¥ luego se las somete al recocido de bonificacidn o recocido final
a las temperaturas mas altas en ozda caso requeridas;

Bow Me:oras introdnecidas en el objeto de la patente principal

némero 155'50°-~ Segun se desoribe y reivindica en la presente me<

morisa descriptiva.
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Consta esta desoripcién de cuatro holas foliadas y escritas a

méquina por une sola de sus paraes.

M=drid, a 2 osto de 1943.
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