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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
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La Patente de Introduce!dn a que se r e f ie r e  l a  pregan­

te  Memoria D escrip tiv a  y ad ju n tos p la n o s , e s t á  d estin ada a  

g a ra n t iz a r  l a  propiedad y e x p lo ta d d n  e x c lu s iv a  en todo e l  

t e r r i t o r io  Español y  su s posesion es d e l ob je to  de la  misma, 

co n sisten te  en "PROCEDIMIENTO Y HORNO ELECTRICO PARA LA FA­

BRICACION DE CORINDÓN".

E l s o l ic i ta n te  ha obtenido l a  Patente de Introduccldn



-  3 -

para ciertos tipos de hornos eléctricos para la  fabricación 
de Corindón^ caracterizados especialmente por la refrigeración 

10 dé los hogares durante e l procedimiento de la fusión, la  cual 
permite prescindir del revestimiento interior del hogar, cuyo 
revestimiento es costoso y molesto# Esta clase de hornos pro­
duce un Corindón de cristalización grande y a lta  dureza, y 
gracias a esto se presta especialmente para fabricar muelas

15 Abrasivas destinadas a trabajes da desbaste y rectificación 
de hierro y de aceros templados y aleados# ^

Existen además muchos trabajos para lós cuales un Co­
rindón microcristalino es nms ventajoso, por ejemplo en e l 
bruñido de metales, tallédo de c r i s o l ,  rectificación de por- 

30 colana e tc ., y especialmente para la  fabricación dB papel y 
tela de l i ja .

Esta clase de Corindón se fabrica ventajosamente en un 
homo eléctrico segtín e l plano adjunto# Este homo consiste 
del armazón de chapa de hierro (a) con fuerte placa de fondo 

25 de hierro dulce (b j, montado sobre soportes (c).  Este homo
/vá revestldo de piedras conquestas de carbón granulado y aglu- 
tinado segiin los mátodos conocidos. Una abertura (e) en e l 
revestimiento, convenientemente cerrada por medio de una com­
puerta para la descarga#

36 Les electrodos (g) suspendidos convenientemente sobre
e l  hogar, efectiian la  fusión. SegUn e l tamaño del hogar se 
pueden emplear dos, tres o más electrodos. También será fac­
tib le  de emplear un electrodo de fondo empotrado en e l re­
vestimiento de la base y conectado con la red. Con esta cla- 

38 se da hemos se observa e l siguiente procedimientot
Se introduce en e l hogar una carga relativamente pe­

queño dé coke de buena calidad y bajándose lús electrodos



hasta hacer contacta con e l coke, se calienta a sí e 1 fondor 
Despoje se introduce paulatinamente una carga de bauxíta mez­
clándola con e l coke. Cuando la bauxitaempieza a entrar en 
fusión y se forma un baño, se aumenta la  cantidad de bauxita 
a verter* Tan pronto que se ha obtenido un baño de bauxita 
fundida de 10 a 16 centímetros se amontona la  bauxíta de ^al 
manera, que antes de entrar en e l baRo está bien caliente*
(precalentada) y a s í se sigue hasta que quede lleno e l  hogar* 
Entonces se preparan las vagonetas (h) para recibir la  Carga, 
se coloca una vagoneta debajo de la boca y se practica un agu­
jero en la  abertura de descaída, la  cual durante la  fusión 
queda convenientemente cerrada por medio de pasta de Bauxita, 
empleándose por regla general un electrodo auxiliar de poco 
espesor, conectado con la red de corriente*

No se debe descargar todo e l contenido fluido del ho-
' ; ' . . .  - '   ̂ - . .

gar sino hay que de ja r  suficiente cantidad de Bauxíta fundida 
para que e l proceso de fundición no sea interrumpido de nin­
gún modo y que no habra que obtener un baño nuevo. Así se con­
sigue un proceso de fusióncontínuo con ahorro considerable 
en corriente eláotrica y mano de obra*

Este tipo de homo se puede emplear tap ien  para la 
producción de Corindón microcristalizado. Por este fin  se le 
dá en vez de un revestimiento cilindrico, e l de forma cónica 
ensanchándose hacia arriba* Esté Corindón no debe de ninguna 
manera descargarse en estado líquido, sino as conveniente pa­
ra favorecer la  formación de grandes crista le s enfriarla lo 
mas lentamente posible. Para extraer e l lingote de Goríndón 
que se forma, s e f i j a n  en este antes de que se solidifiquen 
completamente, dos o mas bástagos fuertes de hierro cón los 
correspondientes ganchos, que permiten levantar e l lingote*
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R E I V I N D I C A  C I O N  E S

Los puntos que se presentan para que sean Objeto de 
re ivindlcación en la presente Patente de Introducción que por

70 DIEZ años se so lic ita  en España, son:
le ,-  Homo eléctrico para la  fusión de Bauxita y producción
Ae corindón, caracterizado por un hogar cilindrico de chapa 

* ' '  ̂ . 
de hierro, revestido en su fondo e interior con* piedras com­
puestas de caxtón granulado y aglutinadas de la  manera cono- 

75 cida o de una capa del correspondiente grueso dé carbono aglu­
tinado, con Una abertura para la descarga, y con dos, tres o 
más electrodos, segiín e l tamaño del' hoga^-..^ara su inmersión 
en la bauxita, fundido en conjunto o sin un electrodo de fon- 

' do.
BÓ Be.- Procedimiento de fabricación de corindón mícrocristalino

no caracterizado por e l mdtodo de vaciar parcialmente la  car- J 
ga fundida del homo conservando en este siempre la cantidad 
de catga liquida necesaria para continuar e l proceso de fusión 
sin interrupción,

86 ge#- Caracterizado porque, para la  producción de Corindón de
cristalización grande, se le proveerá de un revestimientc có­
nico con ensanche hacia arriba, dejándose enfriar lentamente 
los lingotes y extrayendo estos por medio de ganchos fijados . 
en e l Córindon antes de su sodificaciÓn eompleta.y

y homo elóctrico para la  fabricación de 
Corindón".- de conformidad en un todo en lo esoncial y fines 
industriales a lo descrito en la  precedente Memoria y gráfica­
mente representado en l a s  figuras del adjunto plano para.su 
m ejor co3E{^prenslón,

Esta memoria consta déCOlfneasescr i tas  enCDATIX) 
h o ja s ,a dob le  renglón y por una.sola cara#
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