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que se acompasa a ia soiicnaa ae an ceyunracaao ae aaioion por:

" Kejoras introdnoidas en e l objeto de la patente principal número

150*697 * a favor de la r .s . Cesellschaft fdr Lindéis Eismasohinen
i 4 ' ' - -

A. 0., residente en H§llriegelekrenth b. Mhnchen (Alemania).
...  ̂  ̂ - -

!
En la patente principal ae ha descrito an procedimiento para 

el secado de gases qae se han hamedeoido en an gasómetro^ con atod- 

lip  de secadores regenerables, disponiéndose estos secadores en la  

tubería de salida a l gasómetro. El procedimiento según la patente 

6 principal consiste en la  regeneración aatomútica de estos secadores. 

La regeneración de los secadores se efeotúa por e l gas seco entrante 

en e l gasómetro, mientras qae el gas húmedo condecido alternativa­

mente sobre los mismos secadores y procedente del gasómetro^ carga de 

hnmedad a les secadores. Como por término medio corre sobre los seca- 

10 dores tanto gas seco en ana dirección como gas húmedo en la otra di­

rección, e l secador se regenera constantemente de modo satisfacto­

r io . Solo despnós de largos espacios de tiempo se reqmlere ana rege­

neración adicional.

El invento constitaye ana mejora de la regeneración aatomútica
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de loa secadores. Simplifica aata regeneración adicional# Sn aplicad 

oion resolta conteniente cuando 8e tiene interés en una sequedad má­

xima de loa gases.

Según el intento e l gas que corre a l gasómetro se caldea median­

te ana calefacción antes de entrar en e l depósito del medio eeoador. 

Be este modo se logra qne e l gas seco qne por e l medio secador corre 

a l gasómetro, se ponga más caliente qne el gas hnmedo procedente del 

gasómetro# De este modo se mejora ampliamente la regeneración del se­

cador por el gas aeoo. SI caldeo del gas dete ser tan grande qne te­

niendo en cnenta la capacidad térmica del seoador se obtenga todatía 

nna mejora eficaz de la absorción#

Es conteniente en la práctica del procedimiento adoptar ta l dis­

posición qne solo e l gas qne corre a l gasómetro pneda correr sobre 

e l calentador, mientras qne e l gas qne tnelte del gasómetro no pe 

cendnzca por el calentador sino por nna tubería de rodeo, gracias a 

nna regnlación antomática. Bnes ann estando desacoplado el calenta­

dor, por efecto de la  capacidad térmica cedería todatía calor a l gas 

saliente del gasómetro, lo qne sería nn Inconveniente#

La maniobra de las corrientes gaseosas pnede para los fines del 

intento realizarse de modo sencillísimo mediante dos mariposas o 

trampillas de retroceso, las cnalea funcionen a l tariar la  dirección 

de la presión gaseosa# La táltn la de mariposa, a trates de la  onal 

llega el gas seco a l calentador pnede proteerse de nn disposltito de 

conexión, por ejemplo de nn contacto eléctrico, mediante el cnal so 

conecte e l caldeo solo a l correr e l gas#

Una mejora especial pnede experimentar el procedimiento del in­

tento a l emplear tapor como medio calentador del gas, por e l hecho 

de qne la cantidad de tapor qne corre a l calentador se regale del 

modo conocido automáticamente por la  cantidad originada de conden­

sador En efecto en e l calentador se condensa tanto mas tapor cnanto 

más gas corro por el# La cantidad del oondensade obtenido constituye
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puesto $o mal aspecto por influios exteriores, por ejemplo ppg p^odu - 

o ir  orín, cardenilla, etc*, p por e l tratado.

la  siguiente selección de ejemplos de aplicaoió^##!BdestrMt 

que e l procedimiento según e l invento puede emplearse en general para 

e l tratamiento de metales y aleaciones.

los metales y aleaciones señalados se trataron todoe en las 

condiciones siguientes:

33. e lec tro lito , preparado por disolución de anhídrido del áci * 

do crómico fCrOg) en ócido fosfórico a unos 86 %, contiene 31 g de 

CrOg y 1448 g de por litro#

Temperatura del baño 80 - 60* 0*

Densidad de la  corriente; unos 20 amp/dm̂ .

1 .) Chapa de hierro tratada previamente por esmerilado: despuós 

de diez minutos de tratamiento preeenta la  chapa ya una superficie 

brillante, pero todavía tiene los arañazos del esmeril* Después de un 

tratamiento de 30 minutos la  chapa aparece completamente lis a  y brillan - 

te como la  plata.

8* } Chapa negra*

Después de una e lectró lis is  de 30 minutes se ha eliminado por 

completo la  capa de óxido y la  chapa presenta un aspecto de color pía - 

ta  can lustre mate*

3 .) Acero a l cromoníquel a l 18/8.

Después de un tratamiento de 10 minutos la  superficie presenta un 

aspecto con blancura de plata, brillante y especular.

4* f Daten*

Después de un tratamiento de 6 minutos la  superficie metálica 

adquiere un b r illo  elevado.

6. )  Cobre con cardenillo.

El cardenillo se elimina completamente de la  superficie motó - 

lic a  después de un tratamiento de unes 6 minutes, pos puóa de otros 

oinee minutes e l metal adquiere un b r illo  elevado y motó complot amen - 

te liso * La pieza tratada presenta una resistencia elevada centra s í
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in flu jo corrosivo de los agentes atmosféricos.

8^* Al^mainio*

la  superficie del metal de color feo antes de l tratamiento, 

después de una actuncién de dios minutos del e lec tro lito  aparece con 

un t r i l lo  uniforme de plata*

7)* Aleacién de magnesio y aluminio*

Sobre la  superficie se forma después de cinco minutes un bri - 

l io  metálico muy elevado*

como se desprende de los anteriores ejemplos, e l  procedimiento 

se presta también para limpiar o decapar la  superficie sucia de meta* 

les y aleaciones metálicas, sin que se prolongue e l tratamiento tanto 

que se obtenga ana superficie brillante*

S 0 T A

la  presente patente, consta de lee aiguientes reivindicaciones:

1* * procedimiento para e l decapado, abrillantado y pulimento 

do setales y aleaciones per v ía  e lec tro lít ica , caracterizado porque 

las piezas dé trabajo conectadas como ánodo so tratan en una disola * 

cién que contiene ácido crémioo y ácido fosférico*

8* * Procedimiento segán lo  reivindicado en e l  punte 1 ,  carao - 

tensado porque en e l  e lectro lito  per una parto cu pese do ácido eré * 

mico (CrOg) so asolean entre le  y 80 partes en peso próximamente de 

ácidos fosfórico (HgPO^).

3* * Procedimiento sogén lo  reivindicado en los puntos 1 y 

8, caracterizado porque e l e lec tro lito  contiene hasta unes 38 % de 

agua*

4. - Procedimiento eegán lo  reivindicado on los pantos 1 a 3 , 

sarao t erizad o porque e l  e lec tro lito  presenta una temperatura hasta 

de unos 9o* 0, con preferencia no superior a unos 80* C.

8* * Procedimiento según lo  reivindicado en les puntos 1 a

4, caracterizado porque se mantiene ana densidad anédiea de corriente 

entre unos lo  y unos 8 o amp/dm̂ .
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