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Solieitantes: VIDRIOS BELGOR, S.A. domieiliecdos en

5.

10.

Valencia,

Durante la prdetica de las patentes hasta zhora
conoeidas sobre estirado de tubos de vidric u varillas, se
lia venido observandc gue ¢l tubc y veriliszs de viério
ovterico, corteria ciertes estrias longitudinsles que lo
hacen inservible en 1os telleres Jde sSOpPlaco pars £u trensiorme-
cifr ern smpollas, por ocasionar en éstes poros o burbujas
procedentes del &aire dilatedo contenido en las estrias, ¥
que daban lugar en lus manipulaciones del llenasdo, cerrado
y esterilizado de las ampcllas en los lsboratorios, a que
estas se pervorcsen ¢ ranjlesen corn 1& corsigtiente pérdida
del envase y medicamento envasado.

Ahora bien, después de estudios e investigaciones

realizadas, hemos llegado z la conclusién de que dichas

estrias procedfan de la alimentacidn intermitente gue de
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la masa vitrea fundida era objeto el crisol de sedimen-
tacion , colocado en el Liorno mufla, pues dicha masa vitres,
procedente de verios horncs donde se verifica su fusidén, aun
cuando esta sea perlecta, ;7 lu masa esté completumente afinade,
&l ser cogida por el vidriero, ya sea coi. cefia 0 cuchiara, ¥y
ser transportada pare verterls er el crisol de sedimentacion,
aparte de sufrir un enfriamiento notable en el rscorrido,
coge burbujas de aire al contucto de laz masa fria que se
vierte y la superficie del vidrio més caliente del crisol,
dando lugar z una masa vitrea contenida en el crisol gue
no esté afinadsa., Como el tiempo que esta permanece en el
crisol es relativamente pequefio (unos 3¢ minutos) resultsa
insuficliente para gue ge veriiique de nuevo el afinudo y
entonces al caer el vidrio del erisol de sedimentacion
al manguito ¢ rodillo refructaric, lo hece con 10s bullones
0 burbujas de aire antes inaicadas, dundo lugar ol veriflecarse
el ecstirado del tubo & les estrias longitudinales llenas de
aire a gque nos referimos.

Pura evitur esios graves inconvenientes que amenazaban
con nc poder hilar tubo ¢ varilila de vidrio mecénicamente,se
han realizado maches ensayos y experiencias, todas ellas
encaninaddas a nacer industrial el procediniento de alimente-
¢idbén continuc de lu masa vitrea fundids y afinuda en un horno
continuo, ya sea eléctrico © de Tusifén a Lase ¢e combustibles
86lidos o 1fcuidos, desaparcciendc por lo tanto, el crisol
de sedimentacioén con compartimientos descrito en procedirien-
tos anteriores,Por medio del adjunto dibujo,rcpresentado en
corte vertical por le insteluceidn, se expliczrs el objeto de
la invencidn,

Perminzdas experienciag y ensayos con pleno éxito,
quedsz sustituido el crisol de sedimentecidn por una cunal
de refractario (1), éuya base se coloca a unosg 1% o 20
cms., de la superficie del vidrio afinado {cuyo nivel es
siempre constante) (2) gue procede de ur nornc de fusidn

continua (3), ya ses por =lectricided ¢ por combustibles

liquidos o s6lidos, y que, despuéds ce pasar gor el registro
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refractario (4) gue controla la cantiaad de sali&ﬁ

vierte scbre el msnguito o rodillo (5), para verificarse el
estirzado mecanico, comsiguiendyu con <110, gque el vidrio que se
vierte pars una sberturs determinada del registro y =z
igueldad de tenperwture ged del nismo peso en la unidad de
tiempo debido & que el nivel del Lkorno 2.atfnruo es siempre
constante (cosa gue no ocurriz en la slimenteccibn intermitente
del ¢ isol de sedimentsciérn) logrendo con ello, gue = una
rresién de aire y a una velocidad de la estiradora determinadsas,
S8e obtenga un didmetro del tubo y espesor de pared uniforwes,
y esto unido a que el vidrio utilisado procede de 12 wona
de zfinoc del hornc continuo, cue nc ka sufride ringuna altera-
cién 2l poser ior la canal refractaria (1) y cser sobre el
mangulito refractario, ¢4 lugar o jae el tuho de vidrio estirado
no contengua ningune estria, por no tener ninguna burbuja de
zire o bulldén la mesa vitrea empleada, hmciendo con ello
que lz calidud del tubo elzborado sew insuperable.

Estu sustitucidn del crisol con compertimientos
pars sedimentacién, por la canal refruzctarie 'y la adaptacidtn
a hornos de fusién, y el trabajo continuo de los mismos, ya
gsezn eléctricos o0 & base de combustibles sélidos o liguidos,
es en 10 que se fundemente 1z solicitud se sata petente,

¥ 0 T .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi ecomo le manera de realizario en la priactica, debe hacerse
constar gque les disposiciones srteriormente indieadas son suscel-
tibles de modificaciones de detzlle en cuanto no aliere su
principio fundimental, y siendo lo gue constituye la esencia
del refgridc invento y por 10 gue se solicita patente de
invencion,por veinte aliios en Espaﬁa: "Perfecciouamientos.en
el estirzdo mecénico de tubcs y varillas de vidrioc con
alimentecidn directa de hornos continuos de fusidn'; caracterizé{
dose por lo siguliente:

2= Perfeccionumientos en el estirado mecénico de tubos

y verillias de vidrio con alimentacidén directa de hornos conti-
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nuos de fusibn, earacterizdndose porque se emplég pura la

alimentacién continuz de la masg vitres, fundida y afinads,
procedente de un hornce continuc, una canal de material refrac-

tario y porgue ,después de pasar por un registro,igualrente

de neteriel refractario, que resula la cuntidad de salida, se

vierte el vidrio fundido y afinado sobre un manguito ¢ rodillo
pere verificar el estirado mecénico, iOgrando asl un didmetro
del tuboc y un espesor de pared uniformes, sin estrias nl defectot
de la superficie vitrea.

29,= Perfeccionamientos segun reivindicacién 18,
caracterizandose porque loa hornos de fusiéon y afino pueden
ser eléctricos o bien calentados por medio de combustibles
sdlidos o liquidaosn

"Perfeccionamientos en el estiredc ce tutoe y
verillas ¢e vidrio con slimentaciotn directz de hornos continuos
1e fusidén®; tal y como gueda substuncizlmente descrito en
la presente memoria e ilustrado en el adjunto dibujo.

Ests memorias conste de cuatro hojas escritas por
uns s0la cura,

Madria 19 de agosto de 1543,
VIDRIOS BEIGOR Sk
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