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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patents de Invenaidn por 20 akios,
a nosbre de:

EtAl]

. B Yy
b AR N S

uds beschrinkter Haftung, reeidente
Berlin W 8 (Alemania), por
"PERFECOIONAMIENTO XN LA COBSTHJOCION DE
DESENGANOHADORES BIMETALICOS PABA INTE-
RRUPTOHES AUTOMATICOS". -
MBS NIRIIRIE I AE

Los desenganchadores bimet&licos conocidos calentados direc-
tamente, en especial los destinados a pegquefias intensidades de
oorriente, como los usauales en loe interruptores sutomfticos de
‘instalaciones, tienen al inconveniente de @ue por depender su
seocoiln tmai ‘de la ocorriemnte, 36l0o pusden prestar una po-
tencia pequefia de trabajo. Eato a su ves obliga a gque el meca-
nismo, sobrs el que actdsn estos dssenganchadores bimetdliiocos,
deda ser extraorldinariaments sensible, esto esm, dsben mantener.
se 1o mfs pequefios posibls los esfuerzos de aoscna#noha @e re-
quieren estos mecanismos. En ests sentido pueds encontrarse cier-.
ta ayuda empleando transmisionse multiplicadoras mecdnices, las
ocuales, sin embargo, Obligan a Aisposiciones adicicmales de pa-
lancas gue a su vez encarecen todo el dispoeitivo oconsotador.
Pero ademds ¢stos dispositivos desenganchadorés son muy sensi-
bles comtrs los chogues y sacudidas meodnicas. Ademds por las
marchas mmertas inevitables a oéumnc!a de 1as disposiciones |
de palancas, me originan fuertee dispersiones en el desenganche
térmico. | '
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El presente inmto Se Droponeé orear un duwbaa.or bi-
metdilco gque presente elevada sensidbilidad y em el que win em-
plear mmltiplicaciones mecdnloas,’ ss logren grandes esfuersos
de desenganche. Eeto se realiza segén el presents invento, por
ol hecho d¢ gue la tira bimetdlica atravesada direotamente por
la corriente, desds su punto de sujeciém hasta su punto de tra-
b2jo, esto es, el punto en gue la tira bimetdlica aotda sobre el
dispositivo de dumaho meodnioco, presenta una secoién trans-
versal independiente d- 1a ocorriente, mientras gue dicha tira
bimetdlica prolongsds mfs alid del punto de trabajo, ocnserva
su seccidn transversal, que se adayfa & la intensidad momentd-
nes ds corriente y a la correspondiente texperatura de trabajo

| del bimetal. A consecuencia de yoderse hacer as{ més gruesa la

parte del bimetal que realisa el trabajo meodnico, el mecsnimmo
sobre el gque actifa la tira bimetdlioa, pnedo construirse muy ro-
Ddusta. Ademds tamdbién ee por ellc posidble mantensr mds grandes
los esfuersos de rosamiento del panto de enganche, Esta particu-
laridad permite realisar de modo esemclalmenmte més sensillo el
‘montaje del mecanismo: pars el mtarmptor. Gracias a8 los ma- -

- yores esfuerzos de roz.amlenh, asequibles con el hlmsmohuor

bimetdlico megdn el presents invento, en el panto de enganche,
se logra una mayor insensibilidad 2 los choques y sacudidas,
Pero también al mimmo tiempo se garantisan tiempos de desengan..
che mds exeotos y uniformes, de suerte que la bonda de disper-
sidn de estos dispositivos febricados generalmenite en masa,
pueds mantenerse muy estrecha. ’ '

En el ulterior &esarrollo de ls idea del invento, 1la par-
te de la tirs bimetflica dependiente de la corriente muede our.
vares hacis atrds o dcblarse de modo que el desenganchador ob-
tenga una forma, por ejemplo, en U, 4e suerte gue la pa.rt:vo do-
pendiente de la corriente se extienda a distancia ignal o pré-
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ximamente igual s la restante parte de la tire bimetdlioca. Esta
disposicién se emplear{ ventajosapente cusndo por faltar espacio
no se pueda oolocar la tira recta. E1 caldeo de la porcidn de la
tira gue ha de prestar  ¢1 trabajo msodnico, es realiza en oﬁto
caso . directaments poi' conduooién térmics y por otro lado indi-
reotamente por radiscidn térmice de las partes entre sf opuestas
de la tira bmﬁnca; :

in 106 easba de upl:loaca_én del desenganchador bimetflieco,
en 1os ue se reguiera una menor inercia de desenganchs dal inte-
rruptor automftioco maniocbrado oon 61, la parte ds la tira bime-

 tdlica, que Fresenta 1a secoidn transversal dependieuts do la

corriente, se dcobla u curva de manera gue al calentarse se mus-
va en 4ireccidn de la parte dependiente de la corriente de la
tira bimetflica. Todo acntacto direoto de las dos ramas pusde
evitarse mediante uns delicada placa de mica o similar e se
disponga entre las dos remas, :
" Segdn otre carecterfstica del invemto la parte de la tire
bimetdlics dependiente de la corriente se muede tamdidn doblar
de manera qus al ocalentarse por la parte de la misma tira inde-
pendients de la corriente, se meva hacla afusra, Este forma de
ejeoucidén ee presta para los casos en (ne se requiere una mayor
inercia oon intensidades mis elevadas. Esto ocurre, por ejemplo,
cnando se trata de motores en condiociones 4iffoiles de arranqus,
por ejemplo, em las méquinas de hilar y en los trenes de rodi-
110 de las laminadoras. En esta forma de ejeoucién la transmisidn
directa dsl oalor por la parte de la tira bimetdlica dependiente
ds la corriente a la partes de la mimma tira que rc;slua el tra-
bajo,metflico, se suprime o me retarda fusrtemente.

El invento se ilustra a tftulo de ejemplo en las adjuntas
figares 1 a 5.

La figurs 1 yresents una forma de ejecucién del desmgan-
chador térmico estirado,



85

90

95

100

105

110

» 4=

169790

¥ la figura 2 pressnta wne planta,
la figara 3 una vista lateral del desenganchador de la figara 1,
en ol que, sin embargo, est{ doblada la parte dependiente ds 1a
corriénte de modo gue al ocalentarse se meve en direcoién de la
parte ds 1a tire bimet£liocs que ha ds prestar el trabajo meodni-
co de desenganche, : . '
las figaras 4 y 5 presentan vistas anflogas a las figuras 2 y 3,
pero con la diferencia d4e gque aguf la parte de . la tira bimetdli-
¢a dependiente de la corriemte, al calentarse se mueve retirdn-
dose de la parte ds la tira que presta el trabaao meodénico.

La tire bimetflics 1, me aquf estd curvada en forma de U,

- 88 compone del modo oonocido de dos metales laminados oonjunta-

mente 0 unidos entre s{ de modo anﬂogb , oon diferentes ooefi-
cientes de dilatacilén. Las ramas de esta tira ilustradas estira-
das en la figura 1, se une,por ejemplo, con plezas de contacto

2 en forma acodada, por ejemplo, mediente remachss 3. Las ple—
za8 de contacto 2, pueden servir directamente para mcihir y
evacuar la corriente y ademds ss fijen en una parte de la ingta-
lecién. §in embargo, también es poaﬁle que estas pilesas mismas
formen une parte de un aparato de instalacién. Las partes fijas

4, 5 de la tira que ejecutan el trabajo mecdnico, Be caloulan de

modo que posean la necesaria estabilidad para desenganchar un
interzuptor dado, sin que ee origine una mayor dispersién. La

. barte restants 6 de la tira bimetdlics, que se extiemde emtre

ostas dos partes 4, 5, poses una seccifén tramsversal menor, Es-
ta debilitacién o reduccidn se oaloula en oonformidad con la fle-
xién necssaria para el donnmdno, de las partes activas 4, 5
de la tira. La flexidn se realisa en dependencia de 1la corriente
que fluye por la tira. Pars tranmmitér los esfuerzos flectado-

ros de las partes activas 4, 5, se unen estas entre sf poxr los

extremos no f£4jados .con una placa aisladora 7. La reunién pusde



efectuarse, por sjexple, mediante remaches 8; Pare tranmmitir loe
esfuerios de trabajo de lag partes 4, 5 de la tire a cualguier
115 6rgano de desenganche, por ejemplo, el Sxgano 9 ilustrado en las
figura® 3 y 5, se prevé em un oasquillo 10 dispuesto en la pla-
oa 7, un tornillo 11 que permite también desplasar el Adesenganche.

La parte 6 de la tira dependiente de la corriente puede,

ocuando las oirounstancias del espacio lo permitah, extenderse en
120 1la misma direcoiénm que las partes 4, 5 indepandientes de la Oo-
rriente, Pero pera lograr influir adicionalmente en las partes
4, 5 que realizan el trabajo meodnico, la parte depeniiente de
la corriente se dobla, como indica la figura 3 y 5, de manera
que el desenganchadar adquiera una forma total en U. Este dobla-
125 40 puede realisarse, em tal Airecoién qus la parte 6 depandimte
de la corriente se mueva, como se ilustra en la n‘sca 3, o &~
recoién de la flecha 12 haoia las partes 4, 5 independientes 4de¢
1a coriente, y éstas al sumentar la deformacidn de la parte de-
pendisnte de la coarrients, se influencien todavia mfs, de manera
130 gque el desenganche experimemte por tanto uma mlm; A todo
cotooircuito de las partes 4, 5 de la tira pusde oponerse un
obstdoulo eficas intercalando emtre las partes 4, 5 y la parte
6 d¢ la tire una plagquita 4s mica 13 u otra de un material ais-
lasdor amdlogo. Esta placs intermedia ss sujeta, como leo placa ‘
135 aieladora 7, ocon los remaches 8.

En lob casos en gue no se requiera un dssenganche aocelerado,
la parte 6 dependiente ds la corriente se recurva hacigls otra
direccién, ocomo pe ilustre en la figura 5, de suerte gme la
parte 6 dependiente &e la corriente se mmeva en direcoiln ds la

140 Tflecha 14, esto es, separdndose de las pertes 4, 5 de la tira
que y&o-m el trabajo mecdnico de desenganche, A conseousncia

4ol slejamiento de 1a parte 6 el oaldeo indirecto Irodnoido so-
bre las partes 4, 5, ee reduce poxr la parte dependients de la
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corriente, d.' susrts guo el Jdesenganche experimenta un retardo,

1tetsmsmitmly BOTA timti—ti-ti-is _
Se reivindioa como musvo y de propia invenoién:

1.- Perfecoionamiento en la construsaién de desanganchado-~
res bimetflicos, especialmente para interruptores automftioos,
desenganchadores atravesados directamente por la corriente, ca-
racterizado por que la tira bimetdlioa desde el punto de su su~
jeoiln hasta el pumto de trabajo presenta una seccién transversal
independite & la corriente, mientras que la tira prolongada
nds a11£ del punto de trabajo posee una ssocilén tramsversal que
se adapta a la intensided momenténea de la corriente y & la oo-

rrespondiente temperatura de tradajo del bimetal.

2,- Perfescionaniento en la oomatraocidn de desenganchado-
ros bimetflicos segdn lo reivindicado am el punto 1, oaracterize-
4o por que la parte (6) de la tira bimetflioca Aependiente de la
oorriente se dobla en forma de U y se extiends a una peguefia dis-
tanoia de la parte (4, 5) de dicha tirs, independiente de la co-
rriente. | -

3.— Perfecckonamiento en la oconstruccién de depenganchado-
res bimetflicos segn 10 reivindicado en los puntos 1 ¥ 2, oarao-
terisado por que la parte curvada (6) de la tira bimetfliica oon
el flujo 46 la corriente se mmeve haoia la perte (4, 5) indepen~
ddente de 1a corriemte 46 la tira bimetdlica. |

4,- Perfeccionamiento en la construsoifn do desemganchado-
ros bimetfiicos segn lo reivindioado en los puntos 1 & 3, oo~
racterissdo poxr que la parte ourvada (6) de la tira bimﬁs.cu
con el flujo d¢ la ocorriesnts se meve sspardndose de la parte
(4, 5) de 1s tirs bimetditoa, independients ds la corriente.,

Reta Patente reocae sobre "FPERFECCIOHAMIENTO EN LA CONETHUO-
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GIOK DE DESENGANCEADORES BIMETALICOS PARA INTERRUPFORES AUTO-
MAZX008%, como gueda desarito on la presents Memoria, earao-
terisado u la n{tcﬂor Hota y representado en los adjuntos
B:lm;)l; -

Madrid, 19 de Agosto de 1943-
| JUEw LANIHO

P. A. ; ‘
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