MEMORIA DESCRIPT I-V A de la vratente .
de Invencidm solicitada a favor de D. Plerre Sylvestre
Gauguin, de Copenhague.K - (Dinamarca) - Bredgade, 45 A,
por ™ PROCEADIMIKNIC DI HACER PROTESIS, ESPHECIALMENTE EN
LA ODONTOTECNICA,."

L.a presente rPatente cde Invencidén consiste en
un procedimiento de hacer prdétesis, especialmente en

1z odontotéenica protética, moldeando y templando una
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ﬁezcla plésticé de una resina artificial en polvo y una
5 subs tancia moldeadora 1iquida o semilfiquida con preferen
cia compuesta de la resina sin polimerizar. |
A este fin hasta ahora se ha procedido de 1a
manera que la resina artificial pulverizada se muele eﬁ
un mortero con la cantidad conveniente de la substancia
106 moldeadora, tratdndose de obtener una mezcla que parte
sea regulargpente fécil de deformar, parte tenga la cohe-
s3ién suficlente para no aesmeﬁuzarse al ser moldeada,
mientiras que, en 6tro asvecto, no debe ger muy pégajosa
0 propensa a pegarse a los dedos. Se logra general-
15 mente obtener tal mezcla despuds de. trabajar por algin
tiempo el nolvo con la substancis moldeadora en el mor-
tero. Posteriormente el moldeado debe hacerse en pg
cos instantes, puesto gue la mezcla pronto se vuelve de-
masiado dura.

20 : N Bl rellen

Q

Ael mnlde por eso exige bastante deg
treza, particularmente cuando ha de usarse resina de dife
rentes colores, de modo gue dentro del mencionado corto
lapso de tiempo, tanto hay que moler cierta cantidad de

porciones de resina correspondiente al nimero de colores

que debe entrar en el molde y hay que verificar el relle
no del molde con'mezcla de resina de diferentes colores.
El trabsjo entonces, con frecuencia, exige la eolaboracidn
de varios técnicos expertos. Anora estos inconveuientes
. pueden ser evitados, cuando se procede de la manera que la
30 resina en el estadb logrado mediante la polimerizacifn en
forma emulsionada es mojada enteramente con la substancia
moldeadora y luego se deja reposar hasta que por medio de
un ligero amasamiento con los dedos o de otro modo pueda

pasar 21 estado plistico, despubs de lo cual la mezcla
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~omitir la molianda,

practicada del medo de costumbre se introduce en los -
moldes y se eallenta hasta su temple, . |

La mezcla plfistiea obtenida de esta manera
tiene otras cualidades cue la mezecia pléstica que se
obtiene al moler-la resina pulverizada o la resina hecha
mediante su polimerizacidn en forma'emulsionada con la

substancia moldeadora. Ee as! més feil de deformar

©y completamente libee de tendencia a desmenuzarse.

.

Al moler en un mortero ficilmente ce hage entrar aire en
la mezcla, lo nue puede ocasionar burbujas en el objeto
molderde v +omolado.  Kste inconveniente se evita al

Bs de especial importancia ~ue el espacio de
tiempo jue tarﬁa; hasta cue 12 mezcla pléstica nueda in
servible nara su »rellenc en los moldes se ha aumentado
notahlemente hasta mucho més del tiemno necesarioc para :
que un molde pueda ser relienado con esmero, de modo ~ue
no solamente hobrf tiempo nara qué el molde, si hubiera
necesidad, varias veces fuera cerrado, apretado y rella-
nado, sino también que dos, tres o mls porciones de re-
sina e difereﬁtes cslores puedan ser ﬁraparadas de una
vez y llenadas en el mismo molde, o queovarids'moldes ed-
ﬁciamente puedan ser llen=dca nam T mdema pofciéh de re
sina sin que sea mnecesaria la Cﬁlabnrﬂcién ie variés DET-
soras para el trabzjo.

Bl lapso de tiempo gue pasa ha’ts cue la mezcla
tenga la ccnsistencia adecuada para el rellenc, puede al-
canzar a media hora .o mis. Zste lapso de tiermo puede
ser variado mediante 1a aplicacidn de propirciones varia

tancelc moldeadora,

n

bleg de cantidad de la resina ¥ 12 sub

t

ciendo cue se aumenta al usar una cantidad mayor de lo
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normal dé 1= éubstanéia moldeadora y se disminuye al
usar una can%idad menor de ésta.
Es conocido'que iz polirerizacidn en la for
ma ermulsionnda particularmente ha encontrado aplicaci6n
70 con las resinas de 4cido acrilico, especislmente las re
sinas quekse hacen con.pﬁlimerizacién con ecteres del deido

metacrilico. La resine en forma de polvo que de ests

mod
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se cbtiene, =e Adistingue por ser compuésta en lo eten

al 2e particulas separadas de forma més o menos esfiri-
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2 ~uc son las mismas aue bajo el proceso de polimeriza -
cién.han‘estaﬁo nrecentes cbmq particalag emulsionadas,
generalmente emulsionzdae 42 una maners inestable. Di-
cha.formé especial de las particulas se supohe ser la cau
sa de las cualidades particulares que son caracteristicas

80 bara la mezcla pléstica obtenida de la menera descrita

&Son<la substancia moldeadora, ¥y con arreglc a esto resulta

(%

que las particulas de esta forma especial no se adaptan

. muy bien a la molienda del modo hasta ahora usado.

No es de importéncia'fundamental para esta in-
85 vencidn si se usa la resina del &cido metacriiico. u otré
resina producida pon la polimerizacién en forma emulsio-
nada, pero la resina del écidp metacrilico se ha mostrédo
muy apropiada. Tampoco es cosa decisiva si como subs. -
tancia moldeadéra, se usa una substancia que se polimeriza
20 en regima o un disblvente de laca o substasnclas parecidas
yue puedan hacer que las particulas de la resina se pon-
gan hinchadas, pero la aplicacidn de una substancia que
se polimeriza en resina como por ejemplo un aster del
fcido metacr{lico, he resultado muy apropiada para el pro
25 lcedimiento aqul tratado e implica, momo ya se sabe, la

ventaja de que la substancia moldeadora no necesits ser
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alejada antes del tem?le, pudiendo éste ademés verificarse
a una temperatura baja. | 2

Ha resultado ademés -=ue »1 *empmle con el usc de
una substancia moldeédora propensa a polimerizarse, segin
la presente invencidn convenlientemente, puede verificarse
a una temperatura tan baja como 80°C, '

Segln el presente ejemplo de ejeéucién, una re-
sina del &cido metacrilico mroducida por polimerizacidn
en forma eniulsionada, se humedece tstalmente con un# subg
tancia moldeadora gque nuede consistir de ester met{lico
del 4cido metacrflico. . Para esta humectacidn se usa una
cantidad mesurada de 1la substancia moldeadorsa, mejor’se -
r{a unos ¢,5 cmS el gramo de la resima. No hﬁy, sin em-

bargo, inconveniente en usar una cantidad algo menor o

principalmente una cantidad algo mayor mediante la cual

se puédn variar el periqdocbntro de que la mencia pléstica
se mantiene buena para el fIn deseado. Para lograr que
la resina se ﬁoje uniformemente se puede apretar la resina
seca con una esphtuls bajo la superficie del liquido, has-
ta que éste cea absorbido por todas partes del polvo.

1s mezcla 1uegd se.deja en reposo, siendo conve
niente que se -aleje completamente del alre, vor ejemplo,
de la manera cue se.guarda en un recipiente con borde pu-
1ido que puede cerrarse con una placa de eristal u otra
cosa similar.. Bajo todas las circuns¥ancias se debe re
comendar el.reposo en un recipienté tapado, porgque si no
podria evaporarse durante el largo tiempo de repoto parte

de la substancia moldeadora, especialmente de las capas

éuperiores del polvo y la mezcla resultaria consecuente-

mente menos homogénea.,

Despuds de reposar alrededor de una hora y me-~
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dia, la mezcla sé saca del recipiente con una egpétula
y ahora en pocos segundos y mediante un lizero smasamiernto
entre los dedocs puede ser converitida en una masa pléstica
de fécil deformacién. Si en vez de G, 5 em® de la sube -
téncia moldeadora por cada gramo de la resina, se smplea
0,7 cm® el gramo, la mezcla estarid lista para su uso deg
pués de unas seis horas, ¥y permanecepé servible por variess
horas.

La mezcla pléstica obtenida luego se llena en
los moldes que se cierran y se meten en bafio de maria a

80%C., para el temple.

N O T A, -~ 8e relvindica la propiedad de esta Patente de

Invencidns

19) - Procedimiento de hacer pr&tesis, especialmente
en la odonxoﬁécnica, con aplicacidn de una mezcla pléstica
de una resina artificial en polve y una substancla moldea-
dera 1fquida o semiliquida, preferentemente una substancia
moldeadora cue se polimeriza en si misma, caracterizado
por el hecho que ia resina en el estado obtenido con lia
polimerizacidn en forma emulsionada, se moja enteramente
con la substancia desleidora y luego se deja en repcso,
hasta que con amasamiento pero sin molienda puedes ser con
vertida en una masa pléstica, despubds de 1o cual del modo
de costumbre se moldea y se calienta para su temple,

22) - Procedimiento de hacer prétesis, especialmente
en la odontotécnica, segin el punto 12, caracterizado por
el hecho de que el reposo de la mezcla enteramente humedg

dida se hace en un recipiente tapado.



'32) - Procedimiento de hacer prétesis, especialmente °
en la odontotécnica segin los puntos 19 y 292, caracterizado
por el hecho de que gl temple al emplear una substancia
moldeadora que se polimeriza, puede verificarse con cale-
faccién hasta unos 802C, |

42) - Procedimiento de hacer prétesis, especialmente
en la odontotécnica segln puntos 12, 22 y 32, caracteriza
do por el hecho de que para la humectacién se usa ce 0,5
hasta 0,7 emS de la substancia desleidora por cada gramo de
resina.

52) - Procedimiento de hacer prdtesis, especialmente
en la odontotéenica, segiin punto 42, caracterizado por el
hecho, de. que la mezcla se dejé en reposo por un lapso de
tiempo de una hasta seils horas antes de sum amasamiento,

62) - " PROCEDIMIENTO DE HACER PROTESIS, ESPECIALMEN
TE EN L& ODONTOTECNICA®.

Esta Memoria Descriptiva consta de siete hojas

mecanografiadas por una sola cara.

Madria, 18 1943 |
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