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MEMORIA BESGRI?TIVA>

para una jpatenta de invencidén por veinte afioe por “DISPOSI-

TIVO PARA LA FABRICACION EN SERIE O EN MASA DE PIEZAS SUEL-

TAS, ESPECIALMENTE DE PIEDRAS ARTIFICIALES Y PIEZAS IE CONS-

' TRUCCION DE PIEDRA ARTIFICIAL PARA FINES DE EDIFICACION"

(octavo grupo, élage 71}, a favor ‘de Don vfiilhe-in‘_z‘mnomcx,
ﬁr.-Ins., cindadeno alemén, residente en Jockgrim)’wéstiﬁi'k
Landhaus (Alemania). .
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Son conocidas las llamadas "tiras de baldosas", sobre las
cw.iea_ se pasa 1a. piezé. a trabajar ante ung serie de lugares
de trabajo, bier sea a ritmo contfmuo J escalonadamente in-
terrumpido. ' -

El presente ixrvento se ‘b;.sa, contrarismente, en el hecho
de que la pieza ds fabricacidn & el jusgo de piezas de fabri-
cacién permsnece guieto, mientras que las herramientas, res-
pectivamei;te los dispositivos de elaboracién § confeccidn,
estdn reﬁmidoe’ en un conjunto @ transporte y son movidos
frente a las piezas de fahricgcién;-

En el ditujo bay representados, para la aclaracidn de ls
idea del invento , ejemplos de realizacidn, mostrando:

Las figss 1 - 5 unos pormenores esqueméticos de los luga-
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La fig. 6 es une representacidn evsqaemética. de un tren:
de produceidn pare la elsboracién de artfculos de ercilla

res de trabajo;

cocids, y

Ia fig. 7 es una seccidn transversal segdn la lfnee s-ga
por la figura?7. '

La figura 1 muestra esqueméticamenmte uns serie de pie-
zae de corstruceién _]_.,_@,}_,_1-,2,_6_ indicadas por eubos,'. emple~
zadas sobre un plano & plataforms 7 y que, en caso dado,es-
tin sujetas sobre unes mesas adecuadas de tendido & simila-
res, Lﬁta estas piezas de construccidn se desliza el tren de
trabejo 8 en direccién de la flecha 4, sobre el que ha.y dis-
puestos unos dispositivos de elaboracién indicados por cfr-
culos 9, 10, _];_1_. En la representacién gréfica y por los dis-
positivos de elaboracién 2, 10, 11 montados sobre el tren de
transporte 8, hay ya cumplidos en la pieza de febricacidn 1 |
tres procesos de trabajo; en la pieza de fabricacién 2 dos

' procesos de trabajo y en la pieza de fabricacién 3 un proce-

80 de trabajo, mientras que las piezas de fabricacién 4,5,6,
estén adn sin elaborer.

Debido a esta movilidad del tren de tramsporte pusde
llevarse dste sobre‘nn, luger de trabsjo a los mds distintos.
lugares y las pie_za.é de fabricacién elsboradas 'phneden'pe_rma—
necer en sus lugares de énpla#miento'hasta que estén termi-
madas y haysn de tranaportme;_ .

' Mientrss que la figurs 1 muestra un tren de trabejo §
al lado de la carrera de ‘emplazamiento y 4 pai'a las piezas de
fabricacidn, muestra la figure 2 un tren de trabajo 12 sobre

uns carrsra de emplazamiqnt§ 12 pare las piezes de fabrice-
cién _.‘1_._&, igua.lmaﬁte en re‘pr‘esentaéi6n esquemdtica.
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La fige 5 muestra una serie de mesas de tendido ;Q e~
ra las pieszes de fabricacﬁn 14 a.s:( como el tren de tra‘na.jo

12, que estd emplazado sobre uncs epoyos corredizos 16, y

lleva unos dispositivos de elaboracidn 17, 18, 19, que segin
su finglidad de aplicecidn éjercen los procesos de elabore-
cidn desde arriba, desde armbos lados longitudinales & desde
arbos lados frontales de las piezas de fabricacidn. Para el
acertado ajuste del tren de trebajo 12 en relacién = las pie
zas de fabrieacién 1l4puede haber dispuestos en todae & elgu~-
nas de las meeas de tendido § en otros puntos adecusdos wnos
dispositivos como soportes a.e‘ columna ‘20, en los gue el tren
de trsbajo 12, con adecuados suplementos 21, sea sujetable
con arreglc & la posicidn.

La figurs 4 muestra una serie de carreras de emplezamien.
to _2_2_‘ dispuestas en fila rara las piezas de fabricacién, so-
bre las cuales en direccién de lse flechas B respectivamente
C es movible un tren ds trabajo 23. Sobre unas superficies
de transporte g_zg, 25, dispuestas del 1@&0 frontal a lag ca~
rreras de emplazemiento 22 puede des_piazérse, con movimiento
de ida y vuelts, el tren de trab_a.ja ¥y recorrer todas las ce~
rreras de emplazamiento bien sucesivamente, § en cualgquier
drden deseado, § con supresién ds determinados planocs de em—
pla.zamiento.

Ls figura 5 muestra uma carrers de en:plazamiento 26 en
sf cerrada para las piezas de fabricacién, gue puede ser tras-
puesta por un trem de trabgj‘o 27. Las disposiciones preceden~
temente detalladas de las carreras de emplasamiento y de les
congtitucionea fandaméntales del tren de trabajo pueden ser,

segin les circunstancias , ampliemente alteradas. 'Los trenes
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de trabajo pueden utilizarse también pars realizer trabejos
en lugares distantemente situsdos entre sf. '
(4] la figura 6 muestra, a titulo de ejemplo, esquemdticamen-
\ te en vista lateral un tren de trabajo para la confeccidn de
piedras compuestes de é.rcilla.. Este tren de tré.hajo conste,
por ejemplo, de un carrc 28, que lleva las prenses de tiran-
tes para la confeccidn de las piedras previas brutas, de otro
80 segundo carro 29 con los ventiladores esqueméticamente indi-
. cados para el secado de las piedras prensadas, y un carro 0
acopla.dn & distancia detras, que representa la cémara de cOm-
bustidn.
La figura 7 puestra un corte segdn la linea as-a a travds
85  del hornc corredizo de combustidén 30 y sirve siulténsamente
tembién pare aclarar les constitucién fundamentsl de los ca-
rros de trabajo 28, _2_.3_.
Entre dos carriles 31 (compdrese también figura 4} se
halla, en forma de rempa, la carrera de emplazemi ento 22 pe~ '
90 <ra las piezas de fabricacién, en el ejemplo presente, bloques
de arcilla. En el extremo superior est{ recubierta la rampa
~ de una capa j2 resistente al calor. SOﬁre los carriles J1
eorren unos baetidores 22, que afiangan unes plataformas de
carros 34, 35, desde las cuales parte una prolorgacién 36
95 hacia abajo alA interiorae un cierre de imgersi&n 37, mien-
~ tras que una prolongacidn 38, que parté hacia arriba, encaja
con algo de juego ‘e'n unag muesca de la rampa 22. Sobre las pla~
taformas de carros 34, 35 estd montads la caja en forma de U
del carro 30 que, hacia el lado interior, estd en contacto
100 por medio d.e un tebigue alembrado de piedra 39 con el espacio
de trabajo —espacio de combustién- que se halla encime de la
carrera de emplazamiento gg. Dentro de un espacio de fuego 41
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Sem AN
asequible a través de una galeria de combustidn 40 se calien-
ta el aire introducide ,poi- el ventilador a presién 42, y se
desliza a través de las sberturas de los tabigues 39 entre
la materia combustible,‘ Y llega a la mitad derech;. del carro

30, donde se eprovecha el calor, a¥n contenido en la etmdsfe-

. Ta, pere evaporar-  sgus en una..ca.ld.era 45, pudiendo servir el

vapor de accionamiento para el tren de trabzjo. Otra parte de

-la atmdsfersa puede utilizarse para el previoc calentamiento de

la materia combustible.
El carro 30 representa, por tanto, la caperuzae de cierre

en forma de U y la de calefaccidén de un horno volente de come

v bustidn, gue sucesivamente trensforme los diferentes lugeres

del planc de emplazamiento 22 en una cémers de combustién,
donde el montén de piedra 44 indicado con trazos cortos es

expuesto durante un perio@o de tiempo, ;resultanfe de la lon~

' gitud del horno de combuétién.' y de la velocidad de progresién
- del calor de los gases de combustién. §i el carrc de combus—

tidn ha rebasado este luger de la carrera de emplazamiento 22,

entonces desciende la correspéndiente' carrera de emplazsmiento

nuevemente a un simple lugar de carge.

En forma esencislmente idéntica estén eguipados tambi§n
los carros 28 y 29, que 1llevan las prenses de fiz_:antes é los
ventiladores de secado. El espacic entre el carro 29 y 30
(compa’.fese figura 6) sirve pare asegurar el suficiente perio-
do de tiempo para colocar de modo compacto a los fines de
combustién las piedras aolfa.«_hs para el proceso de seceado.
© El carro del horno de combustién 30 puede subdividirse
por su parte tembién en tres departementos. El departamento
centragl sirve, como se explica a base de la figure 7, para la

éjecucidn del proceso de combustién, 4 medida del avance del
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_carro abandona la zona de combustidn del carro del horno la

materia combustible,\y el calor irradiado por esta dltima
pueds ser recogido en una caperusze colectora dispuests detrda
de la zona de combustiénm ¥y conducido a una caperuza de pre-
vio calentamiento, dispueste en la direceidn de trabajo de-
lante de la zona de combustidn, e la que en ciertas circuns—
tancias puede afiadirse también el aire caliente no suficien-
temente aprovechedo em la zona de combustidn. ‘

El espacio de fuego, el de la caldera y el espacio libre

sobre el plauno de emplazsmiento 22 estdn cerrados,por medio

~ de una techumbre de suspensién 45 contra el tabique superior

propiamente dicho del carro, que, en casc dedo, puede ser re-
frigerado en forma en si conocida.

De las normas fundémentales~precedentemente expuestas
rueden derivarse unas instalaciones cbmpletas de produccién
para los mis veriados fines. Atendiendc las normas fundamen
tales del invento, Surge en ciertc modo una "instalacidn de
produceién locelmente movible®™, que se extiende a la pieza
de fabricacidn §'materie de fsbricacidn a,trabajar é a elabo-

rar, y que en la mds amplia proporcidn es localmente movible.

Tales instalaciones circulantes de produccidn pueden utili-

zarse, por ejemplo, también pars transformsr lugares de al-
macenaje y obtencidn de meterias primas transitoriamente en
lugares de produccidn, en los que se elaboren productos ter-

minados. Eépecialmante puede tratarse en este cuso de traba-

. jos sujetos a la temporads, que, por ejemplo, se ejecuten

esenciaglmente a las intemperie, de modo que a medida de la
templenze del clima 8e desplaze la instalacidn y, por ejem—
plo, en la primavera trabaja primero en regiones en las que
el clima permite ya un trabzajo & le intemperie, .y en el trans-

cursc del tiempo es llevado a regiones, donde el desarrollo
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del clima hacia €1 verano tiene lugar més lentamente. De es-
ta forma pusde aprovecharse en la méxima proporeidn le cape-
cidad de prodnocién de la instalscidn.

Esta solicitud se acoge a los beneficios del artfculo
103 de le vigente Ley de Propiedad Industriai por corz;espon-
der a la solicitud presentada en Alemania bajo el mimero
L. 107.920 VIb/80e oon fecha 20 de Mayo 1942.

HOTA

- curus

' 86 declaran de novedad y de propia invencién las signientes

Reivindio'acionea

-1~ T P I

l.~ pDispositivo para la Tabricacidn en aez;ie é en masa
dq Piezas sueltas, especialmente ds piedras artificiales y
piezas de construccidn de piedrav artificial para fines de
edificacidn, oaractarj.zada'por el hecho ‘de que los dispoei-
tivoe de elaboracidn estén reunidos en un tren de trabejo
(8, respectivamente 12, respectivamente 23, respectivamente

27, respectiveamente 28, 29, 30) y son movibles frente a las

"piezas de fabricecidn emplazadas sobre una car_reré de empla~

zamiento (7, 13, 22, 26) en direccién del trabajo.

2.~ Diapositiyo segin la ieivindic'acidn 1, caracterigze~
do por el hecho de gue el tren de trabajo es desplazable al
lado ds la oarrera ae bmp,lézamiento de las piezas de fabri-
sacidn. | . |

3.~ Diepositivo segdn la reivindicacidn 1, ,cara.cferiza-
do por el hecho de que el tren de trabajo es desplazable Bo-
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bre la carrera de emplazamiento de las piezas de fabricacidn.
4.— Dispositivo segin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizado por el hecho de.qpe el tren de trabajoc es
desplazable al ledo y encimz de la cairera de armplazamiento
de las piezas de fubricaci6n. |
Sem D13posmtivo segn una de las re1v1ndlcacloﬁes l1a
4, caracterigado por el hecho de gue en la carrera de enplap
zamiento § en las mesetas de apoyo (15) de las piezas de

fabricacién hay dispuestos unos dispositivos de cierre, en

'1los que el tren de trabajo es sujetable en la posicidén de

trabajo.

6e— Dispositivo segdn una de las reivindicaciones 1 a
5, por ejémplo para elaborar artfeulos de arcilla cocida,
compuesto de un tren de trabajo que abarca por enciina é en
torno la carrera de emplé,zamiento (22) de las piezas de fa~
bricaciér respectivamente de la materia Prima, que consta
de varios carros de trabajo (28, 29, 30) en seccién trans-

versal aproximadamente en forma de U, que llevan los dtiles

de confeccidn 4 instalaciones.

7.~ Dispositivo segin 1la reivindicacidn 6, especialmen~
te un horno de combustién para artfculos de arcilia, compue s~
to de un carro (30) en forma de U § de portada, emplazado
sobre bastidores corredizos (33) eoﬁ ventilador a presién
(42) dispuesto Iateralmente de 1a carrera de emplazamiento
(22) de 1a p;.].a de materia combustible (44) para la impnl—
sidn del aire que entre el ventilador a presivSn y la pile
de materia combustible es calentado en un hormo de galer{ia
¢41), sobre el lado opuesto al ventilador a presién eon cal~
deras allf dispuestas (43), para aprovechamiento del calor
de desperdicio de los éases de combuati&n;
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8+~ Dispositivo segdin la reivindicacidn 7, caracteri-
sado por elihecho de que las plataformas de carros (34) que
descansan sobre 1os:baatidorea mdviles (33) encajan con su-—

plementos plegados angularmente (38} en muescas de junta de
la carrera de emplazémiento'(zz)”y con otros suplementos (36)

. en cierres de immersién (37)'3 ambos lados de la carrera de

emplazamiento (22) de la pila de materia combustible (44).

9.-'nispoéitivo segin la reivindicacidn 7 4 8, caracte-
rizado por uma ceperusza colectora dispuesta en direccidn de
la marcha detrs del horno de combustidn para el calor irra-
diado desde la pilﬁ de piedra terminada de cocer, una csperu-
za de previo calentemiento dispuesta en la direccién de mar-
cha delante del horno de combustidn, y tuberfas de transmi-
s8idn para el calor de irradiacidn recogido en la caperuza
posterior a la del previoc calentamiento.

10+~ Dispositivo segnn una de las reivindicaciones 1 a 9,
caraoterizado por el hecho de que la galerfa de combusti&n
(41) v la caldsra de aprovechamiento de calor da desperdicio
(43) estdn cerradas por tabigues alambradoa de piedra (59)
contra la pila de materia combustible (44),

La patente cuyo privilegio de invencidn se solicita por

~ veinte afics para Espafia y sus dominjos, deberd recaer por

"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION EN SERIE O EN VASA DE PIE-
ZAS SUELTAS, ESPECIALMENTE DE PIEDRAS ARTIFICIALES Y PIEZAS
DE CONSTHUCCION IE PIEDRA ARTIFICIAL PARA FINES DE EDIFICA-
CIOE" (octavo grupo, clase 71), segdn se describe y reivin-
dica.eﬁ la presente memoria que consta de nueve hojas folia~
das y mecanografiadas por una sola cara y se ilustra con 1los
dibujos que & la misma B8 acompafian.

Madrid, 18 ae Agosto 1945.

pp: Wilhelm Ludowici
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