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MEMORIA DESCRIPTIVEA

de una Patente de Invencidén por 20 afios,

‘ ‘a nombre de:

C. Lorenz Akxiengesellachaft, .residente
en Berlip»Teﬁpelhof (Alemania), por
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABARICACION DE UN
.HEGIPIENTE Dg LwBLARGA CON PIE PLANO EN
LA VALVULA, POR BJEMPLO, CON PLATILLO DE

CRISTAL PRENSADO™,
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Para la febricacidén de un recipiente de descarga se debe sol-
dar por fusién heméticaments al vacfo a una bombilla de cristal
un piéttubulér Plano, poi_ejemplo, un platillo de cristal prensa-
do con auxilio de cristal fundido o de una frita de cristal y es-

to de modo que el sistema s8lo se caliente poco ¥ que lo mismo en

" la bombilla que en el pié se originen las menos tensionses vosi-

bles en el cristal. ‘

" En el procedimienfo hasta hoy seguido ée sueldan entre sf -
directamente 1as'dos.partés de ordinario por admisidén de calor
desde fuera, por ejemplo, mediante llamas de soplete. Pero este
procedimiento tiene el inconveniente debque las dos partes se
poneﬁ a-una temperatura relativamente elevads con 1Q qe el sis-
tema se somete a un caldeo perjudiéiai ¥y en el recipients se ori-
ginan tensiones inconvenientes eﬁ el cfistal.

En el procedimiento para soldar por fusidén recipientes eléc-
tricos de descarga que se couponen de una bombilla de crietel y
de un pié plano tembidn de cristal, por ejemplo, de un platillo
de cristal prenSado, se groponevsegﬁn sl invento, pars evitar

los inconvenientes indicados, emplear une fusién de cristal o
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una frita de cristal, cuyo punto de fusidn sea inferior al de las
partes de cristal que se han de unir y el cual se introduce en
uns remure anular dispuesta en una o en las dos partes de cris-
tal. Al servirse de soldadurs de crisfal se ha procedido hasta
ahora cubriendo sélo los extremos de contacto de las dos pertes
gue se han de unir entre sf con el medio de junta, sin meter &s—
te en una depresidn.. ,
La préctica del nuevo procedimiento se desoribe.a continus-
cibén en un ejemplo. La figura 1 presenta en seccién un recipien—
te de .descargs, que se compone de la bombilla de éristal 1 v del

platillo 2 de cristal pleno prensado, gue lleva en los pasos 3

el sistewma de electrodos 4 ilustrado s86lo ssquemdticamente. La

maga fusible gque ha de unir las partes 1y 2 se designa por 5.
Bl platillo .2 puede en su borde presentar diversos perfiles pa-
ra formar la raﬂﬁra anular, como se los ilustra en las otras fi-
suras.

La figura 2 presenta en el borde del,platillo de cristal .

prensado uns ranura anular.con perfil rectangular. La figura 3.

presenta un pletillo de cristal prensado con boids biselado; la
bombilla de éristal ruede entonces preséntar tambidn un bisel
anélogo de suerte que el unirse Ias dos pértes de cristal se
origine una rénura en forma de cufia que sé rellene por la-masa'

fusible. Ademds sl vié de ocristal prensado puede proveerse, por

ejemplo, con una ranursa anﬁlar remetida lateralmente en la pa—

red del pié, como se indica en la Tigura 4, ¥n el puntb de s01-
dadura son naturalmente posibles también otros perfiles qonvé—
nientes pars formar una renura asnular,

La junts hermética del platillo de cristal prensado en la
bombilla se realiza del siguiente modo: Lasbdos partes de cris-
tal que se han de unir entre sf, se sujetan con independencia_
reciproca eﬁ soportes adecuados. Una masé de cristal de bajo

punto de fusidén se introduce con suxilio del procedimiento de

.
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inyéccién de cristal ya propuesto, en forma de una frita o de
una masa fundida de cristal en la ranura amular practicsda en el
pié de cristal prensado o en la bombilla del recipiente.

. Bmpleando el procedimiento de inyeccidn de cristal, déste,

: dGSpu§§ de calentar de antewano las partes que se han de unir,

se inyectan deséués en el'espaqio hueco, dado el caso, haciendo
girar‘la vélvula, Al servirse ds una frite o de una masa fusi-
ble de cristal, la ranura anular ée rellena del medio de junta
y éste mediante un horno de caldeo preférentemente eléctricé v
convenientemente disvuesto se caldea de sntemano y se funde has-
ta la unién con las partes de qristal.

El horno se dispone de modo gue calieﬁte el punto de golda-
du}a més enérgicamente y vara evitar tensiones.en el cristal,
caliente menos las partes de la bombille préximesa dicho punto.
Como horno puede servir entonces un anillo incandescente calen-—
tado por slectricided. El caldedantes descrito puede realizarse,
pOY ejemplo; también con alte frecuencia medisnte una disposi-
cién de un cilindro metdlico encajado sobre el recipiente, ca-
lentado por una bobina incandescente y varieble en el espesor
de su pered & Lo larzo de la 1fnea de su manto, sirviendo la
parte superior del anillo metdlico cémico de proteccidén témmi-
¢ca para el sisfema de electrodos o para las partes de la bombi-
lla préximas al pinto de soldadura,., Esta disppsicién se ilus-
tra en la figura 5. El recipiente o bombilla se seflala teambién
por 1 ¥y por 2 las partes de cristal prensado., El anillo metdli-
co c¢bnico que en el punto de soldadura es my delgado, se sela-
la por 7 ¥y por 8 la bobina de alta f:ecuenoia destineda a ca~

lentar eBte anillo metdlico.
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Be reivindica como nuevo y de propia invencién:
l.- Procedimiento para la fabricacibén de recipientgs eléc—x
tricgs de descargs, que se componen de una bombilla de cristal
g de;un pié plano de cristal, por ejemplo,.de un platillo de

cristal prensado, caracterizado por que se emples una masa fun-

dide o una frite de cristal, cayo punto de fusién es inferior

al de las parteés de cristal que se han de unir y el cual se nete
en una ranura anﬁlar dispunesta en uns 0 en las dos partes de
eristal. |

2.- Procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1, ca~
racterigado por que la xanﬁra anular practicada en el borde del
pié de crigtal es rectangular o posee una forma de cuila, e se
obtiene por biselado de los bordes del pié y de la bombilla.

5.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 y
2, caracterizado ﬁor e la masa Tusible de cristal se introdu-

ce en la ramure snular con auxilio de un procegimiento de inyec-

cidn de cristal.

4,~ procedimiento segin lo réivindicado en los pﬁntoé la
5 caracterizadp pér que para el caldeo previo o paré caelentar
las partes de cristal que se han de soldar, se emples un ani- |
11lo incandescente o un anillo meté£lico cénico.

Eete Patente recae sobre "PROCEDIMILIIO PARA Li FABRICACION
DE UN RECIPISATE DE DESUARGA CON PIE PLANO EN LA VALVULA, POR
EJEMPLO, CON PLATILLO DE URISTAL PHENSAO", como queds descrito

en la presente kiemoria, caracterizaedo en la anterior kota y
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liadrid, 17 de Agost 40 1943 .~
' JOSE SAMAD

representado en el adjunto Dibujo.
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