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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de una Patente de Invención por 20 años, 

a nombre de:

C. Lorens A ktien gesellschaft. re si den to­

en B erlin-Tempelhof (Alemania), por 

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN

RECIPIENTE DE DESCARGA CON PIE PLANO EN 

LA VALVULA, POR EJEMPLO, CON PLATILLO DE 

CRISTAL PRENSADO".

Para la  fabricación de un recipiente de descarga se debe sol­

dar por fusión herméticamente al vacío a una bombilla de c rista l  

un pió tubular plano, por ejemplo, un p la t i llo  de c r is ta l prensa­

do con auxilio de c r is ta l fundido o de una fr ita  de c r is ta l y es­

to  de modo que el sistema sólo se caliente poco y  que lo  mismo en 

la  bombilla que en e l pié se originen la s  menos tensiones posi­

bles en el c r is ta l.

En e l procedimiento hasta hoy seguido se sueldan entre s í  

directamente la s  dos partes de ordinario por admisión de calor 

desde fuera, por ejemplo, mediante llamas de soplete. Pero este 

procedimiento tiene e l  inconveniente de que las dos partes se 

ponen a una temperatura relativamente elevada con lo  que el s is ­

tema se somete a un caldeo perju dicial y  en el recipiente se ori­

ginan tensiones inconvenientes en e l c r is ta l.

En el procedimiento para soldar por fusión recipientes eléc­

tricos de descarga que se componen de una bombilla de c rista l y 

de un pié plano también de c r is ta l,  por ejemplo, de un p la tillo  

de c r is ta l prensado, se propone según e l invento, para evitar  

los inconvenientes indicados, emplear una fusión de c r is ta l o



20 una f r i t a  de c r is ta l,  cuyo punto de fusión sea in ferio r al de las  

partes de c r is ta l que se han de unir y e l cual se introduce en 

una ranura anular dispuesta en una o en la s  dos partes de cris­

t a l .  .Al servirse de soldadura de c r is ta l se ha procedido hasta 

ahora cubriendo sólo lo s extremos de contacto de la s  dos partes 

25 qu.e se han de unir entre s í  con el medio de junta, sin meter és­

te en una depresión.

La práctica del nuevo procedimiento se describe a continua­

ción en un ejemplo. La figura 1 presenta en sección un recipien­

te de descarga, que se compone de la  bombilla de c r is ta l 1 y del 

30 p la t i llo  2 de c r is ta l plano prensado, que lle v a  en lo s pasos 3 

e l sistema de electrodos 4 ilustrado sólo esquemáticamente. La 

masa fu sible que ha de unir las partes 1 y 2 se designa por 3*

El p la tillo  .2 puede en su borde presentar diversos p erfiles pa­

ra formar la  ranura anular, como se los ilu s tr a  en las otras f i -  

33 guras.

La figura 2 presenta en e l borde del p la t i llo  de c ris ta l  

prensado una ranura anular, con p e r fil rectangular. La figura 3 - 

presenta un p la tillo  de c r is ta l prensado con borde biselado; la  

bombilla de c r is ta l puede entonces presentar también un b is e l  

40 análogo de suerte que al unirse las dos partes de c r is ta l se

origine una ranura en forma de cuña que se rellene por la  masa 

fu s ib le . Además e l pió de c r is ta l prensado puede proveerse, por 

ejemplo, con una ranura aqular remetida lateralmente en la pa­

red del pió, como se indica en la  figura 4 . En el punto Ae so l-  

43 dadura son naturalmente posibles también otros p e rfile s  conve­

nientes para formar una ranura anular.

La junta hermética del p la t illo  de c r is ta l prensado en la  

bombilla se realiza  del siguiente modo: Las dos partes de cris­

t a l  que se han de unir entre s í ,  se sujetan con independencia 

recíproca en soportes adecuados. Una masa de c r is ta l de bajo 

punto de fusión se introduce con auxilio del procedimiento de
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inyección de c r is ta l ya propuesto, en forma de una fr ita  o de 

una masa fundida de c r is ta l en la ranura anular practicada en el 

pié de c r is ta l prensado o en la  bombilla del recipiente*

33 .Empleando e l procedimiento de inyección de c r is ta l,  este,

después de calentar de antemano las partes que se han de unir, 

se inyectan después en el espacio hueco, dado e l caso, haciendo 

girar la  válvu la. Al servirse de una f r i t a  o de una masa fu si­

ble de c r is ta l, la  ranura anular se rellena del medio de junta 

60 y éste mediante un horno de caldeo preferentemente eléctrico  y 

convenientemente dispuesto se caldea de antemano y se funde has­

ta  la  unión con las partes de c r is ta l.

E l homo se dispone de modo que calien te e l  punto de solda­

dura más enérgicamente y  para evitar tensiones en e l c r is ta l,

63 calien te menos la s  partes de la  bombilla próximas a dicho punto* 

Como homo puede servir entonces un a n illo  incandescente calen­

tado por electricid ad . El cal de ojantes descrito puede realizarse, 

por ejemplo, también con a lta  frecuencia mediante una disposi­

ción de un cilindro metálico encajado sobre e l  recipiente, ca­

yo lentado por una bobina incandescente y  variable en e l espesor 

de su pared a lo largo de la  línea de su manto, sirviendo la  

parte superior del a n illo  metálico cónico de protección térmi­

ca para el sistema de electrodos o para la s  partes de la  bombi­

l l a  próximas a l punto de soldadura. Esta disposición se ilu s -  

73 tra en la figura 3 * El recipiente o bombilla se señala también 

por 1 y  por 2 la s  partes de c r is ta l prensado. El a n illo  metáli­

co cónico que en el punto de soldadura es muy delgado, se seña­

la  por 7 y por 8 la  bobina de alta  frecuencia destinada a ca­

lentar este an illo  metálico.
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Se reivindica como nuevo y de propia invención:

1 .— Procedimiento para la  fabricación de recipientes eléc­

tr ica s  de descarga, que se componen de una bombilla de c r is ta l  

y de un pió plano de c r is ta l, por ejemplo, da un p la tillo  de 

8$ c r is ta l prensado, caracterizado por que se emplea una masa fun­

dida o una f r it a  de c r is ta l, cuyo punto de fusión es inferior  

a l de la s  partas de c r is ta l que se han de unir y el cual se mete 

en una ranura anular dispuesta en una o en las dos partes de 

c r is ta l.

$0 2 . -  Procedimiento según lo reivindicado en e l punto 1 , ca­

racterizado por que la  ranura anular practicada en e l borde del 

pié de c r is ta l es rectangular o posee una forma de cuRa, que se 

obtiene por biselado de los bordes del pié y de la  bombilla.

93 2, caracterizado por que la  masa fu sible de c ris ta l se introda­

ción de c r is ta l.

4 . -  Procedimiento según lo  reivindicado en lo s puntos 1 a 

3, caracterizado por que para e l  caldeo previo o para calentar 

100 la s  partes de c r is ta l que se han de soldar, se emplea un ani­

l lo  incandescente o un an illo  metálico cónico.

Esta Patente recae sobre "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 

DE UN .RECIPIENTE DE DESCARGA CON PIE PLANO EN LA VALVULA, POR 

EJEMPLO, CON PLATILLO DE CRISTAL PRENSADO", como queda descrito 

en la presente Memoria, caracterizado en la  anterior Nota y  

representado en e l adjunto Dibujó.

3 . -  Procedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 y

ce en la ranura anular con auxilio de un procedimiento de inyec­
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