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MEWMORIA DESCRIPTIVA
pera solicitar
PATENTE DE INVENCION
| en
EEP AR 2
por VEINTE eafios
e nombre &e Johannes Grossfuss, Metall;und. Lackier-
werenfabrik, entidad alemena, cctablecida en DBbeln,
(Sejonia), ALEMANIA, por
"MEJORAE EN Ln FABRICACION DE CAJAS PiRA
" AMETRALLDORA" ,

RSEmmerss e Sl e = et T

El invento resuelve el probleme de Creer

une ceja para emetrelladors utilizando chepa de ace-
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ro, sienlc szl que hazte &hors le chepa d4: ecsro ep
1z censtruceifn de ermas £0lo ¢ empleaba pare ar;
mas méc pequceiles , pCr ejemple , pers pistolas suto~
méticeas.

El ocbjsto del invéntn es une caja de une
¢0la picze pars smetrelladora, Bsta Unice piezea
go zxtien8e arroximedamente desle la boce dA=1 cefidn
hacte el e¢xtremo del arnma. ¥or tanto eberce, sde-
més del caﬁCn; el cerrolo y el muelle de c¢ierre. S
gin el invente, le caje tfe ccumpcns, er una parte ocn;
sidersble de le longitud del srme, de una pieza mcl-
dezCa 8e chapa 4= acrsro. En’ésta fe punzonsan pri;
meramente todas lac perforzciones que tiene la caja
terminadau Luego se metriza con seccibn rectangu-

lar a lo largce de cantos que corren entre diches per-

foraciones. L& caje £irve pera edmitir piezas mol-

deada: le l&c csegcicner cocrrespondientes peara montar
el ceabitn,

Le ventaje de la nusve cajs e eon primer tér;
mino la pocibilided de observear medidesz z2ysctas sn el
metrizedo. Le pleze terminede pueds proberce irre~
procheblemente con medics sencillos. Las paredes ple-
nee de le ceja permiten moldeer les picras Ce montaje
uniaas & ella. Le cceture ccldsde ecté en ls zona
guz cgufre el miInime ecfuerzo &l utilizsr el arma.

La nvueva pleza ec up ¢cle pelezc mcldeelo de

chepe Ce scere, relativemerte sepcillc y de igusl crue=
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80 en el estado de partida, pedazo que fécilmente me
puede perforar, matrizar, soldar y:elaborar de otro
modo de tal menera que los puntos mecénicamente Gébi-
leg (en la medida en que existen) se disponen en las
zopes que no estdn sometidas a ningin e sfuerzo digno
de mencién. El ahorro de peso es considéreble y
la fabricacién se hace mucho més répidamente.

En el dibujo.se represente el invento en una
forma preferida de e jecucibn.

La figura 1 es el pedazo de ‘chapa de- acero

que se parte pare hecer la caja.

La figurs 2 es el deserrollo de la cajs ma~
trizada, o sea con los orificios y recortes hechos an-
tes del metrigzado.

"Le figurae 3 es unse vista en perspective de
la caja de una £0la pleza terminada cegfin el invento;

Le camisa de chapa de aocsero se hace ds un
pedazo aproximadamente rectangubar, en el cusl se prac-
ticen los correspondientes recortes -a- pars formar
la abertura destinada al cembio del cefifn. Por ope~-
raciones de matrigado se practican, e stendo plana
la chapa, los orificios de ventilacién -b~-, el ori-
ficio de expulsién de casquillos -g¢-, el orificio del
disperador -d-, el orificio -e- previsto para el mon-
taje en el afuste y la escotadura ~f- negeceria para
ls alimentacién.

For las operaciones haebituales de doblado y
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de matrizado se obtiene la oajg representads eh la fi-
gura 3, ocuyo extremo anterior -g- sirve de cemisa re-
frigerante y ouyo e xtremo posterior -h- sirve de sopor-
te pera el mecanismo del disparedor del cerrojo y de
la alimentacién.

| Como cierr~ se introduce en la ceja por el
extremo ~i-~ el cierre de émbolo, que se sujete por un
cerraderc.

Ls costura soldedora se designa ocon les le-
tras ~k-, -l- es‘la abertura leterel previctm pere el
cambio del cafibn, ‘

Esta'solioitud, que corresponde & la pre=-
sentada en,Alemapia, el 31 de ootubre de 1938, bejo
el ndmero M. 143.190 XI/72h, se scoge & 10s benefi-

cios del articulo 51 del vigente Estatuto de Propie-

dad Industrial.

Los puntoe de invernciérn propias y nuevae que
se presentan pare que sean objeto de ecta Patente de
Invencion en Espafia por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

le -Mejoras en le fabricecidn de cajae para

ametralladora construides de chape 42 acero, caracte-
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rizades porque en una parte considersble de la longi-
tud del armea diche caja es de una pieza moldeesds de
chepa de sacero, en ls que primeramente se punzonan to-
das las perforeciones que tiene la ceja terminadas, y
luego, a 1lo largo de los ¢ antos que corren entre di-
chas perforaciones; se matrize de seccidén rectangular,
y sirve pare admitir piezas moldeadar de secciones Qo-
rrespondientes pars el montaje del catibn.

2? - Mejoras en la fabricacién de cajss pa~-
ra smetralladora.

Tal y como se ha deserito en la Memoris gue
antecede, representado en el dibujo que se scompaiia &
eon los fines que se han especificado.

Este Me@oria conste de cingo hojec ¢seritas
por una sola cara. 10 AGUS. 1943

: Hadrid, ’ '
Nb: j \aburlf
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