16 A0S, 1943

MEMORIA DRSORIPTIVA
para solicitar
PATEE TR DR INVENCION
‘ on
EsrPafla
por VEINTE afios
e nombre de Johannes Grossfuss Metell-und Lackisrwarenfebrik,
entidad slemana, estsbleeida en Dbeln,(Sajonie), Alemania,
por: ‘ .
#UN PROCEDIMISN?O DX MATRIZAR CON EXACTITUD PIRZAS
DE CHAPA DR ACEROw '
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Empleandc ehepns de seero en le construew
¢idn de mdquinas y armes se obtiene un considersble ghorro
de maeterial, de tiempo, de trabajo y de gastos de instala-
eidn en forma de herramientos y mfquinae ds levantar virutae,

S El invento se refiere a un rrocedimientoc para matrizar exac-

tamente chapas de acero compensando las tolerancias de grue-

—1—



H
i

10

i8

20

25

162765

S0 proosdentss de l1la operasidn de 1am1nacidn; Estas tole-
rancise de grueso son en promedio mayores del margen ha-
bitual en el fresado de piezas de precisidn, y se mani-
fiestan em 1z fabricacidén de herramientas de rayar y cur-
var, porgue la herramienta debe siempre prepararse para
le medida grande,.

Segdn el invento se consigue un matrizado
exacto matrizando la superficie .ﬂe ls ohapa en los luga-
refl en que se exige la meyor exactitud del grueso, promi-
hemias gque luego se elaboran por fresado y levantamiento
de virutas con la exaetitnud hebitmal 21 efecto. La expe-
riencia ha demos trado que practicando sucesivamente un
pro&eso de matrizado y otro de levantamiento de virutas,
ge puede consegunir une exactitud muy greande. Por ejemplo
8l la tolerericie de gruesoc de la chapa es de ¥ 0,3 mm, o
sea en éonjunto 0,6 mm, a pesar de ello Be puede eonse-
guir sin difiecnltad por esmerilado une observancla de la
medide de 50 mioras,

El invento se representa en el dibujo en
una forma de realizacidn por vie de ejemplo. '

La figura 1 es un cdrte dedo por la lfnea
I.1 de la figura 2,

La figura 2 es una vista por encima,

En la chapa 1 se han metrizado prominencias
& cuyes superficies 3 se trabej an, por fresado, esmerila-
do u otro procedimiento de levantamiento de virfitas, ten
exactamente que se elimina la tolerancia de grueso 4e la

chapa, De esta manera la medida inexacte & se transforma ‘
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en la medids muy exacta.g; Entra en la splicacidn racional
del nuevo procedimiento gue las prominencias 2, puedan te-
ner la forma que se quiera, pero adesusdaemente no deben ser
demasiado pequefias, y en todo oaso deben tener un fondo ple-
no, )

Por eoﬁsiguiente, visto en general, el imvento,
en cuanto al ulterior empleo de la chepa elesborada, consis-
e en provesy la chapa de una nueve superficie wentalladar
} en trabeslar estas nuevas entalladuras por levéntamientou
de virutas, ‘

En»general es suficiente disponer esta entalla-
dura en un solo lado, peroc en ca=zos especiales se pueden
prensar hacis afuera entalladuras en las,doé superficies,
por ejemplo, desplagzadas entre sf{, y trabajar las superfi.
ciss con lavexaetitud que 8¢ guiera, de manera que para el
empleo ulterior se forme una chape de dimeneiones en extre-
mo exaotes, Segun la ulterior aplicacida, y sobre todo en
funoidn de 1la elaboracidm ulterior, de los esfuerzos mesd-
nicos y de la forma d&e construir las chapes, se puede apli-
car el procedimientoa un tablero enters o bien 8dlo & sue
partes u otres zonas superficiales selecsionadas, La apli-
cacidn del procedimiento no se limite a las plezas para la
eonstruccidn de mdquinas y amas, & la cual se refiere de
todos modos el procedimiento como tsl, sino que por €1 con-
trario no es preciso decir que las chapas matrizadas total
o parcialmente y trabajadas despuds & modo de plantilla
ofrecen igualmente grandes ventajas si seé emplean como Tre-

llenos de pared en vehfoulos militares, vagones de ferro-
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carril, fondos metdlicos y aperos agricolas. De esta
manera el flujo de fuerza en los tableros de chapa es
més regular, se reduce el nimero y la amplitud de las
oscilaciones y el montaje resulta mds compacto. Por
consiguiente, #l se desea, se produce, en gu 0880 una
unién de cierre de ajuaste y de fueraza,

Esta solicitud que corresponde & la
presentada en Alemenie 8l 11 de Noviembre de 1942, ba-
jo el n% G.106,425 Ib/49 1, se mcoge & los beneficios
del ert, 51 del vigente Estetuto-Ley sobre Propiedad
Industrial,

~-NOTA -~

Los puntos de 1nren§idn propia y nue-
va que se presaﬁtan para gue sean objeto de esta Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son losm
giguientes:

1!;- Un procedimiento para matriger
con examotitud piesas de chapas de acero con elimina-
cidn de la tolerandia de gruego, ocaracterizado porgue
en la chapa de acerc se matrizan prominencias, y su
superficie se elabora con posterioridad & la exactitud
deseadsa por levantamiento de virutas, ’

28, -~ Un procediﬁiento segdn se reivin-
dica en el punto li, caracterizado por el matrigsdo &
modo de entalladuri.de prominencias en ambas superfi-
cles de chapa con subsiguiente trabejo dg levantemien

to de virutes,
o
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52;. Un procedimiento segin se reivindica en los
puntoé le y 28 oaracterizado porgue para el empleo de la
chapa ma%rizacia 2 modo de entalladuré. en construcciones me-
tdlicas fijas o movibles, las prominencias solo corren a lo
largo de los bordes exteriores, o por lo menos sélo allf
pe trabajan con observancias de la medidar;

43;- Un procedimiento de metrizar con exmetitud
plezas de 6hapa de acero,

Tel y como se ha desoritoc en la liemoria que ente-
cede, representado en el dibujo que se acompafia, y con los
fines que se han espscificado,

AEata Memoria consta ds cinco hojas escritas por

" una sola carsa,

maarsa, 16 AG0S. 1943

P,
Aibert’o%’e Elzabu

Jr/ . P






	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



