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P A T E N T E  D E I N V E N C I Ó N!
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n  s p  A §  A
por VEINTE año a

& nombre de Johannes Groesfuss, Metall-und Ls.okieriKaren- 

fabrik, entidad aleiaana^ establecida en DBbeln, ( Saionia), 
Alemania, por:

"UN PRO^DDiiBNTO PARA UNIR UN CUERPO SUBCO Dg 

, CHAPA CON UN CUERPO ANUI&R DE IHTERIA& MACIZO"
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E1 invento se propone, sobre todo en 

el terreno de la  construcción exacta da máquinas y 

armas con piezas de acero matrizad&a, hacer la  chapa
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&e acero susceptible Re un empleo considerablemente 

máa amplio. Las inexactitudes de la s  chapas de acero, 

a s i  como de otras chapas de metales o aleaciones tenac­

ees, procedentes, como es natural, principalmente del 

proceso de laminación, se manifiestan más claramente 

cuando de dichas chapas se construyen cuerpos huecos 

que en una parte mayor o menor del perímetro exterior 

o interior se han de unir con piezas macizas fabrica­

das de metales o aleaciones principalmente con piezas 

de acero de fundición o fo rja *

Por ejemplo, si sobre un soporte hueco 

de chapa de acero se ha de aplican por fuera un cuerpo 

anular de material macizo, de manera que e l primero que­

de unido al segundo con cierre de ajuste y de fuerza, 

dada la  tolerancia de grueso no rara de la  chapa de ace­

ro de -3r 0,3 mm aproximadamente, siendo igual la  medi­

da in terio r, l a  exterior fluctuaría hasta 1,2 mm.

Para resolver este problema, e l invento 

consiste en matrizar puntos prominentes en el soporte 

hueco y elaborarlos por fresado, esmerilado u otra ope­

ración que levante v irutas, tan exactamente que se ob­

tenga la  adaptación necesaria para la  admisióp del cuer­

po de unión macizo, por ejemplo, con un margen de 0,2 mm 

aproximadamente* El matrizado y la  elaboración sólo son 

necesarios en e l lugar en que ae ha de re c ib ir  el cuer­

po macizo con cierre de ajuste y de fuerza*

En el dibujo se representa e l procedi-
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 ̂6276^
miento del invento en un ejemplo de realización fun­

damental.

La figura  1 es un corte dado por la  l í ­

nea 1-1 de la  figura 2+

La figura 2 es un corte dado por la  l í ­

nea 11-11 de la  figura 1.

En e l soporte hueco 1 de chapa de acero 

se matrizan haoia afuera lugares prominentes 2+ que se 

han trabajado en una operación de levantamiento de v i ­

rutas, como fresado o esmerilado, de manera que el 

cuerpo anular 3 se adapte exactamente sobre e l soporte 

hueco .

Según loa fines de aplicación se e le g i­

rán e l número y tamaño de los matrizados, cuya super­

f ic ie  convendrá que sea aproximadamente parale la  a la  

superficie prim itiva de la  chapa, y en cambio los cos­

tados de lo s  matrizados serán redondeados con transi­

ciones graduales, ta l como lo requiere e l flu jo  del ma­

te r ia l lo mismo que la  favorable resistencia mecánica 

a los esfuerzos. Así como la  medida prim itiva a no co­

rrespondía en modo alguno a un calibrado ,la  medida b 

es ahora ya adaptable.

El ejemplo explica un caso de aplicación  

en el cual, sobre un soporte hueco rectangular provis­

to de una sola serie de prominencias matrizadas y tra­

bajadas luego, se coloca un cuerpo anular de ángulos 

rectos. La extensión longitudinal de este cuerpo anu-

-  3 -



y

3

1 6276-4
la r , puede, no obstante, ser la  que se quiera s i se 

han formado varias o muchas h ileras de prominencias 

unas sobre otrs,s, por ejemplo a modo de tablero de 

ajedrez. Las secciones del cuerpo hueco y del cuerpo 

5 de unión pueden ser las que se quiera, lo mismo que 

la  figura y forma de la s  prominencias. Tampoco es pre­

ciso que se trate en absoluto de portadores cerrados 

o de piezas adaptables cerradas.

Por el mismo procedimiento se puede 

10 (no necesitando esto una representación gráfica  espe­

c ia l ) adaptar piezas macizas, de cualquier forma, de 

acero u otras aleaciones tenaces, en e l interior de 

portadores huecos cerrados o abiertos, ai la s  prominen­

cias de un solo lado se han estampado de la  auperfieie  

15 in terio r. Pero también se pueden crear, bien en el mis­

mo lugar o en lugares vecinos del cuerpo hueco de cha­

pa, por dentro y por fuere., puntos de unión adecuados 

mediante semejante configuración de la  superficie*

Esta solicitud, que ooi responde a la

prese vtadla cu ule ms. ni a - el -1 de Noviembre de 19.41, ba­

-jo el, ul G. 106.424 1 b/49 1, se acoge a los#beneficios
-L t í l s ,rulo ;:1 del vigente Est at uto sobre Propie í ad

Industrie?-l.

- 0  -  I O T A  -  o -

25 Los puntos de invención propia y nueva
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que ae presentan para, que sean objeto de esta. Patente 

de Invención en España, por VEINTE anos, son loa s i­

guientes:

is+ -  Un procedimiento pana, la  unión

5 bien ajustada de cuerpos macizos exactamente trabaja­

dos en particular con cuerpos huecos, especialmente 

de chapa de acero, caracterizado porque en e l cuerpo 

hueco se matrizan prominencias en dirección a la  super­

fic ie  de unión, y dichas prominencias se elaboran en 

lo  forma adaptable con una operación fin a l de levantamien­

to de virutas#

&R+ -  Un procedimiento según se reivin­

dica en e l punto 1^, caracterizado porque en la s  dos 

superficies del cuerpo hueoo se matrizan prominencias,

15 y éstas se trabajan a medida para unirlas con piezas 

de adaptación de acero, preferentemente por dentro y 

por fuera con cierre de ajuste y de fuerza,

&s+ -  Un procedimiento para unir un cuer­

po hueco de chapa con un cuerpo anular de material ma- 

80 oizo.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en el dibujo que se acompa- 

ña y eon loa fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de cinco hojas escri-  

23 tan por une. sola cera,
Madrid, ^

Izaburu
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