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MBMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

. N PALTRNTE DE INVENCIOR
«;, ven ‘
Esrafa

por V'EIKTE afios
a nombre de Johennes Grosefuss, Metall-und Leeckierwarepn-
fabrik, entidad alemans, esbtablecida en DObeln, ( Sajonia),

~

Alemania, por:

"UN PROCEDIMIENTC PARA FRESAR UNi RANUBR EN
PIEZAS MATRIZADAS DB CHAPA DE ACBRC DB ESPE-
CIAL ZXACTITUD", |

~0~0~0=0~0~0=-0~0~=0~0=0~0=0= 0=0=0~0=0~ O~ 0= 0=0=0=0=0=0=0=0w

Bl invento se refiere & un procedimisn-

%o de febricer sencillamente en grandes series plezas
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de chapa de aéero con rigurose observancia de las medi~
das. Bl empleo de chape de scerc en 1& construceida de
mégquinas y armee tiene por objeto el ahorro de mate-
rial y de¢ tiempo, es{ como de herramiemtas y mdquinas
leventadoras de virutas, Por eso las pzrtes de inastro~
montoe se hacen sin levantar virutes del recorte de cha~
pa plano, por flexidn, metrizado ¥y aséira&e. Por conmsi~
guiente resulta como cardeter peculiar de la pieza de
chapa matrizads el grueso de pared uniforme en todos
los lugares, iucluso, como es natural, en aquellos en
que serfa de desear un meyor grueso de pared. Por tanto

esta cearacter{stica del material de partids pare coas-

(0]

trucclones d¢ ohape e scero debe sn vicrtos cesos le~
nerse en cucnte eapeei%lnen;e; pafa suprimir sus incon=
venlentes con medidwus especiales,.

El problema que aquf se guiere resolver
consiste sun frescr en una pared de chapa de acero una
ranura de tol profundided gue la solidez de la plezs wuo
serfa y& suficiente, Bste problems me res.clve, segin
el invento, porque en le piezs 46 trabzjo ae .%irizan
rrouinenclas ¢ el trejecto Je 1o raﬁura fates Gex fre-
sudo. Lf Tistribucidu de lzme prominencizs se hace de ma-
ners que ain se corsiga el objeto de 1z ranurs. En los
lugares prouinentes se conserva todo el gracso de parsd,
de meners que la solidez de lz misme es suficiente,

Bl invento se representa en los dibujoa,

La figura 1 es una vista por encima de
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le pared por sl lado de ls ranurg.
Le. figura 2 es un corte dzdo por la 1i-

nea II~II de 1z figura 1.

P

figura 3 es ua corte dalo gor is 1f-

nea II¥~IXX de le figurs l.

3

fizura 4 es uwa ¢o¥is Joasitudinasl dae
do por 1= lines IV-IV de la figurs 1, ¥ -

| , Iz Tipurs 5 es una vista por eccima del
lade con prominencias de le pared de chepa de =zcero,

Bn detalle e ve en lasg figuré& i, 2y
3 que lz ranara tiene su curso en el lugar de las pro-
minencizs. Bl fondo de 12 ranura estd wfs zlto que el
cuerpo de la preminenci& mairizaaa, Por otra parte, en
lae figuras 1, 3 3 4 se ve el curso. de la re=nursé en los
lugares sn que no esta interrumpida por las prominencias
matrizedas,

Les prominencizs se hzcen ventajosamente
en forme de verdaderes jorobas, o see con costaios siem-
Pre ourvos.

EBe adecusdo hacer lasg prominencias de
igwal temafic, Xe distancie entre ellas es determinals
adscuadamente ?or el constructor segin las propisdadem
de aujecidn o de gufa que en csda ocaso se pidan a-la
ranure. §i ésta sirve de gufs para partes movidas que
nedeaiten lubrifiosocidn, en el funcionamiento natural
se scumlarin restos de aceite en el fondo de la promi-

nencia, debajo de le concha de la ranure, de donde pueden
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el forlo o virtice de interrupciunes FEyuclas (ue Lo

4

-

influyes ¢ lo golidesz de la parel. La acccidn o las
rezouras s¢ pue’e acomoder s voluntad el fin de splica~
cidn.

Bstz solicitud, quc corrcsponde & 1a pre-
seuteds er AMlemenia &l .7 de Hoviembre de 194, bvejo
el n® G. 106.40% I b/49 I, se zcoge 2 lus beneficios
del artfeulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad

Industrial.

-0~ BOT?S& ~0~

Los puntos de inveneidn propia y nueva
que ae presentan para gue sean objeto des esta Patente
de Invencidn en Bspafia, por VEINTE aios, son los siguien-
tes:

12, - Un progediwxi .ty de fresar una ra~
AurE én piezas métriza@as de chape de coero 48 espeoial
exzctitad, que se dabilitaria& exoeglvemente por la
rerura, caracterizado porgue en el fregyecto de la ranu-
ra se msirizan prominencias en la pieza de trzbejo an-
tes de fresar la rasnurs,

2%, - Un procedimiento de fresar una ra-

Bura gegun se reivindicz em el punto 12, caracterizado

-4 -



o

B

10

.. 1627 53

porque se matrizan en le chapa de 2cero en grandes fi-

las prominencias de iguel tamefio y de costados sichpre

curvados.

&8, -~ Un procedimiento para fresar una
rgnure en piez&e“m&trizadaa de chapa de acero de espe~
clal execiitud,

Tal y como se he dzscrite en la Memorie
que antecede, representado en el dibujo gue se acompaiia
y con los finee que ae hen eaﬁeéifica.do.

Eata Memoria oonste de cinco hojas escri-
tas por una sole cara, ’

T 16 05,1943
P. &,

Albertg de Elzaburd

DG/ « ' -5 ~
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