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MEMORIA DESCRIPTIVA
DAYA solicitar

PATEHNTE D3 IBNVENCTE

o
=

en
Espafa
por VEINTE afos
‘& nombre 4e TILHELM XKCHZLE, de aacivnalidad aleuaune,
reaidente en Weilheimgﬁeek, Alemania, por:

"UN APARATC PARA BXTRAER CUBRPCS HUECOS HEBCHGS
POR INMERSION, POR RBJENPLO, DEDILES D8 S.UCED
0 D8 sSUS sUSTITUTIVLE".
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- Bl presente ianvento ss refisre a un dis~

roeitivo para extraer automdiicamente cuerpos huecos
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hechos por inmérsién, por ejemplo dediles etc, de cau~
cho ¢ de sustitutiveoa del miamo,

¥n la conocida fabricacidn de cuerpos
huesos, por ejemplo, dediles, vor inmersion, loe mie~
mos tenfan que extraerse a manc del :olde., Muchas ve=-
ces 1los cuerpoe huecos estdn unidos al molde de tal
forma gue requieren una extraccidn trabajosa, lo cual
hace la fabricacidn muy engorrosa y al pr0pioAtiempo
la. encarece. .

¥l procedimiento en gue se basa el ara-
rato del invento evita este irsonvenisais pcrque, des-
pués de la fabricacidn de los cuerpos huecos, entre
los mismos y 21 mclde se inyecta_a.presién an agente,
vor ejemnlo, aire, gas, o lfquido, con lo cual la ex~
tracelon se realiga automdticamente por el agente a
vresidén, Con esto, después de fabricsdo el cuerpo hue-
co, se consigue una révida extraccldn del miemo, lo
cual eimplifica y abarata mucho la wroduccidn.

Para ypracticar este procedimiento el
molde se hece de varias plezas y hueco., El aire compri-
mido o similares o un liquido, necesarios pars la ex~
tracecidm, ss inyeota a presidn en el molde, gque a con-
secuencia de ella se divide un tanto en uno o més luga~

reg, con lo cual el aire comprimida vpeneira en el mol~

de y el cuerpo huece, y con ellec dicko cuerpo se despren-—

de automdticamente del molde.

Bn el dibujo se remnresenta un digpositivo
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de esla clase nmara exiraer cuerros hueccs, ocomo yor
ejemplo dediles ete, de caucho y sus sustitutivos, en
un ejemnlc de reelizacidn, siendo:

La figura 1 un corte vertlcsl y

Ya figura 2 un corile horizoatal dado vor
la 1i{nesa A-B de la figura l.

Segin el dibujo, el molde de inmersidn
a estd necho por cjemplo, rara la fabricacidm de dedi-
les. Bl molde @ tiens una perloracidn loagitucinal b
sobre la cual se monta especialmente lz carucha o que
cierra la verforacidém b wor arriba., En la ocapucha o sa
ato;:nilla por dentro un tornillo 9_,‘ que es gulsdo por
la perforacicn g adelgazada vor arribe. Sobrs el tor-
nillo @ se monia un resorte £ gue hace rresidn ;y que
POT um extremo sé apAoya en la rrolongacion de la perfo-
racién g y por el vtro extremo en la cabeza del tornillo
&, con lo cual la cavucha ¢ es apretada constantemante
sobre el mansuito a a presidn de resorte determinada,
Para gular la capucha g,al molde 2 ven sujetas espigas
directricea d que ven zuiadas en nerforacionea de lea
capucha ¢. B1 molde a se atornilla por su extremo in-
ferior a los tubos h. Los tubos h estdn unidos con les
tubos de conduccida 1 gue ostdn provistos de una pro-
longacidn k rara el tubo de goma. Sobre los tubos i se
disvonen a distancias los tubos B sobre los cuales se
atornilla siemnre un molde de inmsrsidn a, formsndo de ee-

te modoc una baterfa de inmersidn. Los moldes & vpueden
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también construirse de manmera que 8o puedan usar pa-
ra sumergirlos aisladamente,

Tan nronto coue sobre sl molde a se ha
awlicade vor iamersidn el necesario grueso de fusda,
¥y da funda 1 se ﬂa secado, se inyecta, por ejemplo,

aire comprimido, por la prolongacidn de tubo de goma

k. Con esto la capucha ¢ se levania un poco de la fun-

da a, con lo cualnel aire comprimido puede entrar emtre
el molde &, la ocapucha ¢ y el molde 1. La presion gel
agente inyectado debe ser mda fuerts que la del resorte
£, para que venza esta ultima y pueda 1evan$arlun tanto
de su asiento la capucha 8. De este mode el dedil 1 se
desprende zutomdticamente del molde y la canucha y se
extrae, con lo cual ss logra gran economfa de tiempo.
Bn vez de hacer el molde & de dos partes €stas pueden
tener mgs divislcnes y mantenerse juntas ypor resories.
Bsta solieitud, que corresponde a la pre~
gentada en Alenmania el 31 de Marzo de 1942, bajo el
n® £,168,030 XII/39a, se acoge a los beneficics del
art{culo 61 del vigente Bstatuto sobre Proriecad Indus-

trial,.

Loes runtos de invencion rropia y nuevs
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gue se presenten para que sean objeto de esta Patente
de ;nyenoién en Bspalia, nor VEINTS ailos, son los si-
guiantess

18, -~ Un disvwositivo vara extraer cuer~
p0s huecos hochos vor inmersidn, vor ejemple, dediles
7 similares de caucho o de sus sustitutivos, caraecte-
rizado porqus el molde es de dos o mds piezas y porgue
éetas se mantienen eerradas, durante la ipmersidnm,
0T presidn de resorte o sinilares,

28. ~ Un dispositivo segin se reivinai-
ca en el punto 18, caracterizado porgque ¢l molde tie-
ne uma perforacida lopngitudinal sobre la cual va aonte~
da. suelta la capucha que por la accidn de unresorte
es apretada continunamente sobre el manguito,

32, -~ Un disvositivo segidn se reivindi-
ca en los puntos 18 y 28, caracterizado pcrgue en el
mangulto o en la capucha van sujetas espigas directri-
ces guiedas en perforaciones de la otra parte y vorque
en la perforacion adelgazada se atornilla un tornillo
sobre el cual se monta un resorte de presidn que se |

ayoya 1LY un exdreno cintra la prolongacidn de la per-

foracidn adelgazada y por el otro contra la czbeza del

iernillo, » :

42, ~ Un aparato para extraer cuerpoe
huecos hechos por immersidm, por ejemplo, dediles de
caucho o de sus sustitutivos, |

Tal y como se ha descrito en la Memoria
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que antecede, remresentado en el dibujo que ae acom~
paila y con los fines que se haa esrecifieado. '
Esta Memoria consta de cinco hojas ¥

la presente escritas por una sols esra,

Madrid, ]6 AEIUS 1943
) . &,
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