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M !0R 1A  DESCRIPTIVA

* p ara  so l ic i ta n

P A T E N T E  D 3  I N V E N C I Ó N

en

i E S P A $  A

pon VEINTE años

a nog&xe de VIIHE3EM KÍCSELE, de n acion alidad  a le  nana, 

residen te  en Weilheim/Teck, Alemania, por:

"UN APARATO- PARA EXTRAER CUERPOS HUECOS HECHOS 

POR INMERSION, POR Ejn^PhO, DEDILES DE CHUCEO 

O BE SUS SUSTITUTIVOS".

-O-O-O-C-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-O-

El presente, invento se r e f ie r e  a un d is ­

p o sit iv o  para  ex trae r  automáticamente cuerpos huecos
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hechos por inmersión,, por ejemplo d e d ile s  e tc ,  de can­

cho o de s u s t i tu t iv o s  del mismo.

En l a  oonocida fa b ricac ió n  de cuerpos 

huecos, por ejem plo, d e d ile s ,  por inmersión,, lo s  mis- 

5 moa tenían  que ex traerse  a mano del molde. Muchas ve­

ces lo s  cuerpos huecos e stán  unidos a l  molde de t a l  

forma que requieren  una ex tracc ión  t r a b a jo s a , lo  cual 

hace l a  fab ricac ió n  muy engorrosa y a l  propio tiempo 

l a  encarece.

10 El procedimiento en que se b asa  e l  apa­

rato  del invento e v it a  e sta  inconveniente porque, des­

pués de l a  fa b ricac ió n  de lo s  cuerpos huecos, entre 

lo s  mismos y e l  molde se inyecta, a  p re sió n  un agente, 

ro r  ejem plo, a i r e ,  g a s ,  o l íq u id o , con lo  cual l a  ex- 

15 tra c c ió n  se r e a l iz a  automáticamente por e l  agente a

p re sió n . Con e s to ,  después de fabricado  e l  cuerpo hue­

co, se consigue una ráp id a  ex tracc ión  del mismo, lo  

cual s im p lif ic a  y ab a ra ta  mucho l a  producción,

P ara p r a c t ic a r  e ste  procedimiento e l  

SO molde se hace de v a r ia s  p ie z a s  y hueco. El a ire  compri­

mido o s im ila re s  o un l íq u id o , n ece sa rio s  p a ra  l a  ex­

tra c c ió n , se in yecta a  p resió n  en e l  molde, que a  con­

secuen cia de e l l a  ae divide un tan to  en uno o más lugar- 

r e s ,  con lo  cual e l a ire  comprimido penetra en e l  mol- 

25 de y e l cuerdo hueco, y con e l lo  dicho cuerpo se despren­

da automáticamente del molde.

En e l  dibujo se rep resen ta  un d isp o s it iv o
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de e s ta  c la se  -gara e x tra e r  cuervos huecos, como por 

ejemplo d e d ile s  e t c ,  Ae.caucho y sus s u e t i tu t iv o s ,  en 

un ejemplo Ae re a liz a c ió n , sien do:

La f ig u ra  1 un corte v e r t ic a l  y 

S La f ig u ra  2 un corte h orizon tal AaAo por

l a  l in e a  A-B Ae l a  f ig u ra  1 .

Según e l d ib u jo , e l molde Ae inmersión 

a  e s t á  hecho por ejem plo, para  l a  fa b r ic a c ió n  de dedi­

l e s *  E l molde a  tiene ana p erfo rac ió n  lo n g itu d in al h 

10 sobre l a  cual se monta especialm ente l a  capucha e que 

c ie r r a  l a  -perforación b por a r r ib a . En l a  capucha o se  

a t o r n i l l a  por dentro un to r n il lo  e , que es guiado por 

l a  p erfo rac ió n  g  adelgazada ñor a r r ib a . Sobre e l  to r ­

n i l lo  a  ae monta un re so rte  f  que hace p resión  y que 

15 por un extremo se apoya en l a  prolongación  de l a  p erfo ­

rac ión  g_ y por e l  otro extremo en l a  cabeza del to r n il lo  

e ,  con lo  cual l a  capucha _e e s  apretada constantemente 

sobre e l  manguito a  a  p resión  de re so rte  determ inada, 

p ara  gu iar l a  capucha _o,al molde a  van s u je ta s  e sp ig a s  

20 d ir e c t r ic e s  ji que van gu iadas en -perforaciones de l a  

capucha ô . E l molde a  se a t o r n i l la  por su extremo in­

fe r io r  a  lo s  tubos h. Los tubos h e stán  unidos con lo e  

tubos de conducción _i que e stán  p ro v is to s  de una pro­

longación  k  para  e l  tubo de goma. Sobre lo s  tubos i  sa  

25 disponen a d is ta n c ia s  l o s  tubos h sobre lo s  cu a le s se

a t o r n i l l a  siempre un molde de inm ersión a ,  formando de e s­

te modo una b a te r ía  de inm ersión. Los moldea a  pueden

-  g -
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también co n stru irse  de manara que se puedan u sar  pa­

r a  sum ergirlos a isladam en te.

Tan pronto cono sobre e l  molde a  se ha 

a-nlieado -ñor inmersión e l necesario  grueso de funda, 

y l a  funda 1 se ha secado , se in y ec ta , por ejem plo, 

a ire  comprimido, por l a  prolongación  de tubo de goma 

k . Con e sto  l a  capucha e¡ se lev an ta  un poco de l a  fun­

da a ,  oon lo  cual e l  a ire  comprimido puede en trar en tre 

e l molde a ,  l a  capucha _e y e l  molde 1+ La p resión  d e l 

agente inyectado debe se r  mas fu erte  que l a  del re so rte  

f ,  p ara  que venza e s ta  ultim a y pueda lev an tar  un tanto 

de su asien to  l a  capucha c* De e ste  modo e l  d ed il 1 se 

desprende automáticamente del molde y l a  capucha y se 

e x tra e , con lo cual se lo g ra  gran economía de tiempo..

En vez de hacer e l molde a de dos p a rte s  e s t a s  pueden 

tener más d iv is io n e s y mantenerse ju n ta s  por re so r te s .

E sta  s o l ic i tu d ,  que corresponde a l a  pre­

sentada en Alemania e l 31 de Marzo de 1943, bajo  e l  

ns K . 1 6 8+030 2LIl/39a, se acoge a lo s  b e n e fic io s  del 

a r t íc u lo  81 del vigente E statu to  sobre propiedad Indus­

t r i a l .

- O -  N O T A  -  o -

Loa puntos de invención p ro p ia  y nueva
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que se presentan  para que sean objeto  de e s t a  Patente 

de pavención en España, por VEINTE años, son lo s  s i ­

gu ien tes:

1%. -  Un d isp o s it iv o  para e x tra e r  euer- 

5 pos huecos hechos por inm ersión, mor ejem plo, d ed ile s  

y s im ila re s  de caucho o de sus s u s t i tu t iv o a ,  c a rac te ­

rizado porque e l  molde es de dos o más p ie z a s  y porque 

e s ta s  se mantienen c e rra d a s , durante l a  inm ersión, 

por p re sió n  de re so rte  o s im ila re s .

10 23. - Un d isp o s it iv o  según se re iv in d i­

ca en e l  punto 13, caracterizad o  porque e l  molde t i e ­

ne u?sa p erfo rac ió n  lo n g itu d in al sobre l a  cual va monta­

da su e lta  l a  capucha que por l a  acción  de unreaorte 

e s  apretada continuamente sobre e l  manguito*

35 33. - Un d isp o s it iv o  según se re iv in d i­

ca en lo s  puntos le  y 23, caracterizad o  porque en e l  

manguito o en l a  capucha van s u je ta s  e sp iga s d i r e c t r i ­

ces guiadas en perforac io n es de l a  o tra  p arte  y porque 

en l a  perforación  adelgazada se a t o r n i l l a  un to r n il lo  

20 sobre e l  cual se monta un re so rte  de p re sió n  que se

a.poya per un extremo centra l a  prolongación  de l a  p e r­

fo rac ió n  adelgazada y por e l  otro con tra  l a  cabeza d e l 
to m i l l o .

43 . -  Un ap arato  p ara  e x tra e r  cuerpos 

25 huecos hechos por inm ersión, por ejem plo, d e d ile s  de 

caucho o de su s s u s t i tu t iv o s .

T al y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria
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que antecede + re-cre sentado en e l  dibujo que ae acom­

paña y con lo s  f in e s  que ae han ean eo ifiead o .

B ata Memoria consta dé cinco h o ja s  y 

l a  presente e s c r i t a s  por una so la  cara .

6 AS& 1943

B S /.
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