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' en
BESPAafla
por VEINT® afios
a nombre de Deutasche wold-nna Zilber-gochetldeanatalt
vormels Boesaler, entidad salemsna, establecids en

Weisafrauenstrasse 65-11, Frankfurt a/M, slemanias, poOrt

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR TOBERAJ DE
HILATURA DS OXIDO DE ALINIINIOT.
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EL presente invenito ge refisre s la Ia-
bricacidn de toberas de hilatura de déxido éiuminico

de la mayor pureza nosidle, por ejemplo de 98%, Este
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proaedimientu conasiaste esencilalmente en proveer nnur
plece 0 platillo Qe 6x1d0 glumf{nico en estado concre-
cionado, en su caéu coh sustancias endurecefioras, de
orificios correspondientes, pudiendo las cAnulas Qe
hiletura heceras todo 10 finas Que se quiera en cuanto
lo permita el materisl de los distintos perforadores,

y unir las placas o sl plétillo con 1a_camisa de 1a to-
bers en forma ya conocide vara formar eata ultima.

8in embargo, la tobera de hiladura segin
el invento, se puede fabricar de modo en extremo senci—
110 atirantando en un bgstidor glsmbres, a la distancia
Y con las sepsraciones s que mas tarde han de quednr lags
cénulag de la tobera de hilptura, y 1lenandc el interve-
1o entre los hilos del bastidor con Sxido sluminicoe,
eventualmente con adiciones endnregedoras, emplegndose
mas edecuadamente ia masa en forma de pastn., Pambién el
bastidor con sus hilos se puede sumergir en lp masa dis~
ruests en un reciniente, Luego la masa de éxido slumfni-
co as{ preparada se callenta 8 temperaturas elevades en
la forme ya conocdidam, de manera que se produce un cuerpo
de concrecién oxidocerdmico con al ambres empotrados a
trechoe,

L.os slambres empotirados pueden ser de los
materieles mas diveraos, pero no deben reaocibnar con lg
mage cerémiocs durante el proceso de concrecidén. Pneden
8er, por ejemplo, de platino, tungsteno, tentalio u otros

metales © aleaciones de elevado punto de fusidn,
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Pero segin ¢l invento pueden emplearse
también estructuras filiformes de resings de condenasg-
cién en lugar de hilos metdlicos. Clerto es que en este
o850 lomhilos empotrados se guemsn a las sltas tempers-
tures empleades pare poner el dxido alumf{nico en el es-
tado cerdmico concrecionzdo, pero entonces guedsn en
lg masa 10s correspondientes eapacios huecos. Luego los
cuerpos concrecionados se dividen en yplaess del grueso
desendo y se emplean para hacer placas de fondo de to-
beras,

Al emplear hilos de metial o.ae sleacio~
nes metalicas, los mismos ae pueden separar antes o
despucés de serrar en forme Adecusda &l omerpo oxidoce-
rdmico en discos del correspondiente grueso, Las canu~
las de toberes de hilsturs que se producén oor eaty se~
paracidn, tienen entonces diametros gue corresponden
al zrueso dsl hilo o glambre empotrados.

Seziin el invento se obtienen cenules de
hilatura asbsolutamente irreprochsble, con cuyo auxilio
se pueden hacer hilos uniformeas, »udiends ser el diame-
tro prdcticamente todo 1o peguefio que =e guiers, en
cuento 10 permitan por lc menos los glambres o hilos
empotrados.

| KL diametro de las csnulss puelie ser,
yor ejemplo de & gy 100 my. Con sorpress se ha coOmpro-

bado que incluso con estas finas dimensiones, y en su

" camo0 con otras atn menores, 10s extremos de perforacidn



10

16 -

20

46l material oxidocersmico resul tan completamente lisos,
porque lp mosa yu cristaling en sf miamg se aplica nmuy
liszmente 8 108 hilos empotradba que forman el espacio
hueco, o0, al hacer el orificio ds tobera por perfora-
oidn dé cinulas lisas, y 8l aseparar las placas de tobe~
ra provistas de perforaciones, lgs finae ofnnlas produ-
cldas de antemano no vuelven, ror ejemplo, a fluir jui-
tsndose,

La diviaidn del cuerpo oxidocerimico en
los distintos diseos se yprectica mas adecuadamente yor
serrado mediante discos de dlamante. EBsta clage de plu~
cas de fondo pueden snoajarse en la forms ya conocidn
en la tobera de hilaturas propimmente dicha, por ejemnlic,
rebordeando un borde levantado o por medidas anglogts.

81 para empotrarloa en el material pas-
t080 se emplean hilos compuestos, por ejemplo, de wlga~
tino con un miicleo de otro material, se pueden producir
rlacas de fondo de toberas de hilatura, cuyss perfors-
ciones estdn revestidas de platino, una vez que el ni-
éleo ge hayn disuelto o0 destruido s fuego en forme ad:c-
cusda , ’ '

Bate soligitud, qde gorresponde p 1la ~i o~
sentadn sn,jlemania el 5 de Septienbre de 1941, bajo ol
ne® D. 85,849 VII/29a, ase scoge a 108 benefigios del ar-

tfoulo 51 del vigente Eet"tuto. sobre Propiedad Industriale
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'Loa.puntos de invencidn prapia‘y'nust '
que se presentan pare que 8ean Objeto de esta Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientess '

12, = Un procedimiento de fabricar tobe-
ras de hilatura de 6xido sluminico, caramcterizado por-
gue en una plaoca, con preferencia en forma de platillo,
de 6x1do0 mluminico de gran purezam, por ejemplo 98%, y
en su cas80 con un contenido de sustancies endurecedo-
raa, se nroducen las cansles huecdts Que forman lms ca~
nulas de hilatura y luego la placa de fondo se une a
la camisa para formar la tobera en forma ya conocida,

28, - Un procedimiento segiun ae reivin-
diocs en el punto 12, caracterizade porgue las canulas
de hilature se formen empotrando algmbres en la masa
de 6xido alum{nico esdn no concrecionads y quitsndolos
durante el proceso de concrecién o después del mismo,

39, -~ Un procedimiento de fabriear tobe~
ras e hilatura, casracterizado porque sl hacer la pla-
ca de fondo se empotran hilos, # la distancis e inter-
valog de las verforaciones de la tobera & producir, en
SxiaO‘gluminico de la mapyor pureza posible, este dltimo
se calienta s elevade temperatura en la forms ya conocida
¥ produce un cuerpo concrecionado oxidoceremico, 8espués

de 10 cusl eate cuerpo oxidocerdmico se divide en diacos
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del grneas correspondiente y ge quiten log alambres,

uniéndose por fin le placa de fondo con la camiasa de

1le tobera de hilatursa,
4%, - Un procedimiento segin se reivin-

dice en los puntos 12 g 39,,caraot§rizada porque se
emplean'hiloa con camisé de platino, ocuyo niclieo se 4i-

suelve, al pssO gue la camiea gueda como revestimiento

de las cdnulss de hilatura,
62, —~ Un progedimiento de fabriear tdhe-

ras de hilature de $xido de aluminio,
Tal ¥ como se ha descrito en l1g Memoria

gue antecede y ¢on los fines gque se han esyeeifieaao.
Bsta Memoris conste de seis hojms esori-

ta8 POTr ung sole ocara. ,
maria, 171 AGOS 1943
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