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DESCRIPTIVA 

para s o l ic ita r

M  5 3  lí T E DE  I I V E I C I O N

en

B S f  A I J  

por VEINTE años

a nombre de Ifsgyar OlajmÜ.vek R. T* entidad Muga­

ra, estab lec ida  en Medach I r  re ut 7, Budapest, HUNGRIA, 

por '

«UN PR0CEDIME5NTC BB ELABORAS ACEITES BRUTOS, 

■ «PRODUCTOS D£ LOE MISMOS Y SUS BESIBU0S,

«EMPLEANDO DISOLVENTES».

La elaboración de aceites tra tos  o de r e s i­

duos de los mismos, que además de perafína contienen



asfalto, tropieza en general coa & ífícíulta& es, espe­

cialmente cuando antee de le de s *p e. fin d i i  ón no se se­

paran loe asfaltos*

Cierto ee que ya se ha prepuesto un procedi­

miento fie fieeparafinación sin separación previa de 

lo s  a sfa lto s, Pero este procedimiento no se sa tis­

factorio, porque de este rodo re se puede obtener ni 

una parafina sin aceite ni la  cantidad to ta l de I ce 

aceites contenidos en e l producto "bruto. Los otros 

procedimientos que también se han propuesto sirven tíni­

camente para desparafiner destilados sin  a s fa lto , a ex­

cepción del procedimiento con propanc, en e l cual, sin  

embargo, los asfaltos tienen que separarse antes de la  

de sp er afinación.

Los aceites brutos y  residuos de lo s mismos 

con contenido de asfalto  y psraflna contienen, además 

de les partes de aceite, asfaltos duros, resinas de 

a sfa lte, resina: de aceite, así como parsflaa, y  a me­

nudo también ceresina amorfa u m icrocristelina.

3n el resultado fin a l, los procedimientos pro* 

puestos hasta ahora y que tenían por objeto la  separa­

ción mas completa posible, ten importante para la  ul­

terio r elaboración, de estos componentes contenidos én 

e l aceite  bruto y en lo s residuos del mismo, no han con* 

ducido hasta ahora a ninguna solución prácticamente 

sa tisfa c to ria .

primeramente los aceites a obtener tienen que



lib erta rte  :de los asfaltos daros y resinas de asfalto  

gie d ificu ltan  en empleo* Es además recomendable se­

parar también entre s i  las parefinas y ceresinas, ya 

|M  $1 precio de las ceresinas es máŝ íSMt© iqmé e l  de 

l-ae perafInas producidas en grandes cantidades* jd e­

más la  ceresina es también aplicable para otros objetos 

Por e l procedimiento del invento se pueden 

elaborar con buen, resaltado aceites brutos y resídnps 

de los miemos que contienen al propio tiempo asfaltes  

y  paraftna, sin separación previa de los componentes as 

fá l  tic o s . Se consigue por un. lado s ep arar la  per afine 

y la  ceresina independientemente entre s í  y  práotioa- 

mente lib re s de aceite, y  por otro lado obtener tam­

bién por separado lo e ' aceites nafténicos y  p arefin i­

cos oontenidos en la  primera materia de partida, de 

ta l  manera que loe aceites obtenidos, lo  mismo oue la  

perafina, ya no contienen en cantidades dignas de men­

ción asfalto  doro y resinas de a s fa lto , y  además tam­

poco se separan productos intermedios de menor valor* 

Por consiguiente* por el procedimiento se 

obtienen, sin productos intermedios, únicamente pro­

ductos fin a le s, a saber:

1© -  tJn aceite nefténíoo de bajo punte de 

congelación.

2® - un aceite paraflaico de bajo punto de 

congelación*

3*- Üaa paráfina crista lin a  sin aceite*
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4fi -  Una ceresina amorfa o m iorooristalina, 

pero que aun contiene asfalto  duro*

La ceresina bruta mencionada en ©1 número 4 

puede también descomponerse en el procedimiento u lte­

rior, separándose la  mayor parte de lo s componentes as­

fá ltic o s  como quinto producto*

El punto de congelación de los aceites n af- 

ténicos y parafiniooe obtenidos esté ®n intima relación  

con la  temperatura de enfriamiento copleada# Para 

la  foaotuosa realización del procedimiento tiene im­

portancia especial la  debida elección o le  debida corrgpc- 

sición  del disolvente empleado*

El ponto de congelación de lo s aceites obte­

nidos por el procedimiento (en contráete con loe pro­

ductos de otros procedimientos conocidos) coincide en 

general con la  temperatura de enfriamiento, o e s  adn 

mas bajo, en especial en las fracciones de aceite nesté­

nico.

En lo s procedimientos conocidos en que se em­

pleaban también disolventes, los aceites o los re si­

duos de aceite  libertados de lo s a s fa lto s  por d e s tila ­

ción previa se sometían a un enfriamiento por lo  menos 

a -10®, para obtener de esta manera un "producto para- 

finioo" y simultájmeamente un aceite ein parafiaa.

Sin embargo, dicho "producto parafInico*», contenía siem­

pre aceite, de manera que asi no podía obtenerse ni una 

parafina completamente libre de a c e ite , ni la  cantidad

-  4 -
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to ta l de a c e ite  de l a  primera materia elaborada* por 

tanto de e s te  modo se obtenía en cantidades no des­

preciables nn producto intermedio de poco valor, el 

llamado "petrolatum'1 (torta o escamas de par afína), que 

es una mezola de componentes de a o e íte  y par afina, cu­

ya elaboración u lterio r por lo  general no es sen cilla , 

o bien, ©i se lo  elabora para obtener parafina, se 

obtiene como producto accesorio un aceite de alto pun­

to de congelación in u tíliza b le  en esta  forma»

. En lo s procedimientos hasta ahora prepuestos 

se emplea como disolvente benzol con bióxido su lfú ri­

co, o mezclas de acetona, benzol o to lu o l, o reciente­

mente, de butamona, benzol o tolu ol, o tr iclo re tlle n o  

o dioloretileno, también mezclados con benzol* En 

estos procedimientos era preciso proseguir e l enfria­

miento hasta 6_^2° menos que el deseado punto de conge­

lación, y en e l  procedimiento con propano l a  tempera­

tura de enfriamiento, ya baja de por s í,  debía re­

ducirse adn en unos 25-35°*

En e l  procedimiento del' invento se eaplean 

como disolventes mezclas de esteres de ácidos grasos 

líquidos a la  temperatura y a la  presión ordinarias, 

que contienen por lo  menos §0 de ésteres "ligeros" y  

a lo sumo 50 jt de ésteres "pesados"* Cualquier reba- 

samiento de estos datos numéricos puede ejercer una 

acción desfavorable, pero le s  pequedas oscilaciones de 

la  composición del disolvente durante el funcionamiento

- 5
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carezoa de importancia*

Cpmo ásteres "ligero s” se consideran* en el 

sentido de la  presente descripción* los ésteree me­

tílic o s  o e t í l ic o  del ¿ o ido fórmico o del ácido a c é ti­

co; todos lo s demás ésteree se consideren “pesados% 

con excepción de los ásteres m etílico, e t í l ic o  o pro- 

p ilic o  del ácido propiónico, así como los ásteres pro­

p ín e o s  del ácido fórmico o acético? fistos dltirnos 

ocupan una posición intermedia y pueden* en la  mezcle 

de ásteres, s u stitu ir  en cierta medida tanto lo s áste­

res “ligeros* como los “pesados".

La necesidad de la  mésela de ásteres alcan­

za en promedio de 150-200 fe aproximadamente* calcula­

dos sobre la  cantidad de la  primera materia; solo por 

excepción se necesite más, o sea de 25c a ¿00 f» apro­

ximadamente. Pero para muchas clases de aceites bas­

ta  ya un 100 fe aproximadamente. En interés de la  

filtr a b ílid a d  cada vez mas rápida y perfecta, tanto 

lo s aoeites brutos que contienen asfalto  como lo s re­

siduos de los mismos y la s  mezcla de disolventes se 

calientan previamente a una temperatura mas alta  que 

e i punto de congelación de la  primera materia» por 

consiguiente, las primeras materias deben disolverse  

o fundirse completamente en el comienzo, esto es, an­

tes de e l enfriamiento.

A continuación se describirá en sus rasgos 

esenciales la  marcha del trabajo en el procedimiento

<• 5 *■



■ »

5

10

15

20

t

25

empleado.

La solución del material de partida sn el 

disolvente empleado según el invento se somete prime­

ro a un enfriamiento que dele peal izarse lo  mas depri- 

aa p osible. Sn este enfriamiento répí&o, e l asfalto  

duro y  las resinas de asfalto  se separan en común con 

la  paraflna y la  ceresina. De este modo se evita , en 

contraste con los procedimientos conocidos, la  c r is ta ­

lizació n  de la  paraflna. En efecto, le  parafina, la  

ceresina, el asfalto  duro y le s  resinas esfélticen  se 

seperen en común en forma esférica, lo  cual fa c i l i t a  

macho la filtr a c ió n  subsiguiente. En la  torta de f i l ­

tro* que se compone de estas partículas de forma e sfé ri­

ca, quedan lagunas que favorecen la  filtr a c ió n  rápida y 

f á c i l .

Le separación de los aceites naftánicos y pe- 

rafinioos se realiza  con le correspondiente graduación 

o regulación de las temperaturas de enfriamiento.

Cuento mas baja sea la  temperaturajajaus tiene lugar 

la  separación, tanto más limpia y perfecta será ésta 

entre las fracoiones de aceite nafténioas y paraflaicas#  

Estas últimas se separan, en efecto, mediante un co­

rrespondiente enfriamiento, oon la  parafina o la cere­

sina*

Asi, e un enfriamiento a unos. - 40° y f i l t r a ­

ción a este temperatura, e l filtra d o  es compone casi 

exclusivamente de aceites nafténicos. En cambio los

- 7 -



5

10

15

20

<

25

aceites parafinlccs permanecen en la  torta de filtro#  

que además de par afina y ceresina contiene e l asfalto  

duro y las resinas de asfalto* La torta de filtro #  

sin fundirla ni disolverla# se mesóla con casi igual 

cantidad de disolvente nuevo. Le mesóle resultante  

se vuelve a f i ltr a r  a temperatura mayor, por ejemplo 

a unos -20®« 1 1  filtra d o  oontiene en forma bastan­

te  pura los aceites perafinlcoi:. En la  torta de f i l ­

tro queda adn algo de aceite perafiníeo, e l cual se 

leve prácticamente por completo de le torta de f i l t r o  

oon disolvente nuevo, por ejemplo# a unos 0o o a tem­

peratura algo mae elevada* El filtra d o  obtenido a 

unos 0o se elabora luego unido al filtra d o  obtenido 

con posterioridad. La torta de f i l t r o  ya lavada se 

reparte en u lteriorres cantidades de disolvente nueve, 

haciéndose esto a temperatura mas alta# por ejemplo a
e

segln la  cantidad y el punto de fusión de 

la  parafine crista lin a  contenida en la  primera materia* 

La temperatura necesaria no rebasa en general e l lim i­

te  de 4\55° » Luego se f i l t r a  y le  to rta  de f i l t r o  se 

lava oon disolvente nueve, también a unos +25-+350*

El filtra d o  asi obtenido se junta con el obtenido a 

0o, y la  cantidad to ta l se enfria a la  temperatura de 

0o o menos. La parefina blanda c ris ta lin a  qde asi 

sedimenta se separa por filtr a c ió n  y se lava oon un 

disolvente enfriado a la  misma tender a tur a. El f i l ­

trado asi obtenida contiene la  segunda parte de los

- 8 -
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aceites parefínioos* la  ceresina bruta restante de 

la  disolución antes descrita, practicada a *25-+3>5°> 

se elabora por separado. Esta peresLne bruta contie­

ne, además de ceresinas verdaderas, cantidades mas o 

menos grandes de parafina dura, la  máxima parte del as­

fa lto  duro y las reBines a sfá ltic a s  existentes, así co­

mo disolvente'absorbido*

La ceresina bruta se calien ta y funde con el 

disolvente absorbido a unos +60 a 65o» Asi las cere­

sinas se disuelven en el disolvente, y en cambio los 

asfaltos duros y las resinas a sfá ltica s  quedan sin di­

solver y pueden separarse en su máxime parte de la  ce­

resina por filtr a c ió n , centrifugación o sedimentación. 

La ceresina asi purificada previamente puede someter­

se después a una purificación ulterior*

Los aceites naftánicos, que ee obtienen casi 

puros en esta foima de trabajo, conservan invariable  

su bajo punto de congelación incluso después de prac­

ticada la  refinación* El punto de congelación está  

a unos -30o o más bajo*

El punto de congelación del filtra d o  compues­

to de aceites parafínicos está a -10 ° o más bajo, in­

cluso después de la  refinación*

En la  realización práctica del procedimiento^ 

la  fíltra o ió n  completa y realizada rápidamente re­

presenta, como ye se ha dicho, un papel de importan­

cia  especial. La velocidad de filtr a c ió n  puede en

-  9 -
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mudaos caeos acelerarse ag.adiec.do sustancias par&f ín i-  

cas o asfálticas» Con astee ediciones se puede in flu ir  

favorablemente en le composición de ls  torta que resal­

ta  del filtr a d o , porque le  parafine que en otro caso 

se separa en forma c rista lin a , con los demás componen­

tes separados con e lla  (asfalto  duro, resinas a s fá lt i­

cas, ceresina) toma una forma esférica que favorece 

la  filtr a c ió n  rápida*

EJEMPLO:

Un residuo de aceite bruto de Lispe, apro­

ximadamente al 30 Jé, de las siguientes propiedades:

Peso esp. a 15o 0*910

Viscosidad a 50o 5.77
punto de inflam ación(cristil abierto) 162°

Punto de so lid ificació n +390

se disuelve a + 45°  en doble cantidad de un disolvente  

compuesto de:

10 Jé acetato m etílico industrial 

70 Jé aoetsto e t í l ic o  industrial 

20 jé acetato b u tílic c  industrial

Le solución se enfrie a -3O0 con agitación vi-* 

gorosa# La primer© filtr a c ió n  se p ractica a esta tem­

peratura, y las restantes a -1 5 °, +5° 7  +35° 7  ditima- 

mente la  ceresina se separa también de l asfalto  ¿oro*

Se obtienen los siguientes productos fin a le s:  

is -  Aceite nafténioo:

peso especifico a 15o 0*961

10



Viscosidad a 50° 6*2

Punto de inflamación (c r is  e l abierto) ~ l6o°

Punto de s o lid if ic a c ió n  **35°

Indice de viscosidad £25°

5 2* -  A ce ite  n a ra fin ioo í

Peso esp• a 15o .0*904

Viscosidad a 90° 8*26

Punto de in flam ec ión (criso l ab ie rto ) 1?2°

Punto de ¿ c liá if ic a c ió n  - 17°

10 Indice de viscosidad +86°

. 38-Parafina blanda crista linaC im pura):

Peso esp» a 15° 0*8^6

« Punto de so lió -ifica c ión  +45°

48- Ceresina(impura):

15 Peso esp* a 15° 0*861

Punto de s o lid if ic a c ió n  +68°

58- A s fa lto  duro;

Peso esp* a 15° l*0 6 l

punto de ablandamiento a mas de 100° 

20 be obtienen pu.es, en ndmeros redondos;

A ce ite  naftén ico 85 %

Aceite  p sra fin ico  42 ^

Par a fína blanda c r is ta l in a  6 f»

Ceresina dura 12 i»

2§ A s fa lte  dure y resinas a s fá lt ica s  5^*

Esta so lic itu d , que corresponde a la  pre­

sentada en Hungría e l 25 de agosto d e  1942, ta jo  e l

-  11 -
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Loe puntos de invención propia y nueva 

que se presenten pera que sean objeto de esta pa­

tente d© invención en España por VEINTE años,son 

los siguientes:

18 -  Un procedimiento pera elaborar o des­

componer- aceites brutos y sus residuos que contienen 

parafina y asfalto, empleando disolventes, caracteri­

zado porque como disolventes se emplean, mezclas, de ás­

teres de ácidos grasos líquidos a la temperatura y a le  

presión ordinarias, que contienen por lo  menos *0 jé de 

ásteres ligeros, o s e a  áster m etílico, e t ílic o  c ambos 

del ácido fórmico, o del ácido ecético c de ambos, y a 

lo  sumo $C ?» de ásteres “pesados", esto es, tanto des­

de e l punto de v iste  del resto alcohólico como del res­

to ácido, ásteres más alto s que los anterioras, paro 

oon er.oepción del áster propílieo del ácido fórmico, 

del ácido acético o de ambos;, o del áster m etílico c

12 -
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e tíl ic o  o propllioo, o unos y otros, del ácido propiónico, 

que figuran entre los dos grupos, y con los cuales re

pueden reemplazar en parte tanto lee ásteres "ligero sM 

come lee “pesadOi»',

2S -'Un procedimiento segtín se reivin d ica  

en el punto i s . ,  caracterizado porque le  primera mate­

ria  e elaborar se disuelve o se funde en la  mezcla de 

disolventes a una temperatura que rebase su punto de 

congelación, luegoúse enfria en operación rápida e una 

teuperatura de -10 a - 40° y en todo caso mas baja, se 

separan por filtr a c ió n  los aceites nafténioos que per­

manecen 1 1 cuidos de lo s componentes que sedimentan (o 

sea de la  perafina, ceresina, asfalto  duro, resinas as­

fá ltic a s  y las partes predominantes de los aceites pa- 

ra fin iccs); le  torta restante se mezcla con nueva mez­

cla de disolvente a una temperatura que retase por lo  

menos en 10° la  temperatura de la primera filtr a c ió n ,  

y se vuelve a f i ltr a r  para separar le  máxima perte de 

los aceites perefínicos le torta restante se distribu­

ye una vez más en disolvente nuevo, y otra vez se f i l ­

tra , pero esta vez a +2C-+350, e l  filtrad o  se enfria  

a 0 o a temperatura mes baja, se separa de las pars- 

finas blendas cristalin as que sedimentan, las p arafi­

nas se levan con disolventes enfriado para separarles 

de los componentes de Aceites parafínicos adheridos, y  

le  solución de lavado se junte con la primera perte de 

loe ecoites--perefinioos, y le ceresina restante después

1
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¿e la  difc elución de la  per afina se elabora per aspar ede, 

je -  un procedimiento según se re iv in d ica  en 

lo s  puntos lfi o 26., caracterizado porque 8 la  primera 

materia a slaborer s e le mezclan adiciones gas f a c i l i ­

ten la  filtratJ ÍÍI.dad, o s e a  sustancias c residuos que 

contengan a s fa lto  o perafina#

46 -  Un procedimiento pare l e  u lte r io r  elabo­

ración de le  ceresina bruta chtenlda según cualquier© 

de Ivi. Juntes an teriores, caracterizado porque la  ce­

resina bruta que contiene restos del d isolvente se 

ca lien ta  y e? funde e temperatura superior a su punto 

de s o lid ific a c ió n , y luego la  ceresina verdadera, a s í 

como la s  parafinas duras eventualmente e r i - tontos, se 

reparan del a s fa lto  y de las  resinas a s fá lt ic a s , por 

ejemplo, por filtra c ió n #

js -On procedimiento de elaborar aceites bru­

tos, productos de lo s  mismos'y sus residuos, empleen do 

d isolven tes.

Tal y como se ha descrito  en la  Uemoria que 

antecede y  con los fines que se han esp ec ificad o .

Este Memoria consta de catorce hojas e s c r i­

tas por una sola cara.
Madrid, 1 0 -AGÜS. 1943
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