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MESSORIA DESCRIPTIVA 

p a r a  a o l i c i t a r

P A T a  a  -y 3  D B I N V E N C I O N

en

E S P  A ^  A

p o r  VEINTE anos

a  nombre 3e N. V. P h i l ip s *  G loe ilam p en fab riek en ^  entidad , 

h o la n d e sa , e s t a b le c id a  en  Ensnagingel 29 ̂  Eindhoven^ 

H olanda, p o r :

"UN TUBO Dg DESCARGA ELECTRICA DE 

ALTA PRESmN"^ .
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Es costum bre p rp v e e r  l o s  tu b o s  de d ea * 

c a r g a  de a l t a  p r e s ió n  (tu b o s  de d e sc a r g a  en lo a  c u a le s  

l a  p r e s ió n  de regim en  e s  tan  e le v a d a  que l a  d e sc a rg a
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e s t á  sometida a co n stricc ió n ) de e lectro d o s de ca len ta­

miento co n sisten te s en un núcleo re cubierto  de una oa­

na de su sta n c ia  fuertemente em isora, capa en general 

compuesta, t o t a l  o parcialm en te, de óxidos a lc a lin o -  

8 túrreos#  S s to s  e le c tro d o s se ca lien tan  en gen era l, no 

por una corrien te  de calentam iento independiente, sino 

únicamente por l a  d escarga , de manera que cada e le c tro ­

do so lo  n e c e s ita  un conductor de lle g a d a  de c o rr ie n te . 

S in  embargo, muy a menudo dicho electrodo tien e dos oon- 

10 ductores de l le g a d a , de lo a  cu ales se u t i l i z a  uno solo 

durante e l  funcionam iento, o que pueden e s t a r  in te rce ­

ne otado a .

miento es de metal (en gen eral de un m etal de punto de 

18 fu sió n  e levado , t a l  como e l  tungsteno) y a menudo e s t á  

enrollado en h élice#  Se conoce también e l procedimien­

to  co n sisten te  en e n ro lla r  en h é lice  un segundo h ilo  

m etálico sobre e l  primero y to rce r  ligeram ente e l  con­

junto# Bate procedimiento asegura un conjunto muy ro­

go busto que conviene especialm ente b ien  p ara  f i j a r  por 

un solo extremo# en un h ilo  de soporte e l  e je  de l a  

h é lic e , que coincide entonces con e l e je  del tubo de 

descarga# gomo ya se ha d icho , l o s  núcleos a s i  formados 

se recubren entonces de una capa de pequero tra b a jo  

25 de s a l id a  de lo s  e lec tro n es ( in fe r io r  a  3 v o l t io s ) .

ga a  a l t a  p resión  que tien en  uno o v a r io s  e lectro d o s

31 núcleo de e ste  e lectrod o  de ca len ta-

31 invento se r e f ie r e  a  tubos de descar-
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cayo calentam iento ^  e fe c tú a , en régimen, úni cemente 

-cor l a  d escarga , y estaca co n stitu id o s por un núcleo 

m etálico rev estid o  de una su sta n c ia  fuertemente emi­

so r a . B!l invento con stitu ye un perfeccionam iento de 

g e s to s  tubos de d e scarg a , y en p a r t ic u la r  de lo s  e le c ­

trodos de calentam iento u t i l iz a d o s .

Según e l in ven to , e l  núcleo de e s to s  

e lec tro d o s se conforma como c in ta  y se dobla de mane­

r a  que ee obtenga una cavidad d estin ad a a  r e c ib ir  l a  

10 su sta n c ia  fuertementq¡^mieora.

P ara  que un electrodo  de calentam iento, 

no calentado independientemente, se a  capaz de em itir  

su f ic ie n te s  e le c tro n e s , e s  p reciso  que l a  su sta n c ia  

em isora se ponga a l a  tem peratura requerida con l a  &ee- 

15 carga que, en lo s  tubos de descarga a  a l t a  p re s ió n ,

no in te re sa  más que a una parte  r e s t r in g id a  del cátodo. 

E ste  hecho va acompañado de c ie r t a  caída c a tó d ic a , una 

caída de ten sión  precisam ente delante del e lectrodo  de 

calentam iento. Cuando l a  evacuación del c a lo r  del lu - 

20 gar en que se produce l a  descarga es n o tab le , r e s u l t a  

de e l lo  una ca íd a  ca tó d ica  más e levad a, lo  cual im pli­

ca no solo un aumento de l a  pérd ida de e n e rg ía , sino 

también una fu erte  v o la t i l iz a c ió n  del e le c tro d o .

Ha u t i l iz a c ió n , en e l  tubo de d escarga  

35 según e l invento, de un electrodo  de calentam iento de 

núcleo en forma de c in ta  permite reducir a l  mínimo l a  

evacuación da ca lo r  por e ste  núcleo. La s o l ic i t a n te  ha
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comprobádo que' lá.'" secCÍoa.'-de ese núcleo- en ferm a de - -- 

c in ta  puede e le g ir s e  múy pequeña s in  p e r ju d ic a r  a lá" 

robustez del e lec tro d o . En gen era l, e l  grueso del nú^ 

cleo en c in t a , e g r e sa d o  en m ieras, debe se r  in fe r io r  

'6  alO O  veces l a  in ten sidad  de la  co rrien te  de régim en " 

e n r a s a d a  en am perios; se e lig e  l a  anchura del núcleo* 

en forma de c in ta  ig u a l a por lo  menos diez veces e l  

grueso de e s t a  c in ta . Como e ste  núcleo, en e l  chal l á  

m ateria em isora no s e ' f i j a  muy fác ilm en te , e s t^  p ro v ls-  

10 te  de úná. CávidaB, tien e  una p arte  más'o menos en fo r ­

maos saco , que permite a lo ja r  en e l l a  l a  m ateria emiso­

ra  en cantidad bastan te  grande. **'' '̂  =

Además, e l peso del electrodo e s muy es­

caso , de manera que hay ñoco p e lig ro  de que e l e le c tro -  

"1.5 do se desprenda del h ilo  de* soporte a que t a  áu ^éto ,

p e lig ro  que e x is te  a l  tran sp o rta r  lo s  tu tó# 'd§  d escarga , 

por o tra  p a r te , lo s  g a sto s  de fa b ricac ió n  abn 

trina-idos^'* *'"*

La d escrip ción  sigu ien te  con raferen C ia  

180 á l  dibuje anexo, dado a t i tu lo  de ejemplo no l im ita t iv o , 

hará comprender b ien  como puede r e a l iz a r s e  e^lnvento, 

del cual fórman p a r te , por su pu esto , l a s  p a r t ic u la r i ­

dades q u e 're a a ltan  tan to  del dibujo como dál te x to .

En l a  f ig u r a  1 , e l  tubo da descarga en 

25 vapor de mercurio a  a l t a  p resió n  1 e s  de v id r io  duro 

o de cu arzo . En cada extremo, e l tubo tien e  un e le c tro ­

do 2 representado en p ersp ec tiv a  en l a  f ig u ra  2 , El 

núcleo de e s te  electrodo  co n siste  en una. c in ta  de tunga-
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d i f e r i r  de l a  representada en l a  f ig u r a  2. A si e s  que

l a  f ig u ra  3 represen ta  o tra  forma también conveniente#.

Los e le c tro d o s u t i liz a d o s  en e l  tubo son 

Ae peso muy d éb il y su conformación e s muy s e n c i l l a .

8 por e ste  hecho l a  fab ricac ió n  de lo a  e lec tro d o s re su l­

t a  poco on erosa , de manera que e l  tubo cu esta  poco. En 

e l  lu gar  en que se e fe c tú a  l a  descarga e s  muy pequeña 

l a  evacuación de ca lo r  -ñor l a  c in ta  de tungsteno.

E sta  s o l ic i tu d ,  que corresponde a  l a  

10 presentada en Holanda e l 13 de Agosto de 1942, bajo  e l  

na loT+SO?, se acoge a  lo s  b e n e fic io s  del a r t íc u lo  51 

del v igen te Eatatutq&obre propiedad In d u s tr ia l .

- 0 -  N O T A  - o * -

Los puntos de invención p ro p ia  y nae- 

15 va que se presentan  para  que sean ob je to  de e s t a  Patena- 

te  de Invención en España, por VEINTE anos, son lo s  s i ­

gu ien te s:

ia+  - Un tubo de descarga e lé c t r ic a  de 

a l t a  p resió n  que tien e  uno o v a r io s  e lectrod os de oa- 

20 lentam iento únicamente calen tados durante e l funciona­

miento por l a  d e scarga , e le c tro d o s que co n sisten  en un 

núcleo rev estid o  de una m ateria fuertemente em isora;
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caracterizad o  per a i  hecho de que e l núcleo t ie n e  fo r ­

ma de c in ta  y contiene una cavidad en l a  cual se a lo ja  

l a  auetancla fuertemente em isora; pudienüo p resen tar  

ademán e s ta  tubo de d escarga l a  -particu laridad  de que

5 e l  grueso d el núcleo en forma de cin ta^  exp resa& oen' ^ -
m ieras, e s  in fe r io r  a  100 veces l a  in ten sid ad  de l a  co­

rr ie n te  de régim en, expresada en am perios, y de que l a  

anchura d e l xmcleo e s mayor de 10 veces sñ  g ru eso .

2B. - Un tubo da descarga e lé c t r ic a  de

10 s$.ta p re s ió n .

T al y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria 

que an tecede, representado en e l dibujo que se acompaña 

y con loe  f in e s  que se han e sp e c ific a d o .

Beta Memoria con sta de s i e t e  h o ja s  e s c r i-  

1S t a s  por una s o la  c a ra .

Madrid, ÍO AEtX 1943
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