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En todos los procedimientos da hilatura ^

' ^ ííp&aco< tanto s i  las sustancias de partida se d isuel-
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Tea en d iso lv en tes  fá cilm en te  v o lá t i le s  como en agua.

5

1

e l  mantenimiento r e g a la r  de la  a lte  temperatura de 
l o s  gases de lavado empleados para la  desecación  o fr e ­
ce ana d i f ic u lt a d  con sid erab le  en e l  funcionam iento 

d@ la  In s ta la c ió n  secadora» Otro in con ven iente* que 
a menudo p e r ju d ica  o seno talmente a la  o a - i  dad de la s  

f ib r a s  h ilad as en seco , c o n s is te  en .la  irreg u la r id a d

de la  co rr ie n te  de gas que r e a lis a  la  desecación* Loe

rem olin os j  que- nunca se puedan e v ita r  del todo en un 

10 gas que f lu y e  p or  tubos, ponen ®1 h i lo  no ooagulado

todavía  en v ib ra cion es  que luego se m anifiestan  en 
una irreg u la r id a d  d e l ndaero d e l m aterial H ilado*

E l presente  invento e v ita  estas desventa jas, 

y sa r e f ie r e  a un d is p o s it iv o  para r e a liz a r  e l  p ro o e - 

15 dim iento d e s c r ito  en la  s o l ic i t u d  159*305»
lo a  procedim ientos de h ila tu ra , en s e co  has-

\

i

t a  ahora. & *b ltu a lés,; traba jan  con gases y  vapores que 

as ca lie n ta n  artifiQÍ|ilJaeate y  cuya tem peratura, e s ­
pecia lm ente tratándose de so lu cion es acuosas, debe 

mantenerse muy a lta  sobre e l  punto de e b u ll ic ió n  d e l 
agua, predominantemente alrededor de 200 C* 31 

o b je to  del nuevo proced im ien to, d e s c r ito  en l a  s o l i ­
c itu d  159*.305, es tra b a ja r  & temperaturas mucho mas 

b a ja s , y  e s to  rea liza n d o  e l  p roceso  de h ila tu ra  en 

25 e l  v a c io  y  extrayendo de 1® cámara d© vaofo  lo s  h i lo s
formados de una manera que perm ita é l  funcionam iento 

con tin u o , s e n c i l lo  y  económico d é la ■in s ta la c ió n  de
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h ila tu ra *
para conseguir este oljato se ha construido 

al dispositivo representado en el dibujo, destinado 
a hilar en sqoo fibras artificiales en el vuelo.

l a  @1 d ib ú je , 1 designa la  ce ld a  de h ila tu ra  

®a forma da tubo, que desemboca por abajo en una t o l ­

va 2, p r o v is ta  de la  b o q u illa  de s a lid a  3. Con 4 se de ­

signan la s  conexiones de la  tu b er ía  da v a o lo  5 oon e l 
r e c ip ie n te  que rodea la  c e ld a  1* Por e l  tubo 6 la  so ­

lu c ió n  ds h ila tu ra  se in troduce a p re s ió n  en la  c e l ­

da de h ila tu r a , y  se hace s a l i r  a prest ón p or  la  t o ­
bera  h ila d ora  7* 8 son lo s  d is t in to s  h i l o s .  Estos

h i lo s  caen por su p rop io  p eso  en l a  t o lv a  2 , y en­

ton ces  se evapora e l  d iso lv en te  b a jo  l a  a cc ión  d e l  
v a c io  en e l  tra y ecto  de l o s  h i lo s  desde la  tobera  h i ­

lad ora  a l a  b o q u illa  de s a l id a . Los d is t in to s  h i lo s * "  

aun se m ip lá s tico s , de la s  f ib r a s  a r t i f i c i a l e s  se es­

t ir a n  a s i  por l a  a cc ión  de su p ro p io 'p e s o  a un nd-

mero mas f in o  que' e l  que corresponderin  a lo s  o r i f i ­

c io s  de la  tob era . Luego por la  b o q u il la  3 l o s  h i lo s  

ya agrupados sa len  ds la  ce ld a  de h ila tu ra  oorno un 

haa de h i lo s  9* T-a  sa lid a  d e l h i lo  de l v a o io  se con­

sigue porque la  conexión entre  e l  v a c io  y e l  a ire  ex­
t e r i o r  está  bloqueada para agentes ga seosos , ya que la  
b o q u illa  3 destinada a l a  sa lid a  del h i l o  e s tá  rodea­
da por un in su fla d or  do ch orro  de a ir e ,  df vapor o de 

am a an forma da a n i l lo  o de cam isa, y que se compone
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do la. oonduooión 10, do la  cámara de p res id a  11 y ds 1* 

tobera  de chorro 12* Beg&a que s e  u t i l i c e  o orno agen­

te  ea c ir cü la o  16a a ir e , vapor, o un l iq u id o , la  t o ­

bera  de ohorro t ien e  forma de una t o lv a  que se ensan— 

o de un cono que se e s  treoha . . En la  figura  la  
tobera  de ahorro 12 tien e  forma de to lv a  que s e  ensan­

cha, como la s  que se emplean para agentes gaseosos 

(vapor o a ire )*
El e fe c to  del in su fla d or  de chorre con s is ­

te  en que, mediante e l  s ien te  en o iro u la o íd a , bloquea a 

modo de vá lvu la  l a  abertura de la  cámara de tb c í o  en 

la  b o q u illa  3, ya que la  nana movida d e l agente en 
c ir c u la c ió n  mantiene e l  e q u i l ib r io  de la  sobrepresión  

e s tá t ic a  del a ire  e x te r io r  con re sp e c to  a l v a c io , 

por- consigu ien te^  a l a ire  - e x te r io r  no puede en trar en 

l a  cámara de v a c ío  p or  l a  b o q u illa  3* p ero  en oambío e l  

h i l o  formado puede lle g a r  a in  mas en e s te  punto a l aire 

l i b r e ,  porque es arrastrado mecánicamente por la  co ­

r r ie n te  de la  tobera  de ohorro#
Para c ie r ta s  so lu cion as  de h ila tu r a , en la s  

cuales basta un v a c ío  pequeño para conseguir l a  de­

seada reducción  de su punto de e b u ll ic ió n , pueden su­
p rim irse  d is p o s it iv o s  e sp e c ia le s  de produ cción  d e l va­

c i o ,  y con e l lo s  la s  tu bería s  de v a c io  4 y 5* porque 
a l  fu e l le  de ohorro. 10, 11 y 12 as p or  s í  s o lo  muy su­
f i c i e n t e  para producir, pequeñas in frep resion es , en la  . 

Celda de m m m * *  .

-  4



10

20

25

1 6 2 67 8

Cono e l  h i l o  es ya l o  bastante s ó l id o  en 1* 

b o q u il la  de sa lid a  3, lo s  ren o lin os  eventuales p ro - 

auoidos por,la tobera  de ohorro ya no e je roén  sobre 61 

■ninguna acción  p e r ju d ic ia l .  Por e l  c o n tr a r io , p or  la  

t r aooíón  de la  co rr ie n te  de ohorro se puede produ­
c i r  un e s t ira d o  a d ic ion a l del h i l o ,  y para c ie r t o s  f i ­
nes la  corriente de chorro  puede u t i l iz a r s e  para r e a l i ­

zar un f i l a d o  d e l m aterial h ila d o  en d is t in ta s  fib ra s

51 as cortas*
Para fren ar la co rr ie n te  de a ir e , ¥apor o. agua 

que s a le  de l a  tobera  de to lv a  y apartarla de lea  par­

te s  resta n tes  ü el d is p o s it iv o , debajo de d ich a  tobe ­

ra  se disponen hendiduras recogedoras 14 anulares y 

montadas a nodo de c e lo s ía ,. las. cuales desembocan en 

un tubo atravesado 1 5  que tien e  un agujero de salida  

1 6  para al h i l o .  3s to  tubo aotda también de conden­

sador s i  se emplea vapor como agente a s 'ch o rro * .
Las d is t in ta s  f ib r a s  h ilad as  y  estira d a s  y  agrupadas 

en a l haz de h i lo s  9 lle g a n  a lo s  r o d i l l o s  de e x tra c ­

ción - 13 y  luego a u n ,d is p o s it iv o  re ce p to r  19. pue­

de ser una devanadora, un ca rre te , o b ien , a l o s  e fe c ­

tos  de la  t o r s ió n  d e l h i l o ,  por ejem plo, una c e n t r í ­

fu ga .
La magnitud d e l v a c ío  se a ju sta  a l deseado 

punto de e b u ll ic ió n  de la  so lu c ió n  de h ila tu ra , que 
a su vez depende de la  temperatura de la  s o lu c ió n . Ade­
cuadamente se tenderé a tra ba ja r  c e n a n  va cio  no dema-

-  5 -
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eiado a l t o ,  porque l a  produ cción  de g" andes í  n frapre­

s io n e s  es engorrosa, y oara* Por tan to , en l o  po~ 
a m e  la  so lu c ió n  de h ila tu ra  se ca len tará  según e l  

invento antes de entrar en la  tobera  h ila d o ra , en la  

medida que perm itan la s  propiedades do l a  s o lu c ió n .

Luego e l  v a c io  se re g u la  de manera que e l  punto de

e b u ll ic ió n  d e l d iso lv en te  sea algo in fe r í  or a dicha
tem peratura de calentam iento p r e v io , porque 1® tem 

per atur a de evaporación de l a  so lu c ió n  de h ila tu ra  es 

siempre algo más a lta  que la temperatura dé e b u ll ic ió n  

d e l d is o lv e n te , y  porque en l a  desecación  a n a l  v a o io  

debe vencerse., también p or  l a  oaida de c a lo r  l a  t@n-

s íó n  s u p e r r ic ia l  del h ilo *
para e l  calentam iento p re v io  s ir v e  e l  ©al@n« 

tador 20 representado esquemáticamente; e l ' agente ( l í ­

quido o vapor) empleado para ca le n ta r , entra  p or 21 y 

sale, poj? 22 y c a lle n ta  l a  s o lu c ió n  de h ila tu ra  que f l u ­

ye, por la  tu bería  6 . En c ie r to s  ca sos , e ! - d i s p o s i t i ­

vo 20 puede también emplearse para e n fr ia r  d icha so­
lu c ió n , por ejemplo* tratándose de so lu cion a s  Vi# t ie n ­

den a la  coagu laoíón  cuando se c a lien tan » Sn t i l e s  

caeos es ven ta joso  no hacer e l  calentam iento s in o  en 

l a  misma ce ld a  de h ila tu ra »  Entonces en e s t a  oe ld a  

se d ispone, por a je a r lo , un tubo ca len tador 25 oon 

l a  tu b er ía  de entrada 23 y I a de sa lid a  24 para vapor 
o agua c a lie n te »  Entre e l  in te r io r  de la  ce ld a  de h i ­
la tu ra  y e l  tubo ca len tador se dispone una ca m isa ,lisa
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26» para ev ita r  form aciones eventuales da rem olino den­
t r o  de l a  ce lda  de h ila tu ra  Junto a l o s  tubo» ca len ta ­

dores . Cono es natural* l a  celda  de h ila tu ra  puede 

también oa len tarse  de cu a lqu ier o tro  modo con ocid o ,

p or  e j s o p lo , por o a lo r  radiante de r e s is te n c ia s  e lé c ­

t r i c a s ,  que en c ie r ta s  c ircu n sta n cias  pueden también 

disponerse fu era  de. dicha ce lda  cuando las paredes 
de la  misma son de un m ateria l d© gran perm eabilidad

a l o s  rayos ca ló r ic o s *
A d ife r e n c ia  de lá s  celdas de h ila tu ra  co ­

r r ie n te s  hasta ahora, re co rr id a s  p o r ’ gases ca líe a to s*  
en la  oelda  de h ila tu ra  en e l  v a c io  aquí d esa rita  no 

se  producen co rr ie n te s  perturbadoras de grses y vapo- 

r e s , ya que aquí s o lo  se t r a ta  de ex tra er  a bomba e l  

d iso lv e n te  que se evapora de l o s  h i lo s  formadas en e l 

d is p o s it iv o  de ■vacío* La cantidad de e s t e  vapor se 

puede determinar f«o lím en te  por e l  peso d e l d iso lv en ­
t e  consumido p o r  unidad de tiem po. Esta cantidad no 

es  grande, y  p or  con sigu ien te  la s  corr  ien tes  en la  
oe ld a  de h ila tu ra  son pequeras en comparación con la s  

c o rr ie n te s  de l o s  procedim ientos de h ila tu ra  en seco  
hasta  ahora h ab itu a les  con gases delavado ca lien tes*  
en l o s  cuales debe hacerse pasar por la  ca lda  de h i la ­
tura  una cantidad  de gases super ior  en un m d lt lp lo .

En caso  de que e l  d iso lv e n te , después d e l evaporado 
de lo s  h i l o s ,  tu v iera  que condensarse en la s  paredes 
de la  oelda  de h ila tu r a , f l u i r é  automáticamente por

-  7 -
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■ v
x* b o q u il la  de s a lid a  > bajo la decida  d e l lneufla- 
dor de chorro 10, 11 y  12*

E sta s o lic itu d *  que corresponde a la  p r e ­

sentada en Alemania e l  1? de noviembre#.® 1941 ,. ce 

acoge a lo s  "beneficio.:; del a r t íc u lo  51 d e l v ig en te  

E sta tu to  do Propiedad In d u str ia l»

—o — E O I I  ~ o-

Los puntee de invención  p ro p ia  y  nueva 

que se presentan para que sean o b je to  de e s ta  pa­

po ten té  de Invención en España p or YSIlíTE años*: son

lo s  s ig u ie n te s ;
i s  -  Un d is p o s it iv o  para obtener f ib r a s  

a r t i f i c i a l e s  p or  e l  procedim iento de h ila tu ra  en se­

co  empleando al vacio, en e l  poso de h ila tu ra  en m -  
15 oo* caracteriaado porque la  b o q u illa  p or  l a  oual sa­

l e  da l vacio , e l  h i l o  formado, estó  rodeado por. un. 
in s o .f lador de chorro de aire* vapor o agua* anular 

Y en forma de camisa* que desemboca en una tobera  de 

ch orro  que rodea la  b oq u illa *
20 28 -  Un d is p o s it iv o  ségiin se r e iv in d ica

en e l  punto l e , *  oaraotsrisad o  porqué b a jo  l a  tobe ­

ra  de chorro se disponen hendiduras récarga&orar ano. 

la r e s  y  montadas en forma de c e lo s ía .

-  8

. . .  - . ■ ■ . " V

1

s

;

i

i



y- . T>

s "

-4

10

1 6  2

5» -  Un d is p o s it iv o  segdn se r e iv ín d io a  en 
lo s  puntos 18 o g s . ,  o ambos, completado por un d is ­
p o s it iv o  de c alentam iento p re v io  de la  masa da h i la ­

tura  que entra en la  tobera  h ilad ora*

4* -  Un d is p o s it iv o  para obtener f ib r a s  ar~ 
f l e í a l e s  p o r  medio del ‘procedim iento de h ila tu ra  en 
&eeo en e l vaoio*

l a l  y  oomo ’se ha d e scr ito  en l a  MpWioria que 
antecede, representado en e l  d ibu jo  que se acompaña 

y oon l o s  fin e s  que se  han espea i f i a  ado.

Esta Memoria consta  de nueve h o ja s  e s c r i ­
ta s  por una ob la  oara#

Madrid, t  O A6QS. 1943
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