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PATELNTE
' DE
INTRODUCCICOCHK

por PROCEDIMIENTO PARA LA MAWUTELCION AUTOMATICA Y COKTI-
KUA EN LGS HORLOS TUNEL”, & favor de la razdn social Inste-

laciones Cerfmicas y Apiicaciones Mecédnicas, S5,4.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Constituye un problema la 1lntroduccidén de materiales
a cocer en los hoinos tinel, y que viene efectudndose por me-
dio de vagonetas, pues a las altas temperaturas a que estdn
expuestas, perjudican al rodaje de las mismas produciéndose
atescamientos debidos a dilataciones. Aparte de este incon-
venlente, como sea que las vagonetas estdn formadas por un
armazén metdlico sobre el que se colocan 1los materiales a
cocer, al recibir aquél el calor elevado que se precisa, se
deterioran rédpidamente.

Existen en el extranjero procedimientos que solucio-
nan satisfactoriamente los inconvenientes citados, que son
desconocidos en nuestro pals y que constituyen el otbjeto de’
la presente patente de introduccién, y que a continuacién
pasamos a detallar,

Sabido es que en los hornos tunsl se introduce un
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tren de vagonetas por un’extremo cargadas del material a
cocer, saliendo por el otro extremo cocidas y a la tempera-
tura del ambiente. En el recorrido que aquellas efectdan
atraviesan el tunel a diferentes temperaturas, siendo la m4s
elevada la de coccidén que es normalmente de 800 a 900 grados
y hasta 1700 para refractario. Conviene, pues, aislar el cha-
sis o armazén de las vagonetas de la temperatura mencionada

y que les afects una temperatura que no introduzca alteracio-

neg fisicas.

E1l presente invento resuelve estas dificultedes en
la siguiente forma:

Las vagonetas estdn compuestas de un juego de 4 rue-
das, Bobre sl eje de las mismas y & través de cojinetes de
bolas o de rodillos descansa un armazén metdlico de forma
rectangular. Sobre este armazén se coloca una plataforma de
material refrasctario, recubridndole totalmente, de grueso
aproplado. En cada lado de las vagonctias y en los que estdn
paralelos a lss paredes del horno sobresele hacia abajo abar-
cando toda la 1oﬁgitud de la vagoneta una platina o0 plsncha
metédlica de grueso y ancho aproplado. En cada uno de los otros
dos lados o cabezas de la vagoneta Que quedan perpendiculg-
res a las paredes dél horno y forman una sola superficie pla-
na el armezdén y la plataforma de material refractarlo. El
armez6én metdlico puedeé sustituirse por otro sistema de sopor-
te. '

Las vegonetas entran en el horno a tope, establecien-
do un contacto Intimo entre estas superficies planas, de ma-
nera que una vez cubierta toda la longitud del horno, todas
elles forman prédcticamente una cinta o tapiz.

Las platinas laterales que hemos mencionado se intro-
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ducen en una regata o canal que lleva el horno en toda su
longitud, de manera que est¢ conjunto forma un cierre comple-
to deslizanfe en virtud del movimiento de avance de todo el
tren de vegonetas, dividiendo el horno en dos secciones en
5. toda la longitud, una superior de alta temperaturs y una in-
ferior de baeja temperatura impidiendo por tanto el paso de
las llamas y gases calientes al rodasje y armazén. Por medio
del tiraje dispuesto en forma conveniente se cbliga a las
llamas y gaces a déscribir un camino descendente atravesando
10. " la masa de produotos a cocer, haciendo méds eficaz el cierre
que hiemos mencionado. |

Fera mejor comprensién de esta memoria y a titulo
de ejemplo‘se acompafia a esta descripcidn wna lémina de di-
bujos en la que se representa un caso de ejecucldn prdctica.

15, En el dibujo:

la figura 1 representa la boca o entrada del horno
tunel en seccidn vertical, ¥

las figura 2 representa una seccidn transversal del
horno tunel.

20, Refiriéndonos a la figura 1, se ha representado dos
vagonetas que establecen el tope que se ha mencionado.

Estas vagonetas (figura 2) estdn compuestas de un
chasis o armazdén metdlico -1-, de forma rectanguler, dejando
entre este y las paredes interiores del tunel -2- un pequeiflo

25. espacio o juego. Lateralmente Y en cada uno de los lados y en
toda ia 1oﬁgitud llevan una platina o plancha metdlica -3-,
que encaja dejando un poco de juego en las regatas —44 del
horno. Sobre el armazén -l- se ha dispuesto una plataforma de
material refractario -5H-.

30. Como se ve en la figura 1, la plataforma metdlica y
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el material refractario forman una sola superficie, que es
por donde se establece el tope -6~ que Se ha mencionado.

Todo el conjunto de cada vagoneta va montado sobre
dos ejes -7-, oon sus ruedas -8-, deslizérndose sobre el ocarril
~9~, gue estd extendido & todo lo largo del tunel.

Las vagonetas se acompaflan a mano hastz la boca de
entrada del tunel, recogiéndolas un mecanismo cualquiera, it -
pulsédndolas a la velocidad piecisa en.el interior del horno
tinel., En nuestro ejemplo, este mecanismo se ha representado
por una cadena -10- arrollada sobre dos ruedas dentadas -11-,
llevando la primera una leva o gatille ~12-, que ataoca sobre
un travesafio ~13- dispuesto en la parte inferior de la vago-
neta.

El proceso de funcionamisento es el siguiente: Las
vagonetas son introducldas en el horno tunel estableciendo
tope entre ellas y empujéndose las unas a las otras, forman-
do una plataforma continua o cinta, que coustituye préctica-
meﬁte un tabique. Lateralmente se forma otro clerre, impi-
diendo (segun la figura 2) que los gases pasen al rodaje y
armazén metdlico. En esta figura se ha marcado con trazos de
puntos el contorno de la carga de la vagoneta, y con una
flecha la direcciédn de las llamas y gases calientes de lo
que se deduce gue la temperatura de la parte metdlica de la
vagoneta ha de.mantenerse a una temperatura muy inferior a

la de coccidén.
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NOTA

Descritc el objeto de la invencién lo que se declara
como no practicado uni puesto en ejecucidén er Espafia, compren-
de las siguisntes reivindicaciones:

1. Procedimicnto para la manutercidén automédtica y con-
tinua en los hornos tunel, caracterizado esencialmente por
estar formado por un tren de vagon:ztas que sirve para la ali-
mentacidn, y en el que cada vagoneta estd compuesta de un ar-
mazdén plano, metdlico descansando por unos soportes sobre dos
ejes, que llevan cada uno un par de ruedas, apoyéndose éstas
N deslizégdose sobre los carriles de una via longitudinal alo-
jada en el horno., El aucho de las vagorstas corresponderd al
ancho de las paredes del horno, dejando entre éstas y la va-
goneta el juego suficiente para no producir rozamiento. Sotre
la plataforma gue conafituye el armazdén se ha dispuesto un
piso de grueso apropiado de material refractario. Sobre cada
una de las vagonetas que forman el tren descrito, se deposi-
ta el material a cocer.

2. Procedimicuto segin la reivindicacidn anterior,
en el que el armazén metdlico de la vagoneta y en 2l sentido
longitudinael, lleva en su parte inferior una platina o chapa
metdlica de aucho y espesor adecuado, sobresaliendo de todo
el conjunto hacila abajo.

%. Procedimiento segun las precedentes reivindicacio-
neg, en el que el numero de vagonetas serd el suficiente, de

manera que estando sobre los carriles y puestas las unas a
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tope con las otras, cubran toda la longitud del horno, sien-

do las superficies gue establecen el tope completamente li-

sas.

4., Procedimiento segin las anteriores reivindicacio-
nes, en el que las vagouctas una vez introducidas en el hor-
no tunel establecen contacto por medio del pasamano indicado
en la reivindicacién anterior, introduciéndose aquél en un
cajén o canal longitudinal que a ambos lados lleva el horno
tdnel.

5. Procedimiento segun las precedentes reivindicacio-
nes, en el que un dispositivo mecdnico regulable cuslguiera,
recoge e introduce las vagonetas en el horno empujdndolas
entre si, |

6. Frocedimiento para la manutercién automdtica y
continua en los hornos tiunel.

Segun se describe y reivindica en la presente memo-
ris descriptiva que consta da‘seis hojas foliadas y escri-
tas a mdquina por una sola cara, acompafiada de una ldmina
de dibujos.

Medrid, a 25 de noviembre de 1942,
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