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E1 invento se refiere a un remache tubular,
V.g. un remache que tiene un 4nima que lo atraviesa
completamente. En- partlcular, el invento se refie~ o
re'a un remache tubular de 001003016n sin necesi~

: ,5; | dad de’ entibar; que se puede ‘colocar por nedio de. un i
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.- dos para colocar dichos remaches. Asimismo el inven-

" permitiendo por 1o tanto la 001008016n de remaches

'ﬁ‘suces1vos en una repetlclén répida,

AR YT A

f-mandrll pasante con una cabeza agrandada que se ha-
'"ce pasar completamente a través del 4nima del rema-
f che tubular para colocarlo. E1 término "remache de .-
'-colocacién,sin necesidad dé& entibar" es un término
.f,bien conocido que_éignifica que el remache se puede
“ colocéf con acceso a un lado solamente de las piezas:
i qﬁe‘se'tienen.que.remachaf con el mismo, E1 invento
‘se refiere'tambign al mandril utilizado mra colocar
! remaches tubulares sin necesidad de entibar, El in-

;‘vento se refiéreﬂtémbién a los procedimientos emplea-

'

?ito se reflere a la comblnaclén de dichos remaches

'? y mandril.

Dichos remaches y mandriles y su uso en el

remachado sin necesidad de entlbar son bien conoci-~

_'dos. Normalmente una pluralidad de remaches se carga
< en un mandril’ijdespués se hace pasar la cabeza del

[ mandril a través de remaches sucesivos por turno, .

El invento proporciona un procedlmiento

para colocar un remache tubular con cabeza, sin ne—-

" cesidad de entlbar, que tiene un dnima de didmetro

{'practlcamente unlforme, y que se caracteriza porque

se hace pasar a travis del énlma del remache, en di-

ﬁﬂreccién de 1a cabeza del mismo, la cabeza de mayor
© tamaffo ‘de un mandril, cuyo didmetro méximo es mayor
" que el didmetro del dnima del remache, teniendo el

- extremo de’ entrada de la cabeza del mandril la for-

Coma de un coro relatlvamente pronun01ado con un éngulo
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comprendido no: inferior a 45 .
: " De preferenC1a, el didmetro médximo de la
cabeza del mandril esté formado por una parte de
didmetro uniforme en el extremo més ancho de la par-
5e ' te conificada, A |
' ' -La parte termlnal del remache contraria

a su cabeza puede tener un didmetro externo mayor..
D1cha parte de mayor didmetro se conifica preferi-
bl@mente en el extremo mds préximo a la cabeza del

-10. remache para unirse al didmetro externo de la parte
5del remache intermédia'a la cabeza y dicha: parte de
mayor dlémetro.

"Rl invento prOporclona también un remache

'tubular de colocacién sin necesidad de entibar que.
15, . comprende un fuste alargado y una cabeza radialmenté
' . agrandada en un extremo dei.fuste, que .se caracteri-
28 porgue una pérte del fuste adyacente a 1la éabeza
jsé conifica‘radiélmente.hacia fuera en direccién a
l1a cabezé del reméche, siendo 1la cohificacién.eﬁter-
20, 'na e interna y con las caracterfsticas necesarias |
Zpara-que el espesor de la pared de dicha parte éonifi-
‘ cada del fuste sea précticamente igual que el espe-
sor de la pared de por 10 menos una mayor parte de
la longitud del resto del fuste.‘_ '
25, » . ‘ El éngulo comprendido de dlcha conlflca-_
cién es preferiblemente de unos 40 6 50°, De prefe-
‘rencial la conificacién interna de la citada parte
‘ﬁel fuste continua por la cabeza del remache, En

30. ?una modalidad de preferenbia, el extremo de cola o

g
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parte terminal del fuste contraria a la cabeza tiene
qntdiémetro externo aumentado y dicha parte de mayor

didmetro externo se conifica en el citado extremo

hacia la cabeza.del remache para unirse al didmetro

5. ' Qiterno de la pértq del fuste intermedia a la parté
terminal y a la cabeza., Es preferible que la conifi-
cacién sea relativamenté nronunciada y tenga un dngu-
lo comprendido del. orden de 45 a 100°,
3 ‘ - El invento;rOporclona también un mandril pa—

10, sante, que comprende un bdstago’ ¥y una cabeza aumenta~

da, que se utlliza,para colocar un remache tubular
jéiego en cuyo mandril el extremo de la'caﬁeza aumen-
‘tada que se encara hacia el béstago tiene wna conifi-.
caelén relativamente pronunclada con un éngulo compren-
15, dido no inferior a unos 45°. De preferenclal, el dig-
netro méximo de la cabeza estd formado por una- parte

de dlémetro unlforme.

e

El invento proporciona tamblén la comblna-
N cién de un remache tubular de colocacién sin nacesi—
- 20, dad de entivar, que comprende un fuste alargado v una
| 4cabeza aumentada radialmente en tu1extremo del fuste,
'fy un mandril pasante que comprende un béstago ¥y una:
.cabeza aumentada, pudiendo el mandril colocar el rema-
;che sin necesidad de entibar haciendo pasar completa-

'f]_ 25. mente la cabeza’ del mandril a través del dnimg del K

,.remache en dlrecclén a su cabeza para dilatar de és-
. te modo en sentldo _radial por lo menos varte del re-
v‘mache, teniendo el. extremo de 1la eabeza del mandril -

'9ncarado hacia el bdstago una conificacién relatlva-

30, mente pronunciada con un éngulo comprendido no inferior
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J‘ ~'_ A contlnuaclén se descrlben algunas modali-

dades especificas del invento, a titulo de ejemplo,

tomando como referencla los dibujos adjuntos, en los’
ques : C

Las flguras 1-9 ilustran etapas sucesivas
en la colocaclén de un remache tubular sin necesidad

'de entlbar, por medlo de un nmandril pasante, en chapas

de aprlete relatlvamente grande (v.g. espesor total).
Las figuras 11—18 ilustran etapas sucesivas

en la colocaclén de  un remache similar, por medio de

'un mandrll 51milar en chapas de apriete relatlvamente

pequeﬁo-‘y
La figura 10 ilustra una forma ligeramente

modlflcada de remache.

En las flguras 1-9 y 11—18 todas las pertesA
se ilustran en secclén, a excevcidén del mandril que-

-se ilustra en alzada, Las partes seme jantes se indican

con ndmeros 1gua1es de referen01a en todas las figu~
ras. ' ' '

- 'E1 remache del ejemplo en estado sin defor-

_mar se ilustra en las figuras 1 y 11, En general com-

prende un fuste 28 con una cabeza radialmente aumentada
22-en un éxtremo_(el extremo de cabeza), con un énima
23 que se extiende-atravesando completamente el‘reﬁa-
che. Una parte 24 del fuste,adyacente a la cabeza,s

conlfica hacisa fuera en direccién de la cabeza, Esta

»parte'conificada 24 tiene una superficie exterior co-

nificada exteriormente 25 y una superficie conificada
interiormente 26, E1l 4ngulo comprendido de las caras




conificadas interna y externa 25 y 26 es el mismo ( en

éste ejemplo aﬁ:oximadamente 400); porque el esﬁesor
-de 1a pared de la parte conificada 24 del fuste del re-
mache es constante en todas su longitud y también préc-

5, ticamente similar al espesor de la pared 33 del fuste

sobre'la mayor parte del resto de su longitud, La super-
ficie conificada intefna 26 es confin&a a través del es-

pesor de la cabeza del remache para unirse a la cara

v extrema.exterlor de la cabeza a 1o largo de un borde
10, . circular 27. E1 lado inferior de la cabeza del remachel
(vege, €1 lado encarado hacia el fuste 21 en.los_dibujos'
| édjuntos el remache se représenta con la cabeza en po-
Sicién'inferidr) se forma con un rebajo anular 28 rodea-~
do por una cara blana anular 29, La superficie oonifi-
15, - cada externa 25 del fuste se uhe a éste rebajo 28 a
16 largo de un circulo 31 que, en éste éjemplo,.tiene
un didmetro ligeramente mayor que el circulo 27 a lo
largo del cuél‘la.cara conificada interna 26 se une con
la cara extrema 30 de la cabeza del remache,
20. s A parte de la cara conificada interiormente
| 6 el resto del. énlma 23 del remache consiste en una -
parte 32 de diémetro tniforme que e extiende desde -
el‘extremoﬁestreqho”de la conlfipacién interna 26 hasta

ei'extremo‘de coiéH(V 8oy el extremo contrario a la '

s . 25, cabeza) del’ remache. La mayor parte de la 1ong1tud _
| del fuste del . remache 21, a parte de la zona coniflca-_

da 24 adyacente a la oabeza, consiste en una parte 33

con un espesor de- pared uniforme, La parte de cola o
) oarte terminal 34 del fuste del remache tiene un' diéma—:

30.  : ‘tro externo mayor, por lo que propor01ona una parte de~
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espesor de paredes aumentada. Esta parte de cola J4
tlene una superflc1e externa que comprende una parte
cllindrlca 35 del diémetro uniforme que se une a 1a.77
cara termlnal 36 del fuste del remache que es perpen—‘
56 dicular al egg del ‘mismo, Ia pqrte 35 de didmetro | _
uniforme se uné.a;lé’superficie exterior de 1la parfen;-'
intermedia 33 dei'fustehpor medio de una superficie"
conificada. de una forﬁé relativamente pronunciada 37..
En éste egemplo, el dngulo OOmp”endldO de esta conlflé
Y S 10 cac16n és de. aproximadamente 75°%, 1Ia longitud axial de
' la parte reforzada ‘34 tiene un espesor de aproximada-
'mente el doble de la parte intermedia 33 del fuste.
En éste e jemplo, el didmetro exterior de la parte re-
forzada (v.g., el didmetro de la superficie cilfindri-
15. ca 35) es précticamente identico al didmetro del cir-
culo 27 a lo largo del cudl la parte conificdda inter~
,na 26 se une con. la cara de la cabeza del remache 30, .
- " 'Las flguras 1-9 y 11-18 11ustran también
un mandr11 pasante, segin el invento, para colocar el -
20, remache del ejemplo arriba deserito. E1l mandril com=
prende un Véétago alargado 41 que tiene un diémetr6'
que supone un huelgo.en el 4nima 32 del remache.Forman-
do parte integfa de éste vdstago se encuentra una cabe-
éa-42 que comprende una parte conificada de una forma
25.  relativemente pronunciada 43 cuyo extremo estrecho
se une a la superfipie-éxterior'del véstago 41, En
éété'ejemﬁlo,‘1a'cabezavde1 mandril comprende también
ina parte adicioha1f44 de didmetro uniforme, continua
con‘el-extfemo“andho de la parte conificada 43, E1.

30,-" éxtremo de la cabeza contrario al védstago tiene una ca-
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e A,

ra plana 45 perpendicular a la longitud del véstago,
y en éste egemplo,'se diSpone de una parte conlflca-
da adicional 46 que se une a la cara extrema plana 45
al final-de la parte cilindrica 44 contraria al vés-
tégo. En éste ejemplo, la longitud axial de la vparte
44 de digmetro uniforme es aproximadamente igual a su

didmetro, E1 diémetfo de la parte 44‘es légicamente ma-

yor que el didmetro interno del dénima del remache 32

para que la cabeza'pueda dilatar el remache., En éste.
ejemplo, es menor que el diametro externo de la parte
1ntermedia 33 del fuste del remache. En éste ejemplo,
el_angulo.comprendldo de la parte conificada de entra-

da 43 de la cabeza del mandril tiene aproximademente 60°

y el éngulo comprendido de la cara conificada 46 en la
parte posterior de la cabeza del mandril es de 90°,
‘ En la prdetica, el mandril y el remache se

emplean junto con una pistola de remachar del tipo

" bien conocldo en el procedimiento de repeticién de

-colocacién de remache sin necesidad dé@ entibar, que

se.emplea'prpfusamente y tiene la marca registrada de
FChoberﬁ"; Dicha pistola, y su funcionamiento, son '

bien conocidos'y no es necesario describirlos comple~.

‘mentariamente en ésta memoria descriptiva. En las fi=~

guras 1-9 y 11-18, los extremos de la boca partida .

de la pistola de remachar se indican en 51 y 52, tenien-
do dlChOS extremos un rebajo 53 de conf1gurac16n com-
lementarla a la cabeza del remache para formar un to-
pe para el remache mlentras la cabeza del mandril se: &

hace pasar a través.del énlma del remache para dllatar
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las figuras 1-9 ilustran el uso del remache

- y-mandril que sirven como ejemplo, segin el invento,

para remachar dos chapas. 61, 62 que tienon agujeros -
circulares alineados 63, 64 en las mlsmas. Se obser-
vara que- el dlametro de los agujos 63 y 64 se ellne
aprOpladamentq suf;cientemente grande para pernitir
qﬁe_pése el gxtréﬁoﬁde cola reforzado 34 del remache.
En éste ejemplo, las chépas 61 y 62 se separan con
un ligero espacio de separacién 65, que es una,situaéi
cién que se suéle*pfesentar frecuentemente en»la;précf
tica. Segin se ilustra en la figura 1, el remache

particular elegido para sujetar entre si éstas chapas

- tiene, en ésta situacién, tales caracteristicas que-

la distancia axial de la cara plana anular 29 en el
lado 1nferior de 1a cabeza del remache hasta la cara
.conlflcada 37 del extremo reforzado de dicho remache .
no ‘es 1nfer10r al eSpesor total comprendido entre la

.cara exterior 66 de la chapa 61 y la cara exterior opues-

_fta 67 de 1as chapas 62,

_ Segun se ilustra en la flgura 1, el extremo
de cola del remache, con la cabeza del mandril sobre-
saliendd del.mlsmo,_son introducidos por el operario:

a través de los tgiadros alineados 63, 64 hasta que

'la cara inferior anular 20 de la cabeza del remache

se pone en contacto con la cara exterior mds proxima
66 de la chapa.'Se}obShrvaré por la figura 1, que en
esta p031016n el ‘extremo 68 del taladro 63 en la cara-
66 de la chapa 61 estd en contacto con toda la supebs-
f1c1§ Qoniflcadgjpxterna 25 del fuste del remache adya-

cente a la cabeza, Esta superficie conificada externa
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;25‘produce el efeéto de centrsr la cabeza del rema-

;}che°con respecto-a la abertura circular 63 cuando

" 1a ‘superficie conifibada'penetra en el extremo 68
fidel téladro 63. Entonces el operario mantiene firme-
fmente ia pistolalde remachar en la posicién necesa-
“ria para mantener la cara anular 29 por debajo de la .
‘cabeza del remache en-contacto con la superficie 66
de la chapa y.aéciona la pistola (normalmente acti-
“vada por medios neumdticos) para hacer retroceder

. progresivamente el mandril 41 con respecto a la boca,
fporAlo.que la cabeza del mandril 44 es arrastrada com-
 pletamente a fravés.del dnima del remache desde su

extremo de cola hasta su extremo de cabeza, contra

la reaccién en la cabeza del remache proporcionada
por el rebajo 53 en'la boca de la vistola. Las figu-

ras 2 a 9 ilustrén’etapas sucesivas en la deformacién

?progreszva del remache ‘durante éste proceso,

“En la. flgura 2, la cara conificada de en-.

trada 43 de la cabeza a4l mandr11 ha comenzado a
;penetrar en la parte reforzada 34 de la cola del rema-

‘che, Egta superficie conificada 43 en 1a cabeza del

mandril tiene una superflcie conificada 001nc1dente

T1 en el inferior de la cola del remache, La cara ex—

trema anular 36 de 1a cola del remache se bascula

hacia fuera y la cara 01lindr10a 35 del extremo de

‘cola del remache se deforma en un cono poco profundo.,
La cara. orlglnalmente conlflcada 37 de la parte ex-_
Ttrema 34 de la cola del remache se_deforma tamblén

',ﬁadOptando una conlflcaclén més nronunciada,

wiEn 1a figura 3, la cabeza del mandril a pene-
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trado aun més en la cola del remache y se observa-

rd que,la.sﬁperficie conificada 71 en el interior

del extremo de Qolé del dnima del.rémache, formada - -
por la éup;rficié‘conificada»43 de la cabeza del
mandril, se proyecta por detrds del extremo més am-

plio dé la superf1C1e conificada 43 y rodea el ex-

.tremo de entrada de 1la superficie 0111ndrlca 44 de
la cabeza del_mgp@rll. En particwlar, la parte méds an-

" cha de la éuperfigie conificada 71 en el dnima de

la cola del mandril tiene un didmetro mayor que la par-

te mds ancha de la superficie conificada 43 en la ca-

beza del mandril que ha formado la superficie conifi-
~cada 71, Esto se ilustra con claridad en la figura_3.

,§e_cree que laexplicacién estd en que la parte de la -

éola del remache por fuera de la chapa trasera care-
ce radlalmente de soporte y en suficientemente rigi-

da para que, después de haber pasado la parte cénica

:videl mandril 43 més allé de una -zona dada a lo 1largo

de la misma, dlcha .zona no se contrae sobre la super-;
ficle de ‘1la cabeza del mendril 44, sino gue permane-
ce préctlcamente recta (cvando se considera en sec-

cién) en la dlre0016n jnclinada hacia fuera ove ha

-reclbido por el cono de mandril 43 y continug dilatén-

dose radialmente en un cierto grado a medida que la su-

perficie cénica 43 se desplaza de la misma. La pési- '

lciﬁﬁ - del bqrde de entrada de la deformacién en: el

. éxterior del fuste del remache estd indicada por el

hdmero déAreferencia 72 y avanza hacia la cabeza del
remache por delante del extremo de entrada de la ca-

beza del mandril. En la figura 3, se encuentra aproxi-
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madamente a nivel con la superficie trasera 67 de la-
éhapav62. ; . ‘ , o
o - En la;figﬁral4 1a cabeza del mandril a pe-

ﬂetrado todavia més en el fuste del remache y ol ex—.

tremo conificado &e entrada 43 de 1la cabeza se encuen-
iré ahora més allé;de 1a pbsicién original de la super-
ficie conificada 37 del extremo de cola del remache,la

pared dilatada radialmente del fuste del remache se

" ba encontrado coﬁjel extremo del taladro 64 en la cha-

pa trasera 62 en la cara trasera 67, estando indicado
el circulo de contacto por el nimero de referencia 63

en la figura 4, Ei'extremo'de cola del fuste del rema-

che a recobrado parte de su configuracién original

ilustrada en la figura 3. En otras palabras la super-
ficie conificada 71 formada én el interior del extremo

de cola del dénima del remache ha vuelto hacia una for-

- ma cilindrica péralela,_v;g., su éngulo de conificacién

a disminuido. La cara del extremo de cola 36 del fus-

%e del remache es de nuevo précticamente plana y per-.
gendicular al eje del mismo. Se cree que laiexplica-
cién de ésta inversién de movimiento del extremo de |
cola 34 del fuste del remache estd en que ésta parte
del fuste del remache ha pivotado de hecho, airededor
de su circulo de contacto 73 en un cierto grado,por.

el empuje de la cara conificada de entrada 43 de la

" pared del mandril en la parte de la pared de dnima

del remache que se encuentra por delante de la posi-

cién de cfrculo de contacto 73, Se observard también

en.la figura 4 qﬁe, mientras que en las figuras 2

'y;3"1a:10ngitad dél;remache desde su cabeza hasta su -

"'v
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extremo de cola habia cambiado muy poco de su longi-
tud inicial segin se ilustra en la figura 1, en la
figura 4 la longitud del remache ha disminuido. En
general‘ la disminucién de longitud del remache du-
De .rante el proceso de colocacién se nuede tener a dos

mecanismos’ dlferentes' a) el arrastre de materlal del

vremache desde el extremo ‘de cola hacia su cabeza por

la acclénds la cabeza del mandril cuando pasa a través
o del ‘remache. (Es 1mprobable que éste mecanismo entre
- ' N 10, en accién hasta que la: cabeza del mandril penetra en
| ,,el taladro de-la chana .por 1lo que las paredes de los

- taladros de la chapa ofrecen esistencia ala dilata-

,éiéh.radial del fuste del remache fuera del camino
_pae'la cabeza del mandril) ‘b) contraccién akial del
15. fuste del remache tubular debldo a la dllta016n radial
‘del mismo, ”_' : ' ’ o
gfﬁ,,T_; En 1a figura 5, ‘el avance de la cabeza del.
_ mandr11 en el fuste del remache a producldo la dlla- N
h ;taclén de dlcho fuste para tlrar de 1la chapa trasera
»-20. 62 acercéndola més a la chasa delantera 6l y *educlen—_
' | do de’ éste modo e1 espacio de separacién 65 entre»%T”“
las mlsmas.‘Se observaré que la distancia a lo largo’
.del extremo del fuste del remache entre la cara del -
o extremo de cola 36 de dicho remache y el cireculo de.
25. contacto 73 no se ha alterado. Ast, 1a reduccién en
la dlstan01a entre la cara trasera 67 y la cara dﬂlan-
tera 66 se debe a la reduceién en la longitud axial
del fuste del remache ertre éstas dos caras. Se obser-
~ vard que el borde de entrada 72 de la deformacién en |

30. - 3el exterior del fuste del remache ha avanzado ahora
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a una posicidn compfendida dentro de la chapa delan~ .

'tera 61, E1 espesor del fuste del remache en una po-

sicién 1igeramente hacia la cola de ésta posicién,in-
_dlcada por el numero de referencia T4 en la figura

i5, hg disminuido notablemente de espesor. El extremo
!més ancho de la superflole conificada 43 en la cabe-

ﬁa del mandril no’ ha alcanzado todavia el plano de la

1

?eara trasera 67 de la chapa trasera 62, atnque la su-
'fperflcle coniflcada 43 se encuentra précticamente den-

tro del esﬁesgr de la chapa trasera 62, En una posi-
cién indicada por el ndmero de referencia 75 en la fi-

gura 5, el material de aquella p=rte del fuste del

_remache opuesta a la suverficie conificada 43 de la

cabeza del mandril se pone en contacto con la-pared
del taladro 64 en la chapa sera 62, pero no penetra
material del remache en el espaciode separacién 65 en-

tre las chapas;‘ia deformacién en el exterior del fuste

v‘,del remache no ha aleganzado todavia de hecho la cara

interior de la chapa trasera 62 que limita un lado .

' del espaclo de separa016n 65, segun se ilustra en
:la figura 5,

La flgura 6 ilustra la posicién donde la cha-

pa 62 se ha puesto en contacto con la chapa 61 por -

la deformacién progresiva del fuste del remache, La

‘parte de la pared externa del fuste del remache ﬁue'
9été.enAcontacto-éon,1a pared del taladro 64 en 1la

chapa 62 acaba de alcanzar la zona interfacial entre
las chapas 61 &’62 (indicado a partir de 1la figura 6

por el nd¥mero 65, por razones de comodidad de compa-

fra016n entre 1as dlferentes figuras), Asi, el mater1a1
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del fuste del remache no ﬁenetra en el espacio de se-
paracién 65 entre las chapas antes de que las chapas
hayan sido apretadas entre { por el remache. En
lé"posicién-ilustréda_en la figura 6, el extremo mis
5. ancho de la supérficie conificada 43 de la cabeza del
ﬁandril esté'a nivel con la cara tracsera 67 de la cha-
.ﬁa 62, La posicién de entrada 72 de la deformacién del
exterlor del fuste del remache se aproxima al extremo
.”_estrecho de la cara de coniflcaoién externa 25 del »

10, fuste del remache.'

En 1a flgura 7, la cabeza del mandrll ha a=-
: vanzado a través del dnima del remache aun més, hasta
el punto donde la cara conificada de entrada 43 de

'la cabeza del mandril ha pentrado en la parte. conifi- |

15, cada 24 del fuste del remache y el borde dé entrada T2
de lé_deformacién en el exterior.del fuste del remache

se ha desplazadd'en-parte a lo largo de la superficie
»‘conlflcada externa 25, E1 material del fuste del rema-

'phe se ha deformado hacia fuera por detras de la ca-”;

20,  ra de entrada de;;a cabeza del mandril y estd en con=
ftacto con la paredde los taladros 62, 64 a través e
'_'de 1as chapas desde una poslclén apr0x1madamente Opues-
"ta al extremo més ancho de la cara conificada 43 de " |
la cabeza del mandril hacia atrés hasta el extrem
25, trasero del taladro 64 anuler 66 de 390016n transver-
» 1sa1 generalmente’ trlangulur entre la cara conlflcada
'externa 25 en el fuste del remache adyacente a la ca-
?beza y aquélla parte de la pared del taladro 63 pro-
“xima a la cara frontal 66-de la chapa 6l. Ia parte o

. 39.' de entrada mds estrecha de la cara. de entrada conifica~

,]‘HA
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da 43 de la cabeza del mendril ha salido en el ensan~

chamiento definido por la cara conificada interna 26

del remache, mientras que la parte mds ancha de la .

cara 43 de 1la cabeza del mandril est4d todavia en con-

tacto con el fuste del remache, E1 material deforﬁadg

‘en el interior delffuste del remache est4 también en

¢ontacto con la supérficie cilindrica 44 de la cabe~-

za del mandril tan atrds como una posicibén a nivel

" con la'cara‘trésépé{67 de la chépa trasera 62 donde la

superficie abocaf@ada 71, ahora deformada de su confi-
guracién cénica oiriginél forma la superficie inte-
rior de una cabeza oculta en el remache. _

| En 1la figufa 8, el extremo mis ancho de la su-
perficie conificada 43 de la cabeza del mandril y el ex-
tremo de entrada de la superficie cilindricé 44 han
surgido en el ensanchamiento en el extremo de cabega

del dnima del remache definido vor la superficie d2 co-

‘nificacién interna 26. No obstante, se observard que

éste ensanchamiento es mucho mds corto que en la figu-.

. ra’ 7. Esto se debe a que se ha llenado en gran parte'

por material procedente del fuste del remache empujado

por la cabeza del mandril a su paso a través del

dnima del remache, Se observard también la figura 8 que
1a depresién anular 28 en la superficie inferiof de

la cabeza del remache se ha reducido de tamafio debido
en parte al movimiento del material del fusfe'del rema-

che hacia el extremo de cabeza de dicho remache y, en

‘pérte; g la compresién ejercida sobre la cabeza del
'reméche por la reaccién de la boca de la pistola an-

te 1la traceién delbmandrila Como resultado, la varte.




de la pared del fuste del remache adyacente a la ca-

beza del mismo, V.g, entre el resto de la superficie
de conificacién interna acortada 26 y la depresién
anular 28, segin se ilustra en la figura 8, ha aumen—
T 5, tado sensiblemente de espesor y por lo tanto de re-
sistencia, Ta superficie exterior deformada del fuste

del remache hace un'contacto firme con las paredes de

1os taladros 63 ¥ 64 en toda la longltud combinada de
‘los taladros, desde la csra delantera 66 hasta la cara

10. trasera 67 de las: ‘chapas,
o La figura 9 11ustra el mandril completamente
sacado del gnima del remache colocado, con las morda-

zgs de la herramlenta de remachar quitadas también de

la cabeza del remache colocado, Entre la posicifén de
15, . 1la figura 8 y la figura 9 no se ha prodgcido deforma-
diénsdicional del remache, E1 remache colocado resultan-
‘te 11ustrado en la figura 9 ha suaetado con segurldad
1as dos chapas entre si, ' '
‘ Las flguras 11-19 ilustran etapas suceS1vas
-gb, - en:h colocacién de un remache idéntlco, por medlo de ?'
la misma méqulna-de remachar y el mismo mandril, en ‘
chapas que: tlenen un _espesor total mucho menor que lavx
del ejemplo de las figuras 1-9, En las figuras 11-19 8
se han empleado los mlsmos nimeros de referencla de _
é5. las figuras 1-9 para indicar las mismas partes y carac—
' | terist1cas, a excepC16n de que los nimeros de referen-
c;a que indican 1as_dos chapas y sus partes diversas. .’
sé han éumentado5en'cien con regspecto a los nﬁmeros?n_ 
 de referencla de las figuras. 1-9, E1 método empleadoiﬁi.

30. para utllizar el mandril ¥y la vistola de remachar en la
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colocaclén del remache es igual al descrito con reJa-‘
016n a las flguras 19, siendo la uUnida diferencia en-
tre los dos egemplos el esnesor total de las chapas ¥
las consiguientes.aiferencias en el modo en que se for-
ma el remache: :
i La flgura 11 11ustra el remache en su estado
sinAdeformar;y laideform3016n inicial del remache,ilus-
frada en las figﬁraé 12, 13 y 14, es igual que la de~-
formacién inicial del remache ilustradé en las figuras
2}-3 y 4 respectivamente. En otras palabras las formas
de remache 1lustrada en la flgura 14 es igual que la
forma del remache, 11ustrada en la figura 4. |
En la figura 15 la cabeza del mandril ha avan-
zado todavia‘ﬁés'dentro del remache, pero la deforma-
cién de avance en el fuste del remache no ha alcanzado
todavia la cara posterior 167 de la chapa trasera 162,
Se observard por 1a:figura 15 que, mientras que en

una etapa inicial de avance del mandril ilusirada en

' la figura 13 la parte del extremode cola 34 del fuste

del remache se habia deformadod forma que se habia.
conificado en 1; misma direccién que la conificacibn 43
éh el-extremo de entrada dé la cabeza del mandril, en
1a Gltima etapa de deformacién ilustrada en la figura
15 esta parte de cola del fuéte del remache ha inverti-
do su direccién de conificacién., La cara del extremo

trasero 36 del extremo de cola del fuste del remache

‘es ahora ligeramente concava y su periferia interior

ésta en contacto con la superficie cilindrica 44 de

~ la cabeza del mandril. Entre ésta posicidn y la unién

entreflé’superficiélcilindrica 44 y la superficie co-

-
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nificada de entrada'43 de la cabeza del nendril, la

pared 32 del énlma del fuste del’ remache aumen te de

.dlémetro, por 10 que se forma un espacio anular de sec-

cién transversal alargado indicado en la figura 15 por
el nimero de referencia 81, A lo largo de aproximada-
mente la mitad de la longitud de la superficie conifi-

cada 43 la pared del dnima del remache esta en contacto

con dicha superficie conificada. E1 borde de entrada

72 de la deformacién en el exterior del fuste del res
mache ha alcanzado ﬁna posicidn en la chapa tfaseré 162
mientras que el extreno estrecho de la cara de conifi- ’
caclén del mandr11 43 estsd todavia seoarado del plano
de la cara trasera 167 de la chapa trasera en una dis-
fancia apreximadamente igual al espesor de dicha chapa.
"En la figura 16, la cabeza del manarll ha gvan-
zado atn més hasta el punto donde el exterlor del fus-

te del remache se ha puesto en contacto con 1la chapa

'trasera 162 y ha llevado ligeramente la chapa trasera

hacia la chapa delantera, por lo que el esnaclo de se-.
praclén 65 en la figura 16 es 1igeramente menor que el

espacio de separacién 65 en la figura 15, En la figura

A16, se observaré'que el extremo traserd de 1a:superfi—

cie cilfndrica 44 de la cabeza del mendril estd inme-
diétamente fuera de la cara extrema trasera 36“de1'fus-
te del remache, que es todavia céncavo, La periferia’
1nter10r de la cara extrema trasera 36 estd ¢odavia en
contacto con la superficie cilindrica 44 de la cabeza
delvmandriliy el'eépacio anulzr alargado 81 es mayor
que'en la figura_ls; La cara conificéda de entrada.43

de la cabeza del méndril_ha avanzado a través del'énima'
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del_reﬁadhe pér lo-qué'se encuentra adyacenteleiﬁég-
tremo estrecho de la cara conificada interna 26 Gel
remache; El'extremo ancho de la cara de conificacién
de la cabeza del mandril 43 sé encuentra todavia por
detrds del plano de la superficie.trasera 167 de la’
chapa trasera 162, | '

- ‘La figura 17 ilustra la cabeza del mandril
avanzada aun mAs a través del énima del remache,has-

ta una posicién donde el espacio de separacibén 65 es
menor que en la figura 16, pero todavia tiene un es-
pesor apreciable; por 1o que las chapas no se han avre-
tado todavia completamente'entre sf., Por la figura 17
se observard que la parte de cola 34 del fuste del
remache se ha dilatado ahora radialmente'y ha aumenta-
do de didmetro, por 1o'que el didwmetro interno del
dnima del remache en ésta posicibén y ademds en todas
lag posicién por detrds del plano de la cara trasera
167 de 1a chapa trasera 162 es mayor que el didmetro
externo de la parte cilindrica de la cabeza del man-
dril 44;_La_explicacién de éste cambio se cree que es-
t4 en que la pafte de 1a cola del remache por fuera
de la chapa frasera no tiene sustentacién radiasl y

es sﬁficiéntemente t{gida para qﬁe, desnués de haber
rasado la qonificaéiéndel mandril 43 més alld de una
zona dada a lo largo de la misma, dicha zona no se
contrae sobre la superficie de la cabeza del mandril

44 sino qué permanede précticamenté recta (cuando se
consideré en secciéh) en la direccién de inclinacién
hacia fuera que le ha dado la conificacién del mandril
43. Por consiguiente, dicha zona de 1ls cola del rema-

FRENE
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che tiene un didmetro interno mayor que el alémetrr

méximo de la conificacién de la cabeza del mandril

43 y que se mantiene prdcticamente después de haber

‘pasado la conificacién de la cabeza del mendril por

la zona, En la flgura 17, al igual que la figura 7

'del primer eaemplo, hay todavia un pequeno espacio

anular 76 de seccibn transversal triangular entre

la cara cbnifiéada externa 25 del fuste del remache
adyacente a la cabéza ¥y aquella parte de la pared
del taladro 166 pr6x1ma a la cara delartera 166 de .la
chapa delantera 161.

| Ei la figura 18 la cabeza del mendril ha

avanzadé tocavia mds a través del énima del remache

'y ha apretado. las chapas entre si por lo que ha desa-

parecldo el espaoio de separacién entre las mismas,
, - Se observaré que el ensanchamiento propor-
cionado por la cara conlflcada interiormente 26 del

remache ha,desapa:301QO ¥ que hay, por delante de la

. cara conifiéada 43‘dé la cabeza del mandril, un peque-

ﬁo saliente anular bulboso 82 en el extremodelantero.

| del énlma del’ remache, que 00mnrende el exceso de .

materlal del remache que se ha trasladado hacia la ca-

beza del mismo por el paso del mandril, Aunque en -

la figura 17 el exterlor del vdstsgo el remache ha

alcanzado la periferia del eSpa01o 65 entre las'thapas

' 1rededor de las aberturas en las mlsmas, el avance de
‘la cabeza del mandrll a través del remache aprleta

xla chapa fuertemente entre si,

‘La’ figura 19 ilustra la configuraclén de- co-,'

locacién final del remache de éste egemplo, donde el
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mandril a pasado salvando el dnima del remacheA§;<'

.la plstola de remachar se ha senarado de 1la cabeza del

mandrll. El ensanchamlento en el dnima dé la cabeza*4

‘.del remache, définldo orlglnalmente por le superflcle
conlflcada 1nterna 26 ha desaparecido practxcamente

B vhablendo sido llenada por materlal desplazado a 1o lar-,

rémache por el paso. de la cabeza del

"mandril a’ través del mlsmo. Ia deprosidn anular 28 en

-nla superficle interior de la oabeza del .remache" se pa\

redu01do de. tamaﬁo, como en el ejemplo descrlto con re-

laclén a las flguras 1-9, La parte de 1a pared del: fus-'

'. te del remache adyacente a la cabeza. del mlsmo, ,g,_*
‘1entre el ‘resto. de 1la superficle conificada interna -

ﬂacortada 26 y la depresidn anular 28, Ha aumentado pré—

ctlcamente de eSpesor ¥y por 1o tanto de resistencia., La

"super icie’ exterzor deformada del fuste del remache

_esté firmemente en contacto con -las paredes de los. ta-,

1adros en todas su longltud desde- la cara delantera

o ‘;E”hasta la cara trasera de las chapas.sLa cabeza oculta_
20, /. agrandada radlalmente ésta en contacto con la cara .
':i,traSera de 1as chapas. La cabeza oculta agrandada ra-‘j

'dlalmente ésta en contacto con la cara. trasera 167 -

'_.de 1a chapa trasera para flgarse con seguridad a dicha.
ffchapa trasera.n,g,w» - -

Resultara evidente que el materlal del “fug-

‘f te del remache que se desplaza desde el extremo de cola

del fuste hacla el extremo de cabeza del mismo, al que

' 7}jse na’ ‘hecko menci6n ~con” relaclén a las figuras. 1-9 -
*y 1as figuras 11—19, no se ha formado por ninguna’ par-.
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- cuerpo del fuste y desplazada con relacién a dicho.

_¢uerpo.-Lo que péreée haber ocurrido es que el ma-

terial'del-quté del remache adyacente al dnima 32

_se ha desplazado prorre31vamente hacia la cabeza del

remache, permaneclendo el fuste del remache y la ca-

'beza en una masa enteriza de metal durante todo el nro~
.ceso de deformacién.

1 .

0 Los remaches de los ejemplos anteriores se
fabrlcan de una aleacién de aluminio .que contiene un-
2% de - magnesio como elemento de aleacién, Alternativa-
mente se podria fabricar de un gcero apropizdo con bajo
contenido de carbono, galvanoplatiado, o‘con'dualquie:
étro material de dﬁctilidad adecuada, atn cuando esto .

podria imponer la alteracibén de ciertas dimensionss

'y proporciones del remache segin fueran las diferen-

,tes propiedades fis1cas del material,

"El mandril se fabrica con uh acero apropia-

do mny fuerte, Una de 1las ventaJas que ofrecen las

‘ unlones remachadas acabadas de los ejemplos anterio-

res es-que tlenen una elevada tensién prellmlnar (v.c;;

'-_la fuerza necesarla pqra tirar de las chapas remacha-

das separéndolas), que puede ger del orden de 45 '3 kg

10 més.

La relaclén entre e1 espesor de la pared

 de1 fuste del remache 21, el dlémetro de la cabeza

”del mandrll 42, e1 éngulo de 1la conlflcaclén de la. cabe

za del mandril 43 y el dlémetro del taladro en las

h chapas en las que se vé a colocar el remache por me— .

1‘Tcon¢eguir resultadoa 6ptimos que cuando se 1ntroduzca-
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- que dé lugar a sustanclales reducciones en el nﬁmero“de

el réﬁaohé:égael?féiédro y se haga pasar la cabeza d&l

mandril a través-del énima del remache, se produzca

‘un acortamiento axiai»éufioiente del fuste del remache-

dentro del taladro para proporcionar una tensién ini-

cial adecuada en el remache colocado (v.g., la fuerza
‘con la que el remache colocado fija entre s{ las cha~ ..
- pas) mientras que al'mismO'tiempo el fuste del remache’

':‘se dilata suficientemente en sentido rad1a1 para poner-

se en intlmo contacto con la pared del taladro en to~
da su longitud Pero. no tanto que oenetre entrer las cha-

pas si- pr0porcione més material en exceso del que se pue-

-de aloaar en el ensanchamlentode 1la cabeza 26,

A Se observard que el espesor total de las cha-
pas remachadas en las figuras 1-9 es de aproxlmadamente

dos veces y medlo el espesor total de las chapas’ remacha-

‘das en las figuras 11-19, habiéndose utlllzado remaches

31déntlcos en ambos casos.<Asi, el remache del egemplo

tlene una gama: con31derab1e de agarre, .E1 agarre mayor-

‘(v g., espesor total de chapa) con el que se ‘puede colo-

car el remache con existo aumentar aumentando la. lon-~

gltud axial de la parte intermedia 33 del fuste, .g,.

- aumentando la dimensién entre la cara 1nter10r,de'1a ca-~
" beza del remache 29.y la conificacién de la cola del
_remache 37. Dicho remache se podria utilizar todavia pa-.

ra suaetar chapas delgadas, hasta el 1imite 1nfer10r de .

‘espesor 1mpuesto por la ‘resistencia mecdnica de 1as cha-
' pas. Se observaré que la. capacldad de un solo tamafio _'
'[de remache ‘para funclonaroma existo en una amplla gama

'-}de agarre tlene una'gran importancia practlca, puesto
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tamafios diferentes que debe producir el fabrican-

?te y almacenar el ‘usuario,

~ Se observaré que cuando el remache del ejem—.

-;plo se coloca en’ chanas gruesas (como las ilustradas

én las flguras 1-9), la parte extrema reforzada 34

- de la cola del remache proporcionan material extra
‘en el extremo de cola del remache, que cuando se
;deforma hacia fqgr@ﬂpor.la'ac016n de la cabeza del nan-

dril que 'penetrgf-:er'x el extremo de cola del remache,
;se pbne'en cbntéctb con la cara trasera de la chapa
gtrasera de una forma relatlvamente rdpida para ayudar
"a -hacer un apriete répldo y fuérte de las chapas (v g.,
funlr las chapas’ apretadas entre si). Cuando el rema-

- che del ejemplo’ se coloca en chapas relatlva*ente del-
~gadas (como las 11ustradas en las figuras 11-19), esta
Eparte extrema reforzada del remache esti lo- suflclen-
 Q$emente lejos de 1a chapa trasera pera que no se’ pon—
 .fga en. contacto con 1a misma, Dn lugar de ésto,- el con—
ftacto con la chapa trasera se hace dor medio de una-
v;parte del fuste del remache mucho mds préxima a la-

}fcabeza del mlsmo. Por cons1gu1ente, se podria modlfl—
fcar el remache de los ejemplos anteriores omitidndo

' ia parte extremafde cola reforzada; posiblemente con
'uh‘aumentd de compensacién en la longitud del fuste
_ del remache -en direccién'a la cola del mismo, No obs-.

‘tante, no es seguro que dicho remache funcione tan

blén como los remaches de los ejemplos anteriores,

iporque parece ser que la cola reforzada del fuste
iejerce un efecto en el modo en que se deforma el
‘Qremaehe y'en partlcular en la forma de la cabeza oculta
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agrandada produclda en el ‘remache colocado.
7_ ' . La cabeza del mandril tiene una conificacién
en su cara de entrada 43 que es mucho mis pronuncia-

da que cualquiera de las que tienen noticias los s0li-

citantes de."la. presente. Se cree que una de las venta-

.Jas que ofrece ésta conlflcacién pronunciada consiste
en que como’ pasa desde su didmetro mfnimo a su didme--
' tro méximo en una dlstan01a axial relativamente corta,

el extremo ancho ae la conificacién ha completado pric—

ticamente 1a diltacién de la cabeza oculta del extremo

de cola del fuste del remache antes de que el extreno es-

~trecho de la conificacién haya dilatado notablemente

lé parte_del fuste del remache opuesta al espacio de se-~

pracién entre las chapas (esta situacién se pone de evi-

dencia en la figura 6)., Ton una conificacién menos pro-

'nun01ada, segun se ha empleado en mandrlles de remachar

de la tecnologia anterlor al invento, una sensible
cantldad del material del fuste del remache se vé obli-

gada a penetrar en el esvacio de separacién entre

: las chapas (o produce la formacién de dicho espacio de

-separaclén sino existia anteriormente),

Se cree’ que es conveniente la parte cilindrica

| agranaada ‘44 de la cabeza mandril puesto que sirve de

50porte con material:del fuste del remache en una par—
te sensible de1 espesor'de las chapas hasta que la co-
nificacién de entrada 43 ha finalizado el trabajo»dé N
déformar el fuste}dei remache (esto resultars eviden-

te si se considera una poslcldn intermedla entre las

o 'ilustradas en’ 1as’ flguras 7'y 8). Se cree que éste
30,

efecto es conveniente para prOporcionar una junta o] unién
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' fuertemente remachada. No obstante, se podria uti-

lizar el efecto beneficioso de la superficie de en-

trada de conificaéién pronunciada sin habilitar la

‘parte cilindrlca relatlvamnnte larga 44 por detrds

Qe 1a mlsma._

- .En la flgura 10 se ilustra una forma de re-
mache llgeramente modiflcado representado parcialmente
en seccién axial- y parclalmente en alzada exterior, Se

‘observaré que éste remache modlflcado tiene ligeras

'diferenolas de forma respecto al eaemplo descrito an-

terlormente. E1l édngulo comnrendldo de las caras de co- .

" nificacién interna y externa 25 y 26 es de 50° y el én—
gulo comprendldo de la cara conificada 37 es de 90 . Ia

parte reforzada 34 en el extremo de cola del remaohe
esté provista, en su extremo de cola, de una cara

conlflcada anular pequena adicional 91 con wn dngulo

o comprendldo de 90 ,.unléndose a la cara plana del ex~ 

tremo de cola 36. La forma del rebaao 28 de la cara -
inferior de la cabeza de éste egemplo difiere tamblénj'

bligeramente del egemplo ilustrado en las flguras 1 -

11. La superficie conificada interna 26 se puede unlr’ 

a la cara extrema ae la cabeza del remache por medlo.

. de un chaflén segién indlca el nﬁmero de referencla 92 7
.en la figura 10 o alternativamente, se podria omitir-
. este chaflédn segﬁn indica el ntmero de referen01a 93t

'Alternatlvamente, se podria omitir este chaflén se-

gun . 1nd1ca el nﬁmero de referencia 93. Alternativa-~

.Imente el chaflén ‘se podria reemplazar por un avellanado.

’El mandril utlllzado con dlc1o remache modificado puede

;tener la“parte“paralela de su cabeza con una longltud




Se

0.

15,

20,

25.

" 30,

fmenor que ‘su dlametro, V.g8iy aproxlmadaroate 2/3

fde su diémetro.ﬂx,

A contlnuaclén se exponen dos egemn10a

de

Etaﬁao de ésta. forma modlflcada del remache y del.

" mandril aprOplado como sigue:
', (Todas las d1mensmones son el milimetros)
'DIMENSION ] ' wf}; - EJEMPLO 1 EJEMPLO 2
Didmetro del énima del rema ' E
.v.,che : e 1,47 -1,57 2,23 -2,54

'_u*Diémetro del fuste del rema A -

A ;Diémetro de la cola del re . -

~ .mache - : : 3,07 -3,14 4,69  =4,77
iblémetro del fuste del man- |
Didmetro de la cabeza del - : _
mendril 2,23 -2,48 3,51 =-3,58
“Angulo comprendido de 1a co ]
‘nificacién de la. cabeza del 6 .0 o o
mandril SR o 50 =61 447-46
?Longltud de la parte de dlé- ' ' ‘
metro uniforme de la cabeza T Lo
del mandril . ‘ 1,52 -2,03 2,54 =3,17
Diémetro recomendado del ta - o .
‘ladro en las chapas 3,26 ~=3,34 4,08 =4,16
R En ambos casos el remache se fabrlca de =
’acero baao en carbono galvanorlastiado y el Landrll
‘se fabrica de acerd:-de aleacibn, Cuando se colocan
los remaches de acero, se observa que la forma ex-

terior orlglnal_de la conificacién en el extremo de

;Qola‘dellremache_se conserva en un grado mayor y con

1os remaches'de'aléacién_ilustfados en las figﬁras 9

¥ 19,
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10.

15.
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25,

300: ’

En todos 103 ejemplos de remaches, aescrl—f

‘ftos el 4nima del rewache tiene un didmetro unlforme
fﬁpor toda su longltud Puede ocurrir que, debido a las

Villmlta01ones 1mpuestas por el proceso de elaboraclén

”partzculer empleado en la manufactura de dlcvos rema-

jches, se produzcan”pequenas irregularidades en la su-.

wfpefficie‘dei’énima. Por ejemplo, se he fabricado re-
 ,maches simileres, a los ilustrados en la figura 10 con
'giun pequeﬁo canal anular alrededor del é4nima en una ,
'prS1cién aproximadamente en un punto medio a lo lar—

~go de 1a cola reforzada del remache, Estos remaches

se comportan de una forma completamente satisfacto-

‘ria cuando se colocan. Por consiguiente se comvnrende--

- ré que cuando se emplea el término "4nima uniforme"

o "dnima prédcticamente uniforme", se debe interpre-
‘tar4incluyendo dicha pequefias irregularidades.
- NOTA -

Déscrité suficientemente la nsturaleza del

invento, asi como la menera de realizarlo en la uréc-

jtlca, debe hacerse constar que lzs d1s00s1c10nes an-

. teriormente 1nd1Qadas son -susceptibles de modifica~

-eiones dé'détalle'en cuanto no alteren su principio

'*qundamental. También se hace constar que el invento
fAcorresponde a una solicitud de patente nresentada en
';Inglaterra con el nimero 37689/69 de 28 de Julio
iﬁde 1969 ,acbgiendose por lo tanto a los benefICIOS
f?que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
'fslendo 1o que constltuye la esencia del referido in-

.[vento, y. por. lo que se. solicita MODELO DE UTILIDAD

ipor 20 anos en Espaﬁa sobre- REMACHE TUBULAR, carace




- De

15.°

) 20.

30.

'dlcaclones 1, 2'"“

225,

terlzéndose por 1o sigilente-

l.,- Remache tubular del tlpo que comprende J

‘un fuste alargado y una cabeza aumentada radialmente

" en un extremo del fuste cuya colocacibén se realiza

sin necesidad de entibar, caracterizado porque una -

,parte del fuste adyaeente a la cabeza se conifica ra-

_»dlalmente haéla el exterlor en direccién a la cabeza

del remache, 31endo la- conlficaclén externa e interna

. de tal.forma que‘el_eSpesor de la pared de dlcha_pa;te
Aéonificadavdel‘fuste, es virtualmente igual que el es-

'-pesof”de la péred'dé'pbf lo menos una de la mayor

parte de la. 1on°1tud del resto del fuste.

S 2= Remache seglin la reivindicaeién 1, ca-

'raoterlzado porque el éngulo comnrendldo de -dicha co-

niflcaclén es de aproximadamente 40 0 50 .
3.~ Remache segin las reivindicaciones 1 6 2;

caracterlzado porque la con1f10a016n 1nterna de dlcha

*parte del {/9te contlnua por la cabeza &J.remache. N

4= Remaohe segin cualqulera de las reivin--

'3,caracterlzado porque el dlémetro

'~interno del énlma.es sensiblemente uniforme.

5.- Remache segin cualquiera de las re1V1nd1-z

‘caclones la 4, caracterlzado porque la parte del ex~

tremo de cola del’ fuste contraria a la cabeza tlene
un dlémetro externo aumentado. ‘
By Remache segln la reivindicacién 5,‘carac-

terzzado porque dlcha parte de mayor didmetro exter—

'.no se conlflca en: el extremo ha01a ‘la cabeza del rema-

che para unlrse al didmetro externo de la parte del .

; fuste_intermedia“a la parte extrema de cola y la cabeza,




- 5o

10,

15,

'1oo.l

'Ar 31 -

A 7.~ Remache segin la reivindicacién 6, carsc-
terizado porgue la conificacién es relativamentC'prOnuﬁ

ciada y tiene un éngulo comprendido del orden de 45 ‘a

" 8.- Remaclie segun las reivindicsciones ante-
riores,'daractérizado porque cuando para su colocacién
se emplea un mandril pasante, gque comprende un fuste y
una cabeza agrandada, el extremo de dicha cabeza agran
dada encarada hacia el védstago o fuste del mandril pre
éenta la forma de una conificacidén relativamente pro-
nunciada con un éngulo comprendido no inferior a 45 .

90 Remache segin la reivindicacién 2, carag-

:Aferizado porque el didmetro méxinmo de la cabeza estd .

provisto de una parte de didmetro uniforme,
..10.~ Remache tubular, tal y como quedsa sustan—

’clalmente descrlto en la presente Memoria y en los dibu

jos adjuntos. e , ‘
' Esta Memoria consta de treinta y una hoaac

" escr:.ta a méqu:.na por una sola cara, 28007 ﬁ‘iﬁ

Madrid,
AERPAT,

J. GOME ACEBO Y MODEE
. p. Flls: A. GARCIA BRAVCE-
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